Rezani oceli pomoci trafosva Feéky a rutilové elektrody (ER-117)

Pri amatérskych pracach sa dost
dasto stava, Ze treba odrezat urcity
pas z platne hrubsieho ocelového ple-
chu (hribky az 10 mm) na dalsie
spracovanie, pripadne v fiom vyrezat
otvor obdiznikového tvaru. )

Kto zvara elektrickym oblikom, po-
tvrdi neprijemnost, ktora vznikne pri
L wyfiknuti” materidlu zvaranim ple-
‘chov malych hribok. Nasleduje prac-
ne uzatvaranie neziaduceho otvoru.
Pri¢inou ,vyfiknutia” je dynamicky
tlak elektrického obluka a nespravny
prisun zvaracej elektrody. Vyuzitim
praice tohto dynamického ucinku
elektrického oblika a jeho pohybu
smerom do kupefa a von z kdpela
vplyvom kmitania zvaracej elektrody
sa da rezaf ocelovy material. Kmitavy
pohyb elektrody sa vykonava rucne.
Rezat material elektrickym oblikom je
praca dost naroéna, najma z hladiska
presného vedenia rezacej elektrody
pozdiz naznagenej rysky. Pri volnom
rezani je rez znaCne nepravidelny,
avsak jednoduchym pripravkom —
medenou vodiacou listou — mozno
docielit rezanie materialu s presnos-
fou = 1,5 mm. Rezanie aj s vodiacou
listou vyzaduje cvik, aby sa s elektro-

vodidlo pre zvaraciu elektrodu pri tva-
rovom rezani.

Z bezpecnostného hladiska je ne-
vyhnutné podlozit pod miesto rezu
vedro s vodou na padajuce kvapky
kovu. Po odrezani vyzadovaného pasa
steCeny a stuhnuty kov zostava na
okraji rezu. Aj tieto ,,stalaktity” odre-
Zeme vypalenim pri ponechani mede-
ného vodidla zvaracou elektrédou.
Rez treba zbavit trosky a konecénu
upravu urobime pilnikom alebo bris-

dou vytvoril pravidelny kmitavy pohyb.

Vodiacu litu zhotovime z medeného
pasa hribky asi 2 mm a Sirky asi
8 mm. Tento pasik z medi pripevnime
na naznacenu rysku na rezany mate-
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rial (platfia plechu) zamocnickymi
zvierkami (obr. 1). Dobre posliZi aj
rozrezana medena rirka a vyrovnana
do pasa. Kovanim riurky mozno docie-
lit aj tvarove krivky, ktoré sluzia ako
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Obr. 1 Priame rezanie ocelovej platne (viavo)

Obr. 2 Poloha platne proti pracovnému stolu (vpravo)

1 — platiia; 2 — klieste; 3 — medené vodidlo; 4 — zamognicke zvierky;
5 — elektroda; 6 — klieste elektrédy; 7 — vodite zvaracieho transformatora;
8 — zvéaraci transformator; 9 — pracovny stél; 10 — podperna podloZka; 11
— vedro s vodou; 12 — padajuce kvapky; 13 — miesto rezu; 14 — pohyb

elektrody

kou. Pri rezani (vypalovani) otvorov
kruhového alebo iného tvaru postupu-
jeme rovnako ako pri priamom rezani.
Zaciatocény otvor treba vytvorit viac od
rysky kvoli kovu, ktory je vytlaceny
z kupela a na okraji kratera stuhne.
Postupnym rezanim sa odstrani aj
takto stuhnuty okraj kratera. Rezana
ocelova platiia mbze mat pri rezani
vodorovnt polohu, alebo méze byt
sklonend pod uhlom asi 30° (obr. 2)
na zlepSenie odvodu tekutého kovu.

Na vytvorenie drazky dlhej 40 az
50 mm sa spotrebuje 1 ks zvaracej
elektrody ER 117 @ 3,15 mm pri
hribke plechu 7 mm s priadovym
zatazenim 100 A.

Tento amatérsky sposob delenia
ocelovych platni, ako aj vypalovanie
otvorov mi dobre sldzi. Pri tejto praci
je nevyhnutné dodrziavat vSetky bez-
pecnostné predpisy pre oblikové zva-
ranie, ako aj protipoziarne opatrenia.
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