tej medzery trojZilovy vodi¢ 7. Vodide
rozdelime, skrutime obnaZené konce,
vytvorime otka a prespajkujeme ci-
nom. Stredny vodi¢ priskrutkujeme
medzi dve mosadzné podlozky a pe-
rovi zabezpedovaciu podloZku k pake
pomocou mosadznej skrutky 6 (M4)
do pripravengho zavitového otvoru.
Dva krajné vodi¢e priskrutkujeme
k svorkam vypinaéa 3. Potom tladidlo-

éom sudéasne vytahujeme trojZilovy
vodié z medzery. Napokon zaistime
tladidlo skrutkou 4, na péku s vodi-
¢om navle¢ieme izolaénu hadicku
8 a na rukovaf gumovl hadicu 5.
Takto upravenu paku priskrutkujeme
nazad k stojanu. Je samozrejmeé, Ze
pocas montédZe dbame, aby izolaéné
vzdialenosti medzi koncami vodicov
a kostrou boli vS8ade dostatocné. Elek-

obr. 2. Do zasuvky zasunieme zastré-
ku ruénej vitacky a zapneme vypinaé.
Zastréku pripojime k sisti.

Po skonceni instalédcie pred pripoje-
nim na siet najprv overime spravnost
zapojenia baterkovou skusackou. Na
zvySenie bezpeénosti odporuéame
stojan vrtacky uzemnit vodiéom do-
statoéného prierezu na vodovodné

vy vypinaé vloZime do rukovati, pri- tricku

instalaciu

potrubie.

urobime podla ZB.

Svarecka, jejiz stavbu jsme postupné popsali v USS &.
43, 44 a 45 patii bezesporu k nejpozoruhodnéjdim kon-
strukcim, které jsme kdy uvefejnili. Autor i my jsme si
oviem védomi, Ze tento typ svafedky umoZiuje dalsi
progresivni vyvoj smérem jak ke zvy3eni vykonu, tak i ke
zjednoduseni samého pfistroje a jeho oviadani. Tim, Ze
jsme konstrukci v jejim soudasném stavu uvefejnili, jsme
viak umozZnili, aby se jejiho dal3iho vyvoje zuéastnily tisice
kutild, které konstrukce inspirovala k rozvinuti vlastniho
tvlréiho Usili. Zpravy, které postupné dostavame, jasné
ukazuji, Ze tento tisicovy konstruktérsky tym uZ zaéal
produkovat nové ndpady s vyuZitim individuainich zkuge-
nosti a znalosti z mnoha obori. Proto véfime, Ze po
shromaZdéni a optimalizaci téchto individualnich zlepSeni
vznikne konstrukce, ktera v malovyrobnich a kutilskych
podminkach vyhodné nahradi tradiéni plynové svafovaci
soupravy. Miloslavu Zelinkovi pak patfi nesporna zasluha,
Ze k tomuto vyvoji poloZil solidni zdklady a ukéazal i nékteré
principy feSeni pro svafecky daldich generaci.

Pro étenéafe i pro nas bylo velmi cennég, 2e s. Zelinka:

obétavé radil stovkdm kutild, ktefi se na redakci obratili.
Ziskal tim mnoho poznatki o tom, co v navedu nebylo
Uplné jasné a na zakladé téchto poznatkd napsal nasledu-
jici dodatek k publikovanému navodu. Napfed viak jesté
opravy chyb, které se v navodu vyskytly.

V gisle 43: Na obr. 1 je nespravné zakreslena vztaZna
tara pos. 5 — ma vést k manometru. Mikrospinaé 5.15a
nekontroluje, ale pfi uzavfeni vyvodu plynu na svafovacim
hoféku se zvysi tlak v rozvodu na max. 90 kPa a pristroj se

vypne. Naopak otevieme-li na svafovacim hoféku vyvod
plynu, tlak v rozvodu poklesne a pfes mikrospinad se
pristroj opét zapne.

U dilu 1.13 (obr. 8, str. 56) je nutno zvétsit otvory pro
wvody z elektrolyzéru na @ 2,5 (misto @ 2), protoZe
témito otvory prochazi i elektrolyt (nékdy).

Na str. 59 je chybné uvedeno procento koncentrace
elektrolytu. Rozpustime-li — jak je uvedeno — 2 kg KOH
ve 3 | destilované vody, jde o roztok étyficetiprocentni.
Tento roztok je jiz daleko za vrcholem vodivostni kFivky,
kdyZ vodivost elektrolytu opét klesa. To ma podstatny vliv
na zvySeny vyvin obou plynt pfi niz8im oteplovani elektro-
lytu za stejnou jednotku elektrického vykonu. Dosahne se
tim vy33i produkce plynu na tkor oteplovani elektrolytu. To
ma také pfi pouZiti PVC krouZki zasadni vyznam.

V &isle 44: Na str. 56 (sestava sluckovaciho dilu, Fez
B-B) jsou otvory pro pfichyceni tyéky 2.24 na mikrospinaé
zakresleny spravné. VV samotném télese plovaku 2.2 na str.
57 chybné.

Na str. 57 neni zakdtovana hloubka zavitl u poz. 2.2,
kterd je M5X17 mm.

Na str. 59 poz. 4.1 — spodni kuZelovy otvor — je chybné
okétovan @ 3,7 mm. Spravné ma byt uveden @ 3,9 mm,
jinak by se kulicka zasekavala.

V rozpisce materidlu na str. 62 byla zaménéna é&isla
u poz. 2.9 Sroub z mosazi — spravné maji byt uvedeny
4 kusy, u poz. 2.10 plovak z oceli — spravné ma byt
uveden 1 kus.

Za tyto nedostatky se étenafim omlouvame. Redakce

Jesté predtim, neZ dopinim publiko-
vany navod dal§imi podrobnostmi,
chei se ¢étenafim omluvit za chybné
tvrzeni v USS €. 43 (str. 54), kde jsem
doporuéoval poutit pojistky proti
zpétnému Slehnuti plamene ze svafo-
vaci rukojeti USP. V dubnu 1983 jsem
mél moZnost osobné se presvéddit, Ze
pojistka ze svafovaci rukojeti UBP ma
stejné provedeni jako pojistka PH2 (je
pouze rozmérové mensi). V obou po-
jistkach se vSak nenachazi sintrovany
material, a proto jsou jako pojistky
proti zpétnému Slehnuti plamene pro
kyslikovodikovy pfistroj zcela nevhod-
né. Do uréeného prostoru se viak da
sintrovany nebo keramicky material
vhodné umistit. Ctenafim se omlou-
vadm za nespravny Udaj, ktery jsem

pfevzal z knihy , Kvalifikaéni pFirucéka
svafete plamenem a pali¢e” autora
R. Kriidka. Na str. 158 uvedené pri-
rucky je napsano, Ze zminéna pojistka
ma sintrovany material.

A nyni k jednotlivym konstrukénim
dilam, ros). 2k

ELEKTROLYZERY

Elektrody. Navrzena tloustka oce-
lovych elektrod 0,3 mm je optimalni.
KaZda dal$i desetina navic predstavu-
je zvySeni hmotnosti asi o 1,2 kg.
Dalsi divod pro dodrZeni této tloustky
materialu je i ten, Ze elektrody by
mély byt poddajné, aby Sly dobfe
stahovat s PVC krouiky a aby tak
tésnost elektrolyzérd byla dokonala.
Proto neni moZné pouiit na elektrody
plech az 1 mm tlusty. Plech o tloustce

0.4 az 0,5 mm by jesté mohl vyhovo-
vat.

Ocelové nepokovené elektrody
tloustky 0,3 mm zhotovené z materia-
lu tfidy 11 320 vydrii pfi amatérském
vyuZiti asi pét let. Sam je také pouZi-
vam. Po této dobé je nutné elektroly-
zéry rozebrat, elektrody vyménit, zno-
vu sestavit a napinit Cerstvym elektro-
lytem. To pidi pro ty, ktefi nemaiji
moznost elektrody poniklovat. Ten,
kdo bude pfistroj pouZivat éasto, by
viak elektrody mél poniklovat. Pojem
¢asto — znamena v priméru vice ne#
dvé hodiny mésiéné pfi zapojeni na
stfedni vykon.

Zivotnost elektrod ovliviiuje mimo
jiné i obsah chidru ve vodé, zvoleny
druh materialu a jiné faktory. Pro vyro-
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bu elektrod se zasadné nehodi méd,
mosaz, hilinik, bronz, zinek ap. Ani
Zelezo pro elektrody nemtZe byt té-
mito kovy pokoveno. Jedinym vhod-
nym materidlem pro vyrobu elektrod
je tedy ocel (Zelezo) a nikl. Vibec
nejlepsi je jednostranné poniklovana
ocel s vrstvou niklu tlustou nejméné
20 mikrond, kde plus pél spojime
s poniklovanou stranou {tam se vyviji
kyslik) a minus pdl s ocelovou stranou
{tam se vyviji vodik). Oboustranné po-
niklované elektrody také nejsou vhod-
né — po c¢ase se na vodikové strané
zacne nikl odlupovat, coZ ma pak za
nasledek postupné ucpavani pricho-
zich kanalk( a naslednou havarii sva-
fecky. Odloupnuty nikl mdZe navic
zplsobovat elektrické zkraty mezi
sousedicimi elektrodami, coZ miZe
privodit i vybuch.

Pri nepokovenych elektrodach ne-
zaleZi na tom, kde zapojime plus nebo
minus pol. Na pokovenych elektro-
dach musime uvedené zapojeni do-
drizet.

Mnoho dotazii se tykalo zpisobu,
jak niklovat jednu stranu elektrody. Je
samozfejmé moZné natfit jednu stra-
nu ochrannym lakem nebo barvou,
opatfit voskem, tmelem ap. Jinym
zpUsobem je spojeni dvou plechd
k sobé pomoci elektrické bodovacky
{napf. étverce 125X125 mm, obdél-
niky 125X500 mm ap.). Spojovaci
body mohou byt od sebe vzdaleny asi
5 cm. Spojeni tedy nemusi byt vodo-
tésné. Pak materidl pomédime a poté
poniklujeme jako bychom méli jen
jeden plech. Pfitom niklovat neni nut-
né tzv. lesklym niklem. Naopak, &¢im
matnéjsi a hrubsi povrch dosdhneme,
tim lépe. Proto také elektrody nelesti-
me. Niklovani nelze nahradit chromo-
vanim, doporugit nelze ani pouZiti
chemickeho pfipravku Niklik K (ponik-
lovani elektrod by stalo asi 2000 Kés).

Pojem ,.hrubsi povrch” v tomto pfi-
padé znamena, Ze elektrody po ponik-
lovani nemusi byt lesklé jako zreadlo,
ale zcela postaduje matny povrch.
Proto také poniklovani provadime bez
leskutvornych prisad. Tim se povrch
zvétdi proti geometrickému povrchu
a to ma pfiznivy vliv na vyvin plynu.
Samoziejmé, Ze povrch elektrod ne-
smi byt hrubé poskraban nebo mit
rysky od rysovaci jehly atp.

Po poniklovani odbrousime spojo-
vaci body na elektrické brusce a ple-
chy oddélime. Pak zhotovime elektro-
dy podle navodu.

Mnoho dotazi se tykd moZnosti
pouZiti nerezového materidlu tfidy 17
na vyrobu elektrod. Osobné mam vel-
mi omezeny pfistup k tomuto mate-
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ridlu, a proto nemohu podat vy&erpa-
vajici odpovéd. Presto vSak mohu
tvrdit, Ze pro vyrobu elektrod jsou
zcela nevhodné chromové materidly.
Vhodné jsou chromnikiové oceli, to
jsou oceli, které maji &islo tridy vy3si
nez 17 240. Vyzkousel jsem vyborné
vlastnosti materialu tridy 17 241 a tfi-
dy 17 246. Elektrody zhotovené z to-
hoto materialu jsou viak drahé. Pokud
ide o Zivotnost, lze elektrody zhotove-
né z tohoto materidlu zafadit asi do-
prostfed mezi nepokovené a pokove-
né élektrody ocelové. Zivotnost elek-
trod vyrobenych z plechu 0.3 mm
tiustého poniklovanych vrstvou niklu
30 mikronl tlustou, je pfes 1000
provoznich hodin.

Krouzky. Trubka CSN 643212
z PVC @ 110/@100 mm se neda
béiné koupit v Technomatu. Da se
viak ziskat tieba tak, Ze si feknete
o zbytky trubek, ktoré wvznikaji pfFi
pokladani tohoto potrubi do zemé.
Pro zhotoveni krouzkd Sirokych 7 mm
staci i nejmensi zbytky. Zejména vo-
dohospodafi a plynafi tyto trubky po-
uZivaiji. ;

Tenkosténnou trubku tlustou asi
3 mm nedoporuéuji pouZit pro pro-
vozni tlak 100 kPa. Tloustka krouZkd
7 mm uvadéna v popisu neni kriticka.
Lze se odklonit o + 1 mm bez vaznéj-
Sich potizi.

Za nevhodnou povaZuji rovnéz trub-
ku z polyetylénu. Tento material ma
asi tfikrat vétsi tepelnou roztaznost,
i kdyZ tepelnou odolnost ma vétsi
Krouzky ze silonu nebudou rovnéz
vyhovovat. Pfi sestavé elektrolyzérQ
totiz neni pouzito 2ddné lepidlo nebo
tmel. Vidyt samotné PVC se také
pouZiva na tésnéni. Tésnosti se do-
séhne zrcadlové lesklym povrchem
krouzk — jejich boé&nich hran a do-
konalou hladkosti elektrod.

Po sestaveni elektrolyzéri musime
méfenim zjistit, zda mezi krajnimi
elektrodami a svomiky neni vodivé
elektrické spojeni. Jestlize ano, musi-
me odstranit pfiéinu.

Tlakovou zkousku elektrolyzéru
provedeme tlakem, ktery je dvakrét
vétsi nez tlak provozni — tedy
200 kPa. K tomu nejlépe poslouzi
koupaci vana, kterou napinime vodou,
polozime do ni elektrolyzér a pinime
tlakovym vzduchem aZ do tlaku
200 kPa. Unikajici mikroskopické
bublinky nejsou na zévadu, zaceli se
postupné samy elektrolytem. Uchazi-li
vzduch ve vétsich bublinkach, musi-
me zavadu odstranit. Nékdy staci vice
stahnout svorniky, jindy musime elek-
trolyzér rozebrat a vyménit vadny
krouek nebo elektrodu.

Vzhledem k pouZitému materialu
(PVC) a k dovolenému maximalnimu
ohfevu na 40 °C nemiZeme se sva-
feékou pracovat — zejména v letnim
obdobi — dlouhou dobu. Proto ten,
kdo hodla svaret delsi dobu a nepfe-
triité, pouzije vétsi elektrody tak, aby
pfeénivaly krouZky; plocha, o kterou
elektroda krouzky pfeéniva, je chladi-
ci plochou. Uéinnost chlazeni Ize jesté
zvysit pouZitim ventilatoru.

K vyrobé boénic elektrolyzéri Ize
kromé PVC pouiit také silon nebo
silamid. Zadni boénice 1.2 Ize zhoto-
vit i z textgumoidu. lzolaéni trubice
1.30 je tzv. buzirka.

Napli. Misto hydroxidu draselného
(KOH) lze pouzit hydroxid sodny
{(NaOH), ale jen 20 % roztok, protoie
je vodivéjsi. Ma v3ak vy33i tenzi pary.

SLUCOVACI DiL

Na téleso ventilu 2.1 a plovaku 2.2
miZeme misto alkalického polyamidu
(CSN 64 3610) pouzit i silon nebo
silamid.

Trubku 2.5 je moZné zhotovit
i z ocelové nebo nerezové trubky.

Petex je netkana textilie. Je to viak-
nity umély material, ktery se dava pod
linoleum a koberce. Pro svarecku stadi
0.25 m(1 m stoji 19 Kés). Do trubky
2.5 pfijde asi 80 krouzkl z Petexu.

Rizna tésneni se daji snadno zho-
tovit z vyfazenych umélych néadob
apod. Ty jsou vyrobeny pfevainé z po-
lyetylénu.

Vypousténi elektrolytu z plovakoveé
komory se déje pfileZitostné. To jen
kdyz se elektrolyt v plovakové komofe
nahromadi. Hodné zaleZi na tom, jak
s pfistrojem zachazime.

Pretlakovy ventil ma svij vyznam,
nebot zajistuje vySsi ucinnost elektro-
lyzy a také éasteénd omezuje vniknuti
elektrolytu do rozvodu. | kdyZ néktefi
kutilové zvoli trochu jiné provedeni,
nez které nabizim ja, pfetlakovy ventil
by viak z konstrukce vypustit neméli.

BUTANOVY ROZVOD

Solenoidovy ventil 3.16 typu VPA
1404 se jiz nevyrabi. Lze ho vSak
nahradit jakymkoli jinym mensim ty-
pem na napéti 220 V a jmenovity tlak
nejmémé 500 kPa. Doporuduji napf.
typ 2 VE 4D — 220 V. Pfechody
a redukce si pak kazdy musi pfizpliso-
bit pouZitému typu solenoidového
ventilu,

Propan-butanovy ventil 3.14 typu
2157 by mél byt béiné ke koupi
v prodejndch Zelezafstvi. PouZiva se
k 1 a 2 kg lahvim na PB a stoji 42 Ké&s.

Z dopist ¢tenaf vyplyva, Ze by
svarecku néktefi radéji vyuzivali k vys-
gim wykonlim. V tom pfipadé pouzita
aerosolova nadobka na butan nestaci



a relativné brzo ,,zmrzne”, Proto svafi-
me-li tlustsi materidaly (nebo slabsi,
ale po delsi dobu), pouzijeme bud
vétsi nadobku na butan s dvojnasob-
nym obsahem plynu {180 g), nebo
vétsi tlakovou nadobu na propan-bu-
tan. Hmotnost napiné plynu v téchto
nadobéch je 0,38; 1; 2; 10 a 33 kg.

Zcela jiné FeSeni, neZ které bylo
publikovano ve sbornicich USS, je
pouiiti rukojeti k autogennimu svaro-
vani se dvéma hadicemi; jednou hadi-
ci vedeme plyn — kyslik s vodikem
a druhou butan nebo propan-butan
(viz schéma). Toto feSeni castedné
zjednodusuje svafecku, protoZe odpa-
da soleniodovy ventil a dal$i problémy
s tim spojené. Vyhoda tohoto feseni je
i vtom, Ze plyn se pfidava pretlakem
pres redukéni ventil a svare¢ tak ma
moZnost ménit misici pomér pfimo na
rukojeti hofaku, kde si miZe nastavit
jak neutrélni, tak i redukéni éi oxidaéni
plamen.

Ve schématu znacéi 10 pfivod elek-
trického proudu do elektrolyzéru 1,
kde se vyviji kyslik a vodik. Ten se
pfivadi spoleéné prvni hadici 2 do
rukojeti 3  svafovaciho  hofaku
a prvnim regulacnim koleckem 4 se
vpousti nebo uzavird vstupujici plyn
do hofaku 5. Tento plyn se obohacuje
z tlakové nadoby 6 zkapalnénym tpp—
nym plynem butanem nebo propan-
butanem pfes redukéni ventil 7 a dru-
hou hadici 8 do rukojeti 3 svafovaciho
hofdku, kde se druhym regulaénim
koleckem 9 nastavuje optimalni po-
mér miseni plynd, vhodny k riznym
svafeéskym a podobnym pracim. Je
také bezpodminecné nutné zaradit za
drzadlo svafovaciho hofaku pojistku
proti zpétnému Slehnuti plamene 11.
Tuto pojistku maZeme umistit bud za
drzadlo rukojeti svarovaciho hofaku,
nebo vyuZijeme prostor, kde byl pl-
vodné injektor, ktery nyni nepotfebu-
jeme, a misto toho tam vioZime sintro-
vany nebo keramicky material.

V této souvislosti chci také upozor-
nit, Ze do hlinikovych nadobek nelze
prepoustét propan-butan, ale jen bu-
tan, ktery ma mensi tlak pfi dané
teploté.

PRUTOKOMER

Kuli¢ku 4.3 do pratokoméru @ 3,8
mm l|ze nahradit nékterym vhodnym
kordlkem nebo nasivaci perlou, kte-
rym ucpeme otvory. V nouzi lze pouZit
i kulicku z loZiska. Ta oviem nebude
mit tak velky rozptyl.

JISTENI TLAKU

Nejhif se shani membrana 5.3.
V popisu jsem mél na mysli pokojovy
termostat Regent, ktery vyrabély Tla-
kové plynamy UZin. Nyni se jiZ nevyra-
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bi. Membrany lze rovnéZ ziskat z rlz-
nych krabicovych aneroidd atp.

POJISTKA PROTI ZPETNEMU

SLEHNUTI PLAMENE

Upozoriuji, Ze pojistka PH2 uréena
mezi tlakove hadice acetylenu je zcela
nevhodna, a tedy nepouiitelnal PFfi
pedlivém provedeni pojistky podle na-
vodu ve sborniku je bezpeénost zaru-
¢ena. Je ovéem nutné zvolit spravny
druh sintrovaného materialu. Pojistku
nelze zhotovit z jemného keramického
prasku nebo skelné vaty stladené do
trubicky, ani jiné podobné varianty.
Jedinou vhodnou nahradou za sintro-
vany material je brusny kotouéek na-
piiklad ze stopkové brusky, nejméng
10 mm tlusty. Brusné télisko by mélo
jit po zhotoveni pojistky bez zvlast
velkého odporu profouknout usty.
Tato tak zvana sucha pojistka pfi
peclivéem provedeni velmi Uspésné
nahrazuje jesté dnes pouZivané vodni
pfedlohy, které jsou vétsi a t&é23i a se
kterymi je také vétsi prace pfi obsluze.

RUZNE

PryZova tésnéni pouzita k rznym
uceldm v konstrukci svafecky nemaji
platénou vioZku.

Ovladaci Sipka typu WF 24 334 se
da bézné koupit v prodejné s radio-
soucastkami.

PFi vrtani otvirkd u hubic 8.11 a2
8.14 jsem pouZil malych vrtacékd.

Nadoba na silikagel ma mit obsah
0.5 |, ma byt aspon éastecné prihled-
nd a umisfuje se mezi vyvod plynd
a drzadlo svafovaciho hotaku.

Tyristorové regulace vykonu. Ve
ma své vyhody a nevyhody. PFi poruse
zatizeni klasického provedeni se po-
rucha i pro neodbomika nestane pro-
blémem. Mnozi radéji zvoli pfepinaé
(spolehlivéjSi Feseni), jini regulaci ty-
ristorovou. Zminim se v kratkosti o Fi-
zeni tyristorovém. PFi tomto fizeni do-
porucuji zmens$it pocet ¢lankd v elek-
trolyzéru na celkovych 115. Zapojeni
lze provést fadou zplsobu.

K Fizeni tyristord a triakl se dé
velmi Gspésné pouZit integrovany
obvod MAA 436 nebo fizeni s pouzi-
tim diaku. Ctenére, ktefi se chtéji blize
seznamit s touto regulaci, odkazuji na
knihu P. Holuba a J. Ziky: Prakticka
zapojeni polovodic¢ovych diod a tyris-
tori a knihu J. Béma: Integrovaneé
obvody a co s nimi.

Literatura. Nakonec bych chtél jes-
té v8em zajemcum o stavbu svafecky
doporuéit, aby si pfecetli dvé knizky:

Regner, A.: Technicka elektroche-
mie |., Praha, ACADEMIA — naklada-
telstvi CSAV 1967.

Kriiak, R.: Kvalifikaéni pfiru¢ka sva-
fece a palice. Praha, Prace 1977.
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