Zména obchodnich nazvi svarovacich materialu
pro svarovani nerezavéjicich oceli

Ve snaze co nejvice zjednodusit zdkaznikiim orientaci v nabidce svafovacich materidli, piistupuje
ESAB k dal§imu postupnému piejmenovani obchodnich nazvu svych vyrobkl. Tentokrat se jedna
o svafovaci draty pro svafovani tavici se elektrodou v ochranném plynu (MIG), ty¢i pro svarovani
wolframovou elektrodou v inertnim plynu (TIG), svarovaci draty pro svafovani pod tavidlem
a v neposledni fad¢ 1 navarovacich pasek uréenych pro nerezavéjici oceli. Nové znaceni vychazi
z klasifikace svarovacich materiald dle AWS a umozni uZivateli snadze urcit, o jaky material se
jedna.

Zména obchodnich ndzvi jiz zapocala 1. zafi 2005. Jejich uvadéni na trh vSak bude probihat
postupné tak, jak budou vyprodavany skladové zasoby. Soucasné tedy plati i pivodni nazvy
a samoziejme i prislusna schvaleni doposud platna pro ptivodni oznaceni vyrobkti budou pievedena

na oznaceni nova. Objednaci ¢isla zlstavaji zachovana.

Postup pieznaceni probéhne obdobnym zpiisobem jako tomu bylo u ndzvil svafovacich materialt
pro svafovani hliniku a jeho slitin (Spektrum 3-4/2004).

Ing. Jitka Trejtnarova, Ing. Jifi Martinec, IWE

1. Svarovaci draty pro svarfovani metodou MIG/MAG/TIG

Priklad:
Piivodni znadeni ESAB Nové znaceni ESAB
OK Autrod 16.11 OK Autrod 347Si
Primér 1,2 mm, 15 kg civka Primér 1,2 mm, 15 kg civka
1611129820 1611129820
Piehled oznaceni nejbéznéjsich dratl pro svafovani metodou MIG/MAG:
Soucasny stav Novy stav EN 12072 AWS AS5.9
vinuté draty
OK Autrod 16.11 OK Autrod 347Si G 19 9 NbSi ER347Si
OK Autrod 16.12 OK Autrod 308LSi G199 LSi ER308LSi
OK Autrod 16.31 OK Autrod 318Si G 19 12 3 NbSi (ER318Si)
OK Autrod 16.32 OK Autrod 316LSi G 19123 LSi ER316LSi
OK Autrod 16.51 OK Autrod 309LSi G 2312 LSi ER309LSi
OK Autrod 16.53 OK Autrod 309L G2312L ER309L
OK Autrod 16.54 OK Autrod 309MoL G23122L (ER309LMo)
OK Autrod 16.70 OK Autrod 310 G 2520 ER310
OK Autrod 16.75 OK Autrod 312 G299 ER312
OK Autrod 16.76 OK Autrod 430LNb
OK Autrod 16.81 OK Autrod 430Ti GZ17Ti
OK Autrod 16.86 OK Autrod 2209 G22 93NL ER2209
OK Autrod 16.95 OK Autrod 16.95 G 18 8 Mn
OK Autrod 16.96 OK Autrod 16.96
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Piehled oznaceni nejbéznéjsich dratl pro svarfovani metodou TIG:

Soucasny stav Novy stav EN 12072 AWS A5.9
metrové draty
OK Tigrod 16.10 OK Tigrod 308L WI199L ER308L
OK Tigrod 16.11 OK Tigrod 347Si W 19 9 NbSi ER347Si
OK Tigrod 16.30 OK Tigrod 316L W19 123 L ER316L
OK Tigrod 16.31 OK Tigrod 318Si W 19 12 3 NbSi (ER318Si)
OK Tigrod 16.51 OK Tigrod 309LSi W23 12 LSi ER309LSi
OK Tigrod 16.53 OK Tigrod 309L W2312L ER309L
OK Tigrod 16.54 OK Tigrod 309MoL W23122L (ER309LMo)
OK Tigrod 16.70 OK Tigrod 310 W 25 20 ER310
OK Tigrod 16.75 OK Tigrod 312 W299 ER312
OK Tigrod 16.86 OK Tigrod 2209 W2293NL ER2209
OK Tigrod 16.88 OK Tigrod 2509 W2594NL ER2509
OK Tigrod 16.95 OK Tigrod 16.95 W 18 8§ Mn
2. Svarovaci draty pro svarovani metodou SAW
Priklad:
Pivodni znadeni ESAB Nové znaceni ESAB
OK Autrod 16.21 OK Autrod 347

Primér 2,4 mm, 25 kg civka

1621243110

Primér 2,4 mm, 25 kg civka

1621243110

Piehled oznaceni nejbéznéjSich dratl pro svarfovani pod tavidlem:

Soucasny stav Novy stav EN 12072 AWS A5.9
OK Autrod 16.10 OK Autrod 308L S199L ER308L
OK Autrod 16.21 OK Autrod 347 S 199 Nb ER347
OK Autrod 16.30 OK Autrod 316 S19123L ER316L
OK Autrod 16.41 OK Autrod 318 S19123 Nb ER318
OK Autrod 16.53 OK Autrod 309L S2312L ER309L
3. Navarovaci pasky
Piiklad:
Puvodni znaéeni ESAB Nové znaceni ESAB
OK Band 11.62 OK Band 347

Svitek 60 x 0,5 mm, 25 kg

1162560200

Svitek 60 x 0,5 mm, 25 kg

1162560200

Piehled oznaceni nejbéznéjSich navarovacich pések:

Soucasny stav Novy stav EN 12072 AWS A5.9
OK Band 11.61 OK Band 308L S199L EQ308L
OK Band 11.62 OK Band 347 S 199 Nb EQ347
OK Band 11.63 OK Band 316L S19123L EQ316L
OK Band 11.65 OK Band 309L S2312L EQ309L
OK Band 11.82 OK Band 430 S17 EQ430
OK Band 11.92 OK Band NiCrMo3 ERNiCrMo-3
OK Band 11.95 OK Band NiCr3 UP-NiCr20Nb ERNiCr—3
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