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ZAVODY AGA
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TOVARNY NA:
AUTOGENNI SVARECI

A REZACI PRISTROUE, |
KYSLIK A DISSOUSPLYN

PRAHA IX., POD KOLBENKOU 609. Telefon 813-25.
BRNO XV. U LAZARETU CISLO 17. Telefon 145-93.
MOR. OSTRAVA, HLAVNI TRIDA 39. Telefon 31-65.
KUKLENY u Hradce Krdlové. - Telefon 31.

FRYDEK, PORAZKOVA, - Telefon 78.

REDITELSTVI:
PRAHA IX. Pod Kolbenkou 609. Telefon 813-25.

PRODEJNI KANCELARE:

. PRAHA II, BERLINSKA 24. Telefony: 637-78, 637-13.
REZACI STROJ BRNO XV. U LAZARETU 17. - Telefon &is. 145-93.

WAGA-TESTUDO* MOR. OSTRAVA, HLAVNI TRIDA. - Telefon 31-65.

Hospodaite kovy

Svdrite-li autogenné, usetfite- az 309, kouvii.
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S nasim novym vyvijecem
mite zaruceny levny provoz

JRADIA-NOVUS R. V. zak. chrédn. vysokotlaky vyvije¢.

Osvédéeny a prakticky pro veskeré prace autogennf,
k letovanfi na mékko i na tvrdo, ke svaPen(, Fezani at.d.
Lehce prenosny a pro sviij maly primér snadno k umfisténf.
Jednoducha obsluha, solidni provedeni.

Piednost: Redukovatelny a tim stejnotlaky vyvin plynu.
Nepietrzity provoz, vyména karbidu b&hem provozu.
Specialni vodn( predloha s pojistkou.

K pouziti i pro vice hofakd.

Otakar Mares Praha Il., Petrskd 8n.

specidlni zdvody pro zafizovdni autogennich svdrecich stanic
: Telefon 603-1-8.
Lalozeno 1901. 636.2-5.

Tovarna Praha XI".-Zébéhlice, telef. 56572.

Z4k. chrdnéno.

STERN A SPOL.,

ik JAR. KOCIAN

Praha I,

Senovazné nam. 28. 239-71.
Telefon 320-89.

Prisadni draty a tavné prasky pro vSechny
kovy. Opravy hofakia i ventild. Brusy na
svary i na nastroje pav. Aloxite

a Carborundum — chr. zn. MIR,U

ZVEME VAS

k nezdvazné pronlidce nasich

okt

[etovacich vyvijecii
pro naplic 1-100kg_
Podejut mistiosti:

V BELOHRADSKY

ZaloZzeno 1908. odbornyzdmdpm ennia elektrosvdrec{ zai(zent
Kyslik, dusik a zhu3tény vzduch z tovédrny PRAHA-KARL N-H_H_KLOVSH’A, B3

v Kralupech n. Vitavou.

Telefon. 605-98
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Ing. C.Kfiz:
Lhotoveni

zelezného kolecka pomoci plamene acetyleno-kyslikového.

Zelezna koleCka, kterd byvaji souddsti riznych
pojizdnych hospodaiskych stroja, strojnich plu-
hi, pojizdnych motorli a réznych voziki, pouzi-
vanych v primyslu i obchodu pro dopravu velmi
tézkych ndkladi, daji se pomérné nejjednoduseji
a nejlevnéji zhotoviti autogennim svafenim. Je-li
takto zhotovovanym kole¢kem nahraZovano liti-
nové kolec¢ko, znamend takova vyroba soudasné
Usporu mna materidlu, coZ obzvl4a$té v dnedni
dobé nutno zdirazniti, nehledé na dal3i vyhodu,
houZevnatost Zelezného koletka oproti kiehkosti
litinového.

Ugelem tohoto &ldnku jest jednak upozorniti
na -moznost vyroby timto zpusobem, jednak po-
drobné popsati sprdvny pracovni postup pfi zho-
tovovani. Zdkladni ¢dsti kole¢ka: ndboj, ramena
a vénec jsou zhotoveny z paskového a kulatého
Zeleza. Vlastni prace spodiva v pfipravé jednot-

livych &asti a koneéné€ v jejich svafeni v jediny

celek.

Priprava: Ke zhotoveni ndboje kolecka bylo
pouZito kulatého Zeleza délky 90 mm a praméru
60 mm. Do tohoto Zeleza byl vyvrtdn otvor svét-
losti 30 mm. Jako ramen se pouzilo kulatého
7eleza priméru 12 mm, z néhoZ bylo ustiizeno
6 kusii o délce 120 mm. Vénec koletka zho-
toven z 1 metru pdskového Zeleza rozméru
20 X7 mm ohfdtim v ohni a ohnutim do kru-
hu. Neni-li moZnost ohfati v ohni, dd se jako
vypomocného prostfedku pouZiti téZ svareciho
hofdku. Konce ohnutého péaskového Zeleza
byly zkoseny pod dhlem 30°. VSech Sest kust
kulatého Zeleza pro ramena musi byti na obou
koncich a po obou strandch zkoseno pod thlem
45° tak, aby vznikl tupy kofen.

Postup svafovani: Nejprve byl svaien pfipra-
veny vénec V-svarem za pouZiti sviafeciho hofdku
velikosti 6 —9 mm, a to neutrdlné nafizenym
plamenem. Pfipravend ramena a svafeny vénec
koletka jest vid&ti na obr. 1. Pak byla pfiste-
hovdna ramena k ndboji v pofadi udaném Cisly
v obr. 2. Po nastehovédni nasazen ndboj na osu
koletek a mastehovand ramena vyrovndna tak,
aby vSechna leZela v roviné kolmé k ose. Po vy-
rovnani pfivafena ramena k ndboji X-svarem za
pouziti svafectho hofdku téZe velikosti jako pfi

Obr. 2.
¥
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svafeni vénce, a to ve stejném pofadi jako pfi . men. Nyni zbyvad je§t& pfistehovati a privafiti
stehovani. Piiprava X-svaru jest patrna z obr. 3. svafeny vénec k ramenim. Zpisob, jak jest
Na obr. 4. jest vidéti naboj po pfivafeni ra- rameno pFipraveno, ukazuje obr. 5. Pfivafeni
vénce k ramentim dé&je se v pofadi naznale-

ném v obr. 6. Svafenim zhotovené kolecko je

r patrné z obr. 7., kde jsou velice dobfe vidéti

ameno jednotlivé svary. Obé zhotovend kole¢ka, nasa-

zenda na hiideli, jsou na obr. 8.
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Obr. 4.
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Obr. 8.

Pribliznd kalkulace provedené préce:

Pripravna prace trvala 2 hodiny, vlastni sva--
feni také 2 hodiny. Spotiebovano 0.75 m® acety-
lenu, 0.85 m® kysliku a /2 kg pfidavného Zelez-
ného driatu © 3 mm. Ke zhotoveni kole¢ka bylo
zapotfebi 1.1 kg paskového Zeleza 20 X7 mm,
0.7 kg kulatého Zeleza © 12 mm a 2.2 kg kula-
tého Zeleza © 60 mm.

Se zhotovenim Zelezného koletka byly tedy
spojeny nasledujici vydaje:
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Mzda a reZie piipravnych praci ...... K 12.—

mzda a reZie SVATeN] ..u..sev.<oenvas K 20—
U750 BcelYIeNE = o cvs cose o nns K 18—
OB w0 kystln . o s e . i, K 8.50
/> kg pfidavného Zelezného drdtu .... K 3.—
1.1 kg paskového Zeleza 20X7 mm .. K 2.—
0.7 kg kulatého Zeleza © 12 mm ...... K 1.30
2.2 kg kulatého Zeleza © 60 mm ...... K 4—

Celhem: 0 . .. K 68.80

Z uvedené kalkulace vysvitd, Ze podobné pra-
ce jsou s ohledem na dsporu materidlu i na po-
Zadavky na né kladené hospodafsky tnosné. Je
na konstruktérech, mistrech i svafeich, aby do-
vedli vZdy vyhod autogenniho svafeni co nejvice
vyuZiti nejen k prospéchu vlastnimu, ale i cel-
kového hospodaistvi.

Ocistovani zeleza od rzi svarecim hoiakem.

Chemické slozeni rzi.

Staré Zelezné &dasti byvaji na svém povrchu
zne€istény barvou, mastnotou a hlavné rzi. Che-
mické sloZeni rzi jest rozli¢né. V podstaté to by-
vaji bud hydroxydy nebo kysli¢niky. Z hydro-
xydu jsou to hydroxyd Zeleznaty Fe (OH), a
zelezity Fe (OH).. Z kysli¢nika kysli¢nik Zelez-
naty FeO, Zelezity F,O,, a magneticky kysli¢nik
Zeleznato-Zelezity Fe;O0,.

Kysli¢niky Zeleza maji rtiznou barvu dle te-
ploty, pfi které se vytvofily. MliZe byti ervend,
modrd, Cernd, ale.i Zlutd neb oranZovd a pod.
Dle samotné barvy se nedd oviem usuzovati na
ten neb onen druh Kysli¢niku.

Nejrozsifen€jSim je magneticky kysli¢nik ze-
leznato-Zelezity Fe,0,, jimZ se na svém povrchu
potahuje védlcované Zelezo. Tavi kolem 1500° C.

Kysli¢niky Zeleza slouzi mnohdy jako pigment
pro barviva. Nehodi se za zdkladni ndtér, ale
jako kryci natér.

B&Znd rez jsou hydroxydy Fe (OH)., Fe (OH),
o rizném mnoZzstvi vody. Kromé& toho obsahuji
urlité mnoZstvi vody, kterd neni chemicky va-
zdna a kterd podporuje dalsi rezivéni.

K odstranéni rzi, hlavné pied natirdnim, d4 se
s vyhodou pouZiti plamene acetylenového.

Plamen: na vzddlenost 2—3 cm od konce svi-
feci Spi¢ky maji plyny plamene redukujici schop-
nost. Jsou to kysli¢nik uhelnaty (CO), vodik mo-
lekuldrni (H,) a vodik atomdrni (H).

Acetylen se v hofiku pfivedenym Kkyslikem
spaluje na kysli¢énik uhelnaty (CO) a vodik.
V této fazi je teplota t&chto plyni 2000—3000° C
a redukujici schopnost se zvl43t& siln& proje-
vuje. V daldim pasmu plamene se spaluje kysli¢-
nik uvhelnaty na kysli¢nik uhli¢ity, a vodik na
vodni pédru. Pfijimaji tedy plyny v prvém pdsmu
spalovani kyslik z okoli nebo z povrchu, s kte-
rym prichdzeji do styku. Poné&vadZ jsou teplé,
maji kromé& chemické reduk&ni schopnosti schop-
nost razu fysikdlniho, t. j. dokonale vysusiti po-
vrch.

Naproti tomu neodevzddvaji pfi tom Zadny
kyslik a nemohou tudiZz Zelezo spdliti.

Utinek plyni plamene,

U¢inek plamene a jeho plynt je né&kolikery.

a) VysuSuje a zbavuje rez vlhkosti, kterd u-
nikd ve formé pdry. Vlivem zvétSovdni objemu
rez kiehne a uvoliiuje se.

b) Vznikd $tépeni hydrdtu Zeleza na kysliénik
Zelezity.

¢) Kysli¢nik Zelezity (Fe.O;) se redukuje kys-
licnikem uhelnatym a vodikem na Zelezo a vodni
péru. st

d) Magneticky. kysli¢nik Zeleza se také redu-
kuje kysli¢nikem uhelnatym na Zelezo, mimo to
unikd kysli¢énik uhli¢ity jako plyn.

Ohraty povrch kovu se v okamziku, kdy vzda-
lime hofdk, potdhne vlivem okolniho vzduchu
tenkou vrstvou kysli¢niku.

Mechanicky ucinek plamene.

Chemicky a thermicky ucinek plamene by sam
o sobé meél pro redukci hydrdti a kysli¢nika do-
staciti. VyZaduje viak doby nékolika minut.

Tento Gcinek se dd urychliti mechanickym pi-
sobenim, t. j. rozruSovanim povrchu. Pfichédzi
zde v tvahu $krdabani Zeleznou $krabkou. Doba
procesu se snizi dle velikosti pfedmétu na né-
kolik vtefin.

RovnéZ plyny plamene, které proudi rychlosti
100—300 m'sec. po povrchu kovu, pfispivaji ke
snadnéjSimu odlisténi.

RovnéZ dodatecné ocisténi a okartacovani oce-
lovym karticem, jimZ se odstrafiuji praskovité
zplodiny vzniklé redukci (Fe, Fe,O., Fe,0,) jest
vyhodné.

Doporucuje se povrch materidlu znovu pfejiti
hofakem, dfive neZli se po¢ne natirati, aby se
materidl dokonale vysuSil a zbavil prachu, ktery
se usadil v jeho drsném povrchu.

Doposud pouzivané metody.

Az dosud se pro CiSténi rezavych Zeleznych
¢asti pouZivalo ndsledujicich zptisobii:
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a) Cisténi v proudu pisku. Je to metoda na
pohled velmi jednoduchd, ale mé i ur€ité nevy-
hody; hlavng& se tvofi nepfijemny a zdravi $kod-
livy prach. Tento 3¥kodi i zafizeni a pfedmét se
nedd okamZité natirati.

b) Cisténi pomoci pneumatického sekdce jest
hlu&ny a pfili§ drahy zpisob.

¢) Ru&ni odsekdvéani je pomalé a drahé a miZe
poskoditi i povrch pfedmétu.

d) Omyvéani pfedmétu v louhu nebo v mofidle
je neoblibené proto, Ze se povrch miiZe mofenim
poskoditi.

Nejnovéjsi metodou jest metoda opalovaci.

N4dfadi: Jako ndstroje pouZivd se svafeciho
hofdku s jednim nebo vice plameny a Skrabky,
t. j. 7—10 cm Sirokého plochého Zeleza s dievé-
nou rukojeti. Tato $krabka miZe byti pevné spo-
jena i se svdfecim hofdkem (obr. 1.).

Obr. 1.

Pracovni postup:

1.) Plamen hofdku se pfidrZuje asi na vzdale-
nost 30 mm od zrezivélého povrchu pfedmétu. Je
sklonén pod thlem 60°. Hofdkem je nutno ne-
ustdle dé&lati stiidavé pohyby dopfedu (obr. 2.).

Obr. 2.

2.) Zahtaty zrezivély povlak se Skrabkou o-
Skrabe. Tento povlak se poznd dle bélavého les-
ku. Musi se tak dlouho Skrdbati aZ je povrch
cisty.

3.) Draténym kartdCem se povrch odisti od
prachu.
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4)) Potom se zédkladni natér provede jeSté na
teplém povrchu; dodrZuje se predepsand teplota
pro uréitou barvu. '

5.) Jestlize z diivodu kontroly anebo jinakého
rozd&leni prdce neni moZno nétér provésti jesté
za tepla a pfedmé&t mezitim schladne, je nutno
pfed natirdnim jej znovu hofdkem ohfati a ocis-
titi od prachu a vlhkosti.

Zkousky. Pouhym okem se poznd, zda plocha
je relativn& &istd. Z valné &dsti pozistdvd po-
vrch materidlu z magnetického kysli¢niku Fe, O..
Pod zvétSujicim sklem pozndme, Ze v prohlub-
nich zistalo néco rezu, ale Ze 90% rplochy )est
Cisté. ,
Mikroskopickd zkouska prokdZe, Ze nevzmklo
74dné nauhlieni, naopak do hloubky 1/100 mm
se materidl oduhli€il.

Trhliny nejsou patrny.

Cas, spotfeba materidlu, vylohy.

Pro opaleni se nejéastéji pouzivd plamene ve-
likosti 500—2000 1 acetylenu v hodiné. Doba po-
tiebna pro o&isténi profilu 3itky 10 cm a 1 m dél-
ky obndi 1—5 minut. O€istiti miZe na pf. jeden
pracovnik asi 10 m povrchu b&Znych thelnikG na
7elezniénim voze za hodinu.

U méné rezivych ploch jéko na pi. u mostl a
stie$nich konstrukci jde prace rychleji vpied.

Pro opalovani rovnych ploch, playch nosniku
nebo sirokych profilé vyrdbi se hofdky s vice pla-
meny vedle sebe. (Viz obr. 3.)

Obr. 3.

Novy natér.

Opéleny povrch se jesté pied vychladnutim o-
patfi zdkladnim ndtérem. Ridime se ndvodem pro
zékladni i kryci natér.

C. F. K. »Zeitschrift fiir SchweiBStechnik«.



Svéreni umelé

Umeélé hmoty se dé&li na celou fadu skupin a
jsou rtizného chemického sloZeni.

Pfi vyrob& umélé hmoty zn. »Vinidur« se vy-
chdzi z acetylenu, ktery pro svoji velkou reak&ni
schopnost je zdkladnim materidlem pro celou fa-
du podobnych hmot.

Vinidur je thermoplastickd hmota, kterd se da
na rozdil od n&kterych jinych hmot formovati za
tepla. P¥i 130° C je tak mé&kk4, Ze se dd ohybati
i lisovati. Ohfdtim na 200° C dosdhne tento mate-
ridl jakéhosi bodu tdni, aniZ by pfesto tavil. Ne-
tvofi se ani kapka, ani tavn4 ldzefi. Za tohoto
stavu se dd spojovati tlakem. Tento zpusob spo-
jovani jest oviem omezen. Daleko lep3i je druhy
zplsob, t. j. svafeni.

Spec. vdha Viniduru je 1.38 kg'dm®. Je velmi
tazny a dd se pouziti v pfipadech, kdy ostatni
umé&lé hmoty se nehodi. Pevnost je odvisld od te-
ploty. Horni hranice pouZitelnosti je 60° C. Nizké
teploty jsou rovnéZ nevhodné. S klesajici teplo-
tou pevnost ponendhlu klesa.

Co ¢&ini tento materidl zvlasté daleZitym, jest

jeho vysokd korosivzdornost. Prakticky se hodi

pro viechny kyseliny, alkalie anorganické a sol-
né roztoky v mezich teplot 40—60° C. Neni hof-
lavy a fysiologicky je nefkodny. Hodi se proto
velmi dobfe v primyslu potravinaiském.
Technika jisté zajima. jakym zpiisobem se da
tento materidl zpracovati. Podobné jako lehky

hmoty »Vinidurx.

kov d4 se i tato umé&l4 hmota fezati, stfihati, o-
brabé&ti, lisovati, prordZeti, vrtati a pod. D4 se
i ohybati a lemovati, lepiti a svafeti. Velmi di-
lezitym oborem, kde se umélé hmoty znalky
Vinidur ve velké mife pouZivd, je stavba potrubi.
Jeho vyhodné vlastnosti jej pfeduréily jako vhod-
ny materidl v chemickém primyslu a v pfibuz-
nych oborech.

Potrubi z Viniduru se vyrabi dle norem pro
trubky Zelezné. Odoldvaji vnitfnimu pfetlaku aZ
6 atm. pfi teploté 40° C. Rovné&Z ventily a kohou-
ty i jiné soud4stky vyrobeny z této hmoty vyho-
vuji kladenym poZadavkim. Na obr. 1. je vidéti
na pf. soustavu potrubi s p¥isludnou armaturou,
vyrobenou z Viniduru. Velmi dobfe se hodi i pro
vyloZeni nddob. Na obr. 2. je vidéti Zelezna kole-
na a T-kusy, které jsou vyloZeny vinidurovymi
deskami. Stejnym zpusobem je opatfena pla$tém
nadrZ &isticiho zafizeni na obr. 3.

Jak bylo jiz shora uvedeno, dd se tato umélad
hmota kromé& lepenim spojiti zpisobem podob-
nym autogennimu svafeni. Zahtita na teplotu t4-

Obr. 2.

Obr. 3.
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ni se rozpad4 a neni proto moZno pouZiti otevie-
ného plamene. RovnéZ ohfiva-li se pfili§ dlouho
na tavici teplotu, se rozpadd. Je proto nutno sva-
feti velmi rychle. PouZije se proto k tomu ucelu
proudu teplého vzduchu nebo plynu o teploté
230—270° C.

Tento novy zpisob vyZzaduje i novou konstruk-
ci svafeciho zafizeni, kde z usti svafeci trubice
proudi horky vzduch, nebo plyn, jehoZ intensita
i teplota je regulovateln4.

Tyto pristroje se vytdpi bud plynem nebo
elektricky. Druh ohfivdni nem4 vlivu na vlastni
svafeni. Jako topnych plynti moZno pouZiti jaké-
hokoliv plynu bud acetylenu, vodiku, nebo sviti-
plynu. Spaluji se bud kyslikem nebo vzduchem.

Ohidty vzduch slouZi k piendSeni tepla na
svafovany materidl a pouZivd se stlaeny o pre-
tlaku 0.5 atm. a v mnoZstvi 900—1400 litri za
hodinu.

Pfesto, Ze svarfeci teplota byvad 200" C, ma byti
teplota stlaceného vzduchu pfi tsti hofdku 230—
270° C, jelikoZ je toto vzdidleno 5—10 mm od
svafovaného mista. Dle rGznych svafecich pod-
minek je nutno, aby svafe¢ volil jak teplotu vzdu-
chu, tak i jeho vystupni rychlost.

Pro jednotlivé druhy svara plati stejné pod-
minky jako pfi svafeni Zelezného materidlu. Po-
uzivd se svarii tupych, koutovych a rohovych.
Je-li svar pfistupny rovnéz ze dvou stran, md
byti rovnéZ i ze dvou stran svafeno. VE&t3i tloudf-
ky se svdii »V« nebo »X« svarem. Pfiprava svaru
se provede pilnikem, raSpli, hoblikem nebo brus-
nym kotou¢em. V zdsadé se pro svafeni Viniduru
pouZivd stejnorodého materidlu; jako material
pfidavny pouZiva se dritu vinidurového v primé-
ru 4 mm, Uhel rozevieni byva 55—75°.

Pracovni postup se pfili§ neli$i od svédfeni pla-
menem. Drat i hofdk se vede jako pfi svafeni do
prava. Nutno viak poznovu podotknouti, Ze spo-
jeni nevznikd v tekutém stavu a Ze rovnéz i drat
pfi tom neodkapavd. Drdt zistdvad vice méné ne-
porusen, jelikoZ spojeni vznikd pouze na sty¢-
nych plochdch. Lehkym pohybovianim svifecim
hofdkem ohfeji se horkym vzduchem anebo ply-

Svarect horsk

Hadice pro plyn

Hadsce pro stlaceny vzduch
Obr. 4

nem spojovaci okraje aZ k bodu tani a na to se
pridd soucasné ohiaty drat. Pfi vlastnim postu-
pu je nutno dbati toho, aby jak plochy tak i drat
byly stejnomé&rné ohidty. Drit se slab& vtlacuje
za svafecim hofdkem do svarové drdazky. Drat
nutno vtladovati lehce a kolmo. Proto je veva-
dén v poloze svislé.

Svafeci rychlost je zdavisld na tlouSfce mate-
ridlu. Svafeni 1 m vyZaduje doby asi 15—30 min.

Neni-li zdkladni materidl dostate¢né predehfit,
neukldda se drat do drdzky stejnomérné. Vhod-
na teplota a pravy okamZik se ziskd zkuSenosti.
Plochy pfili§ ohfaté ztmavéji. Pfi svdfeni je nut-
no dbati nejv&tsi Cistoty. NepouZivd se Zddnych
tavidel. Pfi sprdvném postupu je moZno pocitati

J

QObr. 6.

Staceny vzduch

 Haduce ro
més korlaveho




pro svar s koeficientem bezpeénosti 0.6, ackoliv
se docili vy38ich hodnot az 0.9. Tento udany po-
stup se dd pouZziti i pro jiné thermoplastické
hmoty. Daji se spolu spojiti i dvé rizné hmoty.

Na obr. 4. je vidéti zafizeni pro svdfeni ther-
moplastickych hmot. Sestdvd z rukojeti a vyme-
nitelného topného hadu z ohnivzdorné oceli, ve
kterém se vzduch, eventudlné plyn, ohfivd na
230—270° C. Pfes topny had je pfevleten dvou-
sténny plas{ s isolaci. Na topny had je naSrou-
bovdna svareci hubice. Na rukojeti jsou pfipev-

nény dvé hadice. Jedna hadice slouZi pro pfi-
vod stladeného vzduchu nebo svifeciho plynu,
druh4 pfivadi topny plyn, ktery se v misici
injektorové piedloze misi se vzduchem.

Na obr. 5. je vidéti provadéni svarového Svu
pomoci zafizeni na ohidty vzduch. Piidavny drét
je v priméru 3 mm.

Privafeni hubice k vinidurové nddobé je vidéti
na obr. 6., kde svafe¢ provadi hofdkem tupravu
povrchu housenky.

»Autogene Metallbearbeitung.«

Naletovani desticek z tvrdého kovu.

Uvodem:

Nistroje z tvrdych kovii jsou dnes nepostrada-
telné pfi kazdé raciondlni vyrobé. Umoziuji o-
pracovati tvrdy materidl v&tSi feznou rychlosti.
Tyto nastroje si zhotovime na pf. naletovdnim
tvrdych kovovych desticek na dfik noZe.

Ve velkych provozovnich k tomu tcelu slouzi
Zihaci pee, ve stfednich a malych dilndch, kde
peci neni, mohou k tomuto téelu s vyhodou po-
uziti svareciho ho¥dku.

Oproti letovani v Zihaci peci méd letovani ho-'

fakem tyto vyhody:

1. Postup pfi spdjeni hofdkem se dd snadnéji
sledovati neZli v Zihaci peci, nebotf se lehkym
posunutim desti¢ky zjisti, do jaké miry pdjka pro-
tekla.

2. U ndstroji s nékolika desti¢kami je moZno
sledovati pajeni kazdé jednotlivé desticky zvI43f.

3. Spatnd poloha deSticky se miZe snadno
opraviti.

4. Svafeci stanice je v kazdé dilné€. Je proto
umoznéno i malym dilndm si timto zplGsobem
zhotoviti rychlofezné ndstroje.

Postup (viz obr. 1.):

a) Desti¢ka z tvrdého kovu se na spodni strané
pfibrousi. Rovn&Z se dokonale pfizptsobi dose-
daci plocha na dfiku. Cim tené&i je vrstva pdjky,
tim lépe pro vlastni pajeni. Je-li vrstva pajky ne-
stejnomé&rné silnd, vznikaji v ni urcitd péti.

b) Pfed pdjenim se dosedaci plocha noZe (2)
natie (posype) za studena letovaci pastou. Rov-
n&Z i desti¢ka z tvrdého kovu se celd mnatfe
pastou a pfiloZi pfesné na diik.

¢) Potom se poloZi do drazky mezi de§t1ék0u a
diikem kousek médéného drdtu (3) o priméru
asi 3 mm. Délka dratu rovnd se Sifce dfiku. Kro-
mé toho se pfidd néco pasty (velikosti hrachu)
(4).

d) Drik se po¢ne ohfivati od spodu plamenem
o piebytku acetylent (6). Vlastni desti¢ka se pla-
menem nesmi ohfivati pfimo; potfebné teplo ob-
drzi od dfiku noze.

e) V okamziku kdy po¢ne pdjka taviti, pfitlaci
se desti¢ka na podloZzku &istym driatem bez okuji.
Pfi tom se pohybuje desti¢kou sem a tam. Pro-
teCeni pdjky zjisti se tim, Ze se vytlalila pfes
okraje (7).

f) Po skonéeném pdjeni nechd se dfik zvolna
v popelu vychladnouti z toho diivodu, aby se
jednak zabrédnilo rychlému ochlazeni desti¢ky,
jednak aby se zabranilo eventudlnimu okyslic¢e-
ni ohfatého kovu.

Pozndmky: U dfiku o vétSim prifezu ne’
2 cm® se nejlépe hodi za padjku mé&dény drit, ve
zvldstnich pfipadech mosaznd pédjka obsahujici
stiibro nebo nikl. RovnéZz se osvédC€uji pajky ve
tvaru desticky.
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U méstrojh, které byly letoviny médi, se dale-
ko Iépe vyuzitkuje vysokd pevnost za tepla nale-
tovaného tvrdého kovu neZli je tomu u noZd,
které se letovaly nizkotavitelnymi pdjkami.

U nozd, jichZ primér diiku je men3i nez 2 cm*
pouZije se mosazi pro letovani (jsou rizné znad-
ky) a vhodnych tavidel. Pdjku ve tvaru dritu
moZno opét ulozZiti jak patrno z obrdzku. Pokusy
prokdzaly, Ze je vhodné&jsi natfiti spec. tavidlem
za studena jak desti¢ku z tvrdého kovu, tak i
dosedaci plochu dfiku neZli pouhym praskovitym
boraxem.

Letuje-li se hofdkem, doporuluje se uloZiti
pfedmét na rost a pod nim upevniti na pohybli-
vém rameni vlastni hofdk. :

Zapalovdni a zhéaSeni plamene se pak dé&je
automaticky zvla$tnim kohoutem, ktery jest ob-
sluhovan noZni pédkou.

»Zeitschrift fiir SchweiBtechnik.

Odborna literatura.

»Pfirucka pro autogenniho svafefe« od K.
Boucka, feditele Svazu pro autogenni svéafeni
kovi. ProtoZe cely ndklad pfiru¢ek z roku 1940
v po¢tu 3000 vytiski byl za necely rok uplné
rozebrén, rozhodl se Svaz pro autogenni svafeni
kovii pro nové vydani priru¢ky. Jaké oblib& se
tési a jakého ocenéni dosla tato Eeskd odborni
publikace z oboru autogenniho svafeni kovi,
dosvéd¢uje okolnost, Ze tak veliky primyslovy
podnik jako jsou Skodovy zdvody zakoupil pro
své zaméstnance celkem 800 vytiskd.

Viem, ktefi se ve své technické praksi zaby-
vaji autogennim svafenim, stala se »P¥iru¢ka pro
gutoge-nniho svafeCe« neocenitelnym privodcem,
jezto lze o ni s dobrym svédomim fFici, Ze jest
* sepsdna z prakse pro praksi. Dosv&d&uji to &etnd
spoleCenstva, kterd touto piiru¢kou odméiiuji
ucné pfi riznych vystavich za zdafilé provedeni
vystavenych pfedmé&tu.

Z obsahu pfiru¢ky uvddime: Volba svifeciho
zafizeni, zachdzeni se svafecim zafizenim, nafi-
zeni plamene, piiprava materidlu, zplsoby svi-
feni, zkouSeni svarli, posouzeni jakosti svaru;
svafeni Zeleza, oceli, litiny, mé&di a jejich slitin,
niklu, hliniku a jeho slitin, olova, cinu, zinku a
pozinkovanych plechii; pokovovédni, nanaSeni,
kaleni, letovani, fezdni kyslikem, kalkulace, bez-
pecnost a zdkonné predpisy.

Tento bohaty obsah ddvd kaZdému, kdo se
autogennim svidfenim zabyvd nebo rozhoduje
o jeho pouZiti, kriticky pfehled o sou¢asném
stavu autogenniho sviafeni kovi.

Renaissance fysiky: Dr. K. Darrow, profesor
na Bell. Telephone Laboratoires, Boston USA.
Vydalo nakladatelstvi Cin, Praha. Pro velmi &et-
né ¢tendfe i na¥eho Casopisu stane se tato kniha
velmi dobrym priivodcem a vykladadem v3ech
zajimavych zjevii, které nds dnes obklopuji. Roz-
manité obory technické, strojnické, elektrotech-
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nika, chemie, metalurgie, nauka o zafivé energii,
optika a celd fada jinych odvétvi védeckého sna-
Zeni vdéci dnes svému rozvoji pravé nesmirnym
objeviim fysikalnim. Svare€ sdm, ktery je ve svém
povolani denné ucCasten ruznym, zajimavym a
mnohdy zcela nezndmym pfeméndm hmoty a
energie, bude jisté s ucasti a se zdjmem sledo-
vati vyklady o zdkladni stavbé hmoty, o atomech
a elektronech, které ve zvla$tni harmonii jsou
spolu spojeny, aby tvofily zdklad hmoty, i o tom,
jak¥m zpilisobem se daji isolovat, méfit a vaZit.

Hmota, elektfina, svétlo a magnetismus jsou
zvlastni formy téZe praldtky se schopnosti pfe-
chdzeti jedna v druhou. V uvedené knize jsou
vSechny tyto zjevy poddany formou populdrni,
jasnou a pfi tom védecky pfesnou, nezatiZenou
matematickymi vzorci, Zfetelnost a nazornost
je pfednim znakem autorovy prdce i v kapito-
lich nejobtiZn&jsich. Cetné obrazy a fotografie
dopliiuji Cesky prieklad, ke kterému jsou pfipo-
jeny vhodné poznamky piekladatelovy.

: Lpravy
Ustava pro zvelebovani zivnosti.

Ustav pro zvelebovdni Zivnosti Obchodni a
Zzivnostenské komory v Praze, jehoZ odborné
vzdéldvaci Cinnost ve formé kursu je velmi dobfe
zndma a vyhleddvdna pfisluSniky vSech naSich
zivnosti, pfipravuje se na nové pracovni obdebi.
Po strance vné&jsi déje se tak &isténim a malo-
vanim uceben a dilen, po strdnce vnitfni piipra-
vou a prehlizenim vyucovacich osnov a pod.
Cinnost Ustavu na zmin&ném poli vzristd: tak do
dneska bylo za letodni rok provedeno aZ dosud
205 kurst oproti celkovému lofiskému poctu 218.
V popiedi kursovni &innosti stoji stdle pripravné
kursy pro mistrovské zkousky z fady obort. By-
lo by zajimavé zjidfovati, v ¢em nutno hledati
prifiny, Ze naproti tomu nékteré Zivnostenské
obory zlstdvaji v tomto sméru co do zajmu az
dosud za nimi. Ze zvlaStnich akci zaslouZi si po-
zornosti pfiprava spoleéné expedice Ustiedny
zivnostensko-zvelebovacich tstavi na P. V. V.,
v jejimz ramci se zacastnil také Zemsky trad na
zvelebovani Zivnosti v Brné a neddvno utvofené
druzstvo »Dorka«. Exposice pfedvedla uceleny
obraz na$i vyspélé a typické domdické vyroby.
Doporudujeme nejen pfimym zdjemcim, nybrz
i Sir§i vefejnosti informovati se o ¢eském pod-
nikdni v tomto oboru.

Ustav vydal spolu s vyborem pro umé&lé hmo-
ty (Praha II., Sedmihradskd ul. & 9) 5 broZur
o nihradnich a o novych hmotdch a o zachdzeni
s nimi. BroZury t&§i se meobycfejnému zdjmu a
jsou hojn& kupovdany, jeZto vzdélavaji Ctendie na
pf. o novych textiliich, kovech atd.

Adresa ustavu je: Praha II., Beethovenova 25.



Navstévujte kursy Svazu pro autogenni svareni kovi.

Jednim z dileZitych tkold Svazu pro autogenni svaieni kovi jest péfe o zvySeni zdatnosti
veskerych osob, které se zabyvaji autogennim sviienim kovi; tato péSe spodivd hlavné v porddédni
kursii pro zaldtedniky i pro pokro€ilé svafece,

Svaz dodd k témto kui im ve¥keré potfeby jako garnitury pro 9 svédfecich stanic, dostatené
mnoZstvi dissousplynu a kyslikt, jakoZ i veSkeré kovy ku svdfeni ndleZité pfipravené, takZe jest
kazdému udcastniku mozZno, cviciti vSe, co jej zajimd.

Odborny vyklad jest doplnén fadou svételnych diapositivi a jsou téZ promitiny specidlni
ufebné filmy. s

Kursy jsou pofaddny za soucinnosti veSkerych vlddnich, zemskych a komornich Ustavi pro
zvelebovani Zivnosti v Protektordtu, které ucastnikim vydaji vysvédceni.

Odbornici Svazu vykondvaji v mist&¢ kursu bezplatné porady pfimo v zdvodech.

Kursy autogenniho svafeni

provedené spoledn® s Ustavy pro zvelebovdni Zivnosti v dob& od 6. I. do 27. IX. 1941.

ot )
So Pocet =) . Pocet
CCHR Rrb icastnikd s Misto Druh dcastniki
x M0
TN BTahA: o ATt il e zaCdte&nici 18 17 PREOYRN o <o vas's o oie sy pokro¢ili 22
& Praha sl S s v ... ..zaCate&nici 24- 18- “PRIAUDICR S % < - <o orian pokroéili 22
B Prahiace il o v ot i hlinik 70 19. _Hradec Krdlové .......... pokroéili 24
A5gPraha oo zacCéatecnici 18 20.. Mezimosti ............. pokroé&ili 19
LRGN Lo, T SR o AR I SRS zat4teCnici 23 21, “SROEROV S = el st - pokrog&ili 19
g G T S R S R zalate&nici 22 22" DoEmpSka s s D 2y _.pokroéili 20
i el N U PR e S R [ pokrogili 40 23. Sob&slay: .. e e pokro¢ili 20
R Prahge s s a T zadateénici 24 24, Mlad4 Boleslav ......... pokrodili 27
TRzl s e s zatateCnici T 25, Zamberk iR ey za&dtednici 20
105V Iae R Brezf==inta i ivivis zaldte&nici 57 26. Pisek ... . iciiesoasa zaCdtenici 40
31 Plael ot e v v s zadate&nici 34 2 dy i) o (1) SRR T pokrogili 44
R U e R < N e zadate&nici 17 28 - NECHOd s e e pokroé&ilf 36
R Pardubice s oitc ORI zadate&nici 34 P P AN = o L v v P zaldteénici 18
I Pethfimby: - coodiiioiava pokrodili 22 30 Prabhas o oasasatna za&dte&nici 18
ISPy - Ll Ty zaddtelnici 26 B PRI 2 SN Lo i s e zaCatednici 19
TOFETHEROVE 5 h v SR zaditelnici 26 320 OO MOt Eas s o R ieisn el pokroé&ili 28
Pro leto$ni rok jsou pfipraveny jesté nasledujici kursy:
V oblasti Ufadu na zvelebovéni V oblasti Ustavu pro zvelebovani V oblasti Ustavu pro zvelebovani
Zivnosti v Brné: Zivnosti v Praze: zivnosti v C. Bud&jovicich:
Litovel E od 29./1X. do 11./X. v Caslavi od 29./IX. do 11./X. v BeneSové od 29./IX. do 11./X.
Vyskov od 13./X. do 25./XI. Kut. Hofe od 13/X. do 25./XI ve Vladimi “od 13./X. do 25./XL
Zlin od 3./XL do 15/XI. bl S S ve Voticich od 27./X. do 8./XI.
Uh. HradiSt& od 17./XI. do 29./XL v Koling  od 27/X. do 8/XI. v Milevsku od 10./XL do 22./XL
Hodonin od 1./XII.do 13./XIL v Nymburce od 24./XI. do 6./XIL vAT)"né n.Vit. od 24./XI. do 6./XII.

v MalSicich od 8./XILdo 20./XII
V oblasti Ustavu pro zvelebovani Zivnosti v Ml Boleslavi: v Lysén. L. od 8./XII do 20./XIL

Karel Boucéek:

Prirucka pro autogenniho svarece

Tato prirucka velikosti 150x210 mm obsahuje 264 strdnek a 200 obrdzki. Cena bro-.
zovaného vyddni K 13'50. Pri zdsilce postou zvysi se cena o K 3'-. Objedndvky vyrizuje
Svaz pro aulogenni svdreni kovii v Praze X., Prerovskd 16.

(Vychdzi desetkrdt ro&nd) — Majitel a vydavatel: Svaz pro autogenni svafeni kovii v Praze
Praha X., Pferovska ul. 16, - Redakce a administrace: Praha X., Pferovska ul. 16, telefon 226-28. - UZet Post. spoF. 94.838.
Redakci Fidi: Redak&ni komise Svazu. - Redaktor odbor, ¢dsti: Ing. Aug. Plelinger. - Odpov&dny redaktor: K. Bougek.
Clentim Svazu zdarma. - Roéni predplatné K 25.— mimo dané z obratu. - Jednotliva &isla K 3.10, poitou K 3.20.
. Objednané &ldnky honoruji se 30 hal. za tiskovy Fddek. - Knihtiskdrna Josef Bartl ndst, Praha VIIL, Goethova 14.
Telefon 714-19. — Novinové zndmka povolena Fed. poit a telegrafii v Praze & 19.782/VII/35 a fed. po3t a telegrafit v Brné&

€. 13.507/V1/35. Dohlédaci post. ifady: Praha 40, Brno 15. :



Moderni autogenni svéfeci a Fezaci zafizeni

,Hydro” s novodobym pfisadovym materidlem

: umoZiiuje provadéti nejtézii svareci a Fezaci prdace,

’H *  pomdhd. snjzovati provozni ndklady, uéiniti Vés
/ konkurenéné schopnym. % 23

Vyzdadejte si nasi bezplatnou odbornou poradu,

névitévy naseho zéstupce neb nezdvaznou nabidku.

HYDROXYGEN A.S.

TOVARNY NA KYSLIK A DISSOUSPLYN

PRAHA 1., Berlinskd 19. Telefony 627-79 a 602-95.

=
g . 3 =2

pfenosné tlakové autogenni 5 s Z E U S = J U P I T E R

svidfeci, fezaci a letovaci
pfistroje s obrovskym
vykonem. &

pristroje a-poiieby
pro autogennf svédfenf kovii, -

KARBID
Ing. Jan Prikryl,:
Praha I, Ruzova 7. - Tel. 24803,

Naprostou bezpe&nost, do-

konalé vyuZiti karbidu, jed- -

noduchou obsluhu a ply-

nuly neklesajici- tlak, za-

ruduje podmadeci tlakovy
© aparat

»WILRA I«

Letujte bez kysliku na tvrdo 1

na mékko. — Jakostni ‘svar,

bezpfikladnd ispora — spoko-
jenost zdkaznika.

Nabidku zasle:

ODBORNY ZAvOD PRO
AUTOGENNI A ELEKTRO-
SVARECI ZARIZENI

VILEM RAISL

PRAHA X. KARLIN, KRALOVSKA 75. yiILRAI
TELEFON 600-85, K z4k chrénEno

Odebirejte a ¢tete jediny |
odborny
Casopis zabyoagjici se jen

autogennim
spdfenim koou!

Due 26. zafi 1941,

Wi i



