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PREDMLUVA.

V dobé necelych péti let predkladdme odborné verejnosti
jiZ t¥eti pFirucku o autogennim svdieni kovii.

K objasnéni ndzvu »autogenni« budii poznamendno, Ze
tento vyraz jest puvodu Feckého a vznikl spojenim dvou slov:
»autos« (sdm sebou) a »genos« (zpiusob). Znamend pFimé ztaveni
kovii bez pfFidavného materidlu. Toto pojmenovdni, doplnéné
vyrazem »svdreni«, se vyskytlo pred vice neZ 50ti lety pri tehdy
zavedeném spdjeni olova a vZilo se od té doby tak, Ze jest kaZ-
dému odbornikovi béiné. Také v odborném pisemnictvi se hojné
vyskytuje, ackoliv jiZ nevystihuje nynéjsi zpusob provddéni
svdFecich praci, pFi némZ se pracuje téZ s pfidavnym materidlem.

Aby ndzvoslovi, uZivané v odvétvi svdreni kovu, odpovi-
dalo duchu ¢ceského jazyka, vypracovaly zdjmové kruhy, sdru-
zené v Ceskomoravské normalisatni spolefnosti, nové ndzvy,
které jsou k vili pfehlednosti uvedeny v zdvorkdch pod nad-
pisy jednotlivych clanki. Opakuji se pak stiidavé se vZitymi
ndzvy i v textu, aby kazZdy zdjemce si je osvojil.

Vécny obsah pFirucky byl sepsin po ditkladné pFipravé
na zdkladé praktickych zkuSenosti a poznatkii, jdoucich aZ do
posledni doby a bude proto cennou pomiickou jak pro Skoleni,
tak i pro kaZdou svatelskou dilnu.

Nepochybujeme, Ze i tato tieti kniZka bude v odbornych
kruzich stejné vlidné p¥ijata a hodnocena jako dosud vydané
dvé prirucky, jichZ ndklad 5.000 kusii byl tak brzo rozebrdn.

SVAZ PRO AUTOGENNI
SVARENI KOVU.



AUTOGENNI SVARENI.

(Svafeni plamenem).

uvonb.

Ucelem autogenniho svifeni jest spojovati kovové kusy
pomoci plamene o vysoké teploté bud pouhym ztavenim stykh
nebo s pfiddnim vhodného materidlu. Takovy plamen se ziskd
spalovdnim smési hoflavého plynu a &istého kysliku.

Jest nékolik druhi hoflavych plynd, z nichZ nejvice po-
uZivanymi jsou acetylen a vodik. Vodiku se pouZivd hlavné pfi
svdfeni hliniku a olova jakoZ i k autogennimu fezdni. Podle
druhu uZitého hoflavého plynu rozeznivi se svifeni nebo sva-
fovdni (oba vyrazy jsou uplné shodné) plamenem acetyleno-
kyslikovym nebo vodiko-kyslikovym. Ostatni hoflavé plyny jsou
pro svidfeni plamenem mén& vyznamné.

Zdar price zdvisi na ndleZité pfipravé pfedmétl urenych
ke svafeni, na volbé vhodného pfidavného materidlu, na doko-
nalé znalosti svdfeciho postupu a na spravném ovldddni svdfe-
ciho plamene.

Svifeci metody jsou v trvalém vyvoji. Zlep3uji se nejen
svafeci zpisoby, ale i pfistroje, svdfeci pfisady a tavidla a jest
proto naléhavé nutné, aby kazdy svafeé, ktery chce jiti s du-
chem doby, neustdle sledoval pokrok v odvétvi autogenniho
svdfeni kovi a zdokonaloval tak sviij vykon. Jen ten bude vzdy
schopen soutéZe, kdo neustrne na stanovisku, Ze se jiz nemiiZe
niemu pfiuditi.

Jde zpét, kdo zistane stat!

KAREL BOUCEK.



POTREBY
K AUTOGENNIMU SVARENI
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(ke svafeni plamenem).

e

Plyny ke svafeni.
Kyslik.

Kyslik (chem. znacka O,) je bezbarvy plyn, bez pachu,
ktery sice sdm neni hoflavy, ale hofeni podporuje. 1 m® kysliku
vazi pfi 15° C a pii tlaku vzduchu 736 mm 1.31 kg.

Vzduch se sklddd z */; kysliku a *; dusiku. Proto je moZno
vyrdbéti kyslik dle Lindeova zpusobu rozkladem zkapalnéného
vzduchu. Kyslik se ziskdva téZ pfi vyrobé vodiku elektrolytickym
rozkladem vody na vodik a kyslik.

Kyslik se doddvd v ocelovych lahvich pod tlakem 125 nebo
150 atm. a v &istoté od 98—99.5%. PouZivd se ho k veskerym
pracim svédfecim a k fezdni, jakoZ i k letovdni na tvrdo. Pfi le-
tovdni na mékko a pfi letovidni menSich kusli na tvrdo muzZe
byti kyslik nahrazen vzduchem.

Z4adn4d Cast svafeciho zafizeni, jiz kyslik prochdzi, nesmi
byti znedisténa tuky a oleji, ponévadz by tim mohl byti pfivodén
vybuch.

Acetylen.

Acetylen (chem. zn. C.H,) se vyrdbi stykem karbidu véapni-
ku s vodou. Je to hoflavy plyn, ktery neni zdravi 3kodlivy; méi
lehky pach po ¢esneku.

Acetylen smiSeny v hofdcich s Cistym kyslikem ddva pla-
men o teploté pies 3.200° C, ktery roztavi viechny kovy. Pfi ne-
dostatku kysliku hofi ¢adivym plamenem.

Acetylen smiSeny se vzduchem stdvd se vybuSnym, jsou-li
ve vzduchu obsaZena asi 4% acetylenu. Jest proto nutné, vy-
vijeCe acetylenu pfed zapoletim prdce ndleZité odvzdu3niti,
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jakoZ i dbati toho, aby acetylen neunikal z netésnych vyvijeéd
nebo z otevfenf(ch kohouti do pracovnich prostor.

1 m® acetylenu vazi pfi 15°C a 736 mm stavu tlakomé&ru
1.06 kg, jest tedy jen o madlo leh&i neZ vzduch (1.19 kgm?);
proto se smés acetylenovzduchovd udrZuje dlouho v uzavfe-
nych mistnostech a muZe byti zdrojem nebezpeéi, které nesmi
byti podceﬁovano

Acetylen m4d pfi stlacovdni sklon k rozkladu, ktery by mohl
byti pfi¢inou vybuchu. Proto jej lze stlacovati jen do takovych
ocelovych lahvi, které jsou naplnény zvldstni pérovitou hmo-
tou a chemickym rozpous$tédlem (acetonem). O tom jest bliZe
pojedndno v odstavci: »Rozpuitény acetylenc.

Acetylen se hodi k' veSkerym pracim svifecim a letovacim
i jako topny plyn k autogennimu fezdni.

Karbid vapniku.

Karbid vdpniku (chem. zn. CaC,), slouZici k vyrobé acety-
lenu, vyrabi se tavenim vdpna a koksu v elektrické peci. Jest to
tvrdd Sedd hmota s namodralym leskem, kterd dychtivé pohlcuje
vlhko a pfi tom se rozklddd na acetylen a hasené vapno.

Karbid vdpniku jest doddvdn v neprody3né uzavienych
plechovych bubnech s obsahem 50 nebo 100 kg a to v ndsledu-
jicich Sesti zrnénich:

.od 1— 3 mm (karbid hranény),

od 4— 7 mm (karbid jemné zrnity),

od 8—15 mm (karbid velikosti liskovych ofiski),
od 15—30 mm (karbid velikosti vla3skych ofechil),
od 30—50 mm (karbid stfedni),

od 50—80 mm (karbid kusovy).

Karbid na vzduchu rychle vétrd. Pfi spravné uskladnéném
karbidu jsou ztrity vzniklé zvétrinim velmi nepatrné, nutno
viak bubny po kazZdém odbéru karbidu ihned t&sné uzavfiti, aby
byl zamezen pfistup vlihka.

Budiz dirazné varovdno pfed polévanim karbidu petrolejem
nebo petrolejovymi destildty, jak se to ¢asto doporuéuje, aby
se zamezilo zvétrani karbidu. Zptsobuji se tim jen svizele pfi
prici s vyvijeCem, hlavné nedostateéné vyvijeni plynu.

Otvirdni bubnd musi se diti opatrné. Ndstroje, zpisobujici
jiskry (ocelova dldta), nejsou pfipustné, jelikoZ by se mohla
vznititi acetylenovzduchovd smés, kterd se miZe v bubnu vy-
tvofiti.

QU
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Z 1 kg technického karbidu vyrobi se primérné 300 | ace-
tylenu. Pfi vypoctu nakladd pfi svafeni tfeba miti na zfeteli
moZné ztrity a jest proto lépe, pocitati s vytéZkem 1 m® acety-
lenu ze 4 kg karbidu.

V ciziné se uZivd k vyrobé acetylenu ve zvlastnich vyvije-
¢ich téZ lisovanych hmot z karbidu, ku pf. beagidu. Pro tuzem-
sko vSak takovd zafizeni nemaji vyznamu.

Dissousplyn-rozpustény acetylen.
(Acetylen v ldhvi.)

Vlastni vyroba acetylenu ve vyvijedi jest pro mnohé dilny
ponékud pomald. Mimo to si vyZaduji choulostivé price k pro-
vedeni bezvadnych svart peclivé &isténého a suchého acetyle-
nu. Takovy acetylen se doddva v ocelovych lahvich pod ndzvem
»dissousplyn«. Dissousplyn jest acetylen, vyrobeny ve velkych
vyvije€ich, peclivé CiStény a suSeny a pak plnény pod tlakem
do ocelovych lahvi, k tomuto tcelu zvlastnim zpisobem pfi-
pravenych. Tyto ocelové ldhve jsou naplnény pérovitou hmotou,
kterd md za ucel vytvofiti v ocelové ldhvi nekoneéné mnoZstvi
nepatrnych kandlk a dutych prostor, které pfi vzniceni nebo
vybusném rozkladu acetylenu nemohou byti ohném rychle
proniknuty. Brzdi tedy vzniceni a zabrafiuji jeho rozSifeni na
cely obsah ldhve. Na tuto vlastnost pérovité hmoty se pfisné
dohlizi a Zaddnd hmota neni pfipusténa k vefejnému provozu,
kterd neni pfedem podrobena pfisnym zkouSkdm. Tato hmota
jest jeSté nasycena acetonem jako rozpoustédlem, ktery pohlcuje
acetylen. Jeden litr acetonu pojme pfi 15° C a stoupajicim tlaku
na 1 atm. 24 1 acetylenu. Normadlni -40litrovd ldhev obsahuje
15—17 | acetonu. Acetylen se plni do lahvi pod tlakem 15 atm.;
aceton pohlti 5.000 az 6.000 litrd acetylenu.

Aceton vyddva acetylen jen pozvolna a zvlasté tehdy, kdyz
jest ldhev chladnd. Pii vétsi spotfeb& neZ 1.000 litrd za ho-
dinu byl by s acetylenem odnimdn také aceton, ktery pusobi
nepfiznivé na jakost svaru. Aby se tomu zabranilo, spoji se pfi
sviafeni Zelezného materidlu asi 10 aZ 12 mm silného dvé, pfi-
padné i vice lahvi (obr. 1.).

PonévadZ dissousplyn je velmi &isty, je moZno uZivati jej ne-
jen v stejném rozsahu jako acetylenu z vyvije€e, nybrz i vyuZiti
jeSté jeho dalSich pfednosti. ProtoZe se doddvd v ocelovych
lahvich, hodi se velmi dobfe pro pojizdné svifeci stanice, jakoZ
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i na montdze. Zvlasté v zimé jest upotiebeni dissousplynu vhod-
né, jelikoZ odpadd price s vodou a karbidovym kalem. Svéfeci
stanice s dissousplynem je vZdy pohotovd k provozu. Ztrité
plynu po ukonceni prdace se jednoduSe zamezi uzavienim ldhve.
Proto se ddvd piednost dissousplynovému zafizeni také tam,
kde se jen zfidka svdfi nebo kde se prace Casto prerusuje. Jeli-
koZ jest dissousplyn pod tlakem, mtZe byti svdfeci plamen na-
fizen a udrZzovan pfesné dle potfeby. To jest ku pf. vyznamné
pfi svafeni nerezavéjicich oceli nebo slabych plechi z choulo-
stivého materidlu. Také naprostd istota dissousplynu ma &asto
své vyhody; proto se mu ddvd piednost zvId3té pfi svafeni médi
a niklu pfed acetylenem z vyvijece.

Obr. 1. Spojeni- pro 3 lihve s dissousplynem.
Ventily jsou ovlidddny ochrannymi kloboudky.

Vodik.

Vodik (chem. zn. H.) jest hoflavy plyn bezbarvy a bez pa-
chu, ktery se doddva ke svdfecim uéelim v ocelovych lahvich.
Vyrdbi se elektrolytickym rozkladem vody.

Jeden m” vodiku vazi 0.0825 kg pfi 15°C a tlaku vzduchu
736 mm; jest tedy celkem ¢&trndctkrdte lehéi vzduchu,

Teplota plamene vodiko-kyslikového odhaduje se asi na
2.000°C. Poutzije se tedy vodiku tam, kde se jeho nizii teplota
pfiznivé uplatni. Jest to pfedeviim pfi svdfeni tenkych plech,
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pii svafeni lehko tavitelnych kovi (na pf. olova, hliniku atd.),
jakoZz i pfi letovdni a stfikdni kovd. Pfi autogennim fezdni se
namnoze didvd pfednost vodiku pfed acetylenem.

Jiné hotlavé plyny.

Hojné pokusy, konané s jinymi hoflavymi plyny, nemély
pii svafeni pronikavého vysledku.

Tak ku pf. hodi se svitiplyn jen ke svédfeni nizko tavitel-
nych kovi a k letovdni nebo jako topny plyn pro autogenni fe-
zani. Svafeci zafizeni bez vodni pfedlohy nesmi se pfipojiti na
plynové vedeni.

Také nékteré plyny s vy3si teplotou, jako ku pf. Blautv plyn,
propan, atd., nepronikly proti acetylenu, jelikoZ jejich spalovaci
vlastnosti pfipoustéji jen omezené pouZiti.

I mnohoslibné pokusy s tekutymi hoflavinami, které se ve
zvla§tnich hofdcich nejprve zplynovaly a s plynem takto ziska-
nym se svifelo, nevedly k Zddoucimu vysledku. Dnes se uZivd
takovych zafizeni jiZ jen v ojedinélych pfipadech pouze k auto-
gennimu fezdni.

Svéafeci zafrizeni a prislusenstvi.

K volb& svafeciho zafizeni.

Bez dokonalé znalosti riznych poméri neni moZno pfedem
fFici, zda jest pro dilnu vhodné&j3i vyrdabéti acetylen ve vyvijeéi
nebo kupovati rozpustény acetylen (dissousplyn) v lahvich, ne-
bo pracovati s vodikem. Rozhodujici jest vedle ceny plyni také
druh praci pravdépodobné nejcastéji provadénych.

Zafizeni s acetylenovym vyvijeCem jest drazii neZ zafizeni
pro sviafeni s dissousplynem nebo s vodikem. Vyvijeé vyZaduje
téZ stdlé obsluhy. Za to lze dostati karbid i v men3im mnoZstvi
viude pomérné levné.

Pfi pouZiti dissousplynu a vodiku vystadi se s levnéjSimi
piistroji, pfi odbéru ldhve s plynem musi se v3ak zaplatiti na-
jednou vy3ssi Castka.

Midme-li vie na paméti (Gmor, zafizeni, udrZzovani, vydani
za karbid, pfipadné za dissousplyn atd.), bude zpravidla 1 m®
dissousplynu jen o mdlo draZsi neZ 1 m®. acetylenu z vyvijece.
Tento maly rozdil v cené jest viak doddvkou ihned upotiebi-
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telného a uplné Cistého plynu pod tlakem vice neZ odivodnén
a také se neprojevi znatelnéji v ndkladech na svafeni, takZe
v takovych pfipadech bude vZdy rozhodovati stanovisko spo-
tiebitele.

Ve velké svafovné, kde se soucasné svafi na nékolika mis-
tech a kde se Casto svafeji velké kusy, postavi se pravidelné
stabilni acetylenovy vyvije¢. Aviak i v tomto pfipadé nelze se
obejiti bez dissousplynu pfi provddéni zvldStnich praci a na
montédZich.

V mensich dilndch, kde se svdfi jen zfidka, nebo kde se vy-
skytuji nejriznéjsi kovy, na pf. v automobilovych spravkarndch
a pod., ddva se pfednost acetylenu v ldhvi.

U stfednich dilen nutno zkoumati pfipad od pfipadu, které
zafizeni jest vyhodnéjsi. Musi se uvdZiti, zda velikost acetyleno-
vého vyvijeCe postali pro provadéni i vétSich svdfecich praci
a zda pfi pouZiti dissousplynu bude zajiStén dostatek plynu k vy-
kondvani praci spojenim dvou neb vice lahvi. (Obr. 1.)

Kdo mé zafizeni s acetylenovym vyvijeem a chce svifeti
téz s dissousplynem, zakoupi si pouze redukéni ventil pro
dissousplyn. Ostatni ndfadi maZe upotfebiti i pro dissousplynové
zafizeni.

Chce-li majitel dissousplynového zafizeni svafeti téZ acety-
lenem z wvyvije€e, musi si opatfiti injektorové hofdky, jelikoz
dissousplynovych hofdkt muze byti upotfebeno pouze pro ace-
tylen z ldhve.

Svafeci zafizeni s vyvijeéem acetylenu.

K tdplnému svdfecimu zafizeni (obr. 2. a 5.) s vyvijeCem
acetylenu patfi:

1) vyvije¢ acetylenu,

2) ocelovd ldhev*) s kyslikem,

3) redukéni ventil na kyslik,

4) nizkotlaky svafeci hofdk pro acetylen-kyslik s pfislus-
nym poc¢tem ndstavcd,

5) fezaci hofdk neb fezaci ndstavec ke svdfecimu hofdku
s pfisluSnymi hubicemi,

6) 2 gumové hadice po 5 m na acetylen a kyslik se 4 svor-
kami,

7) 2 svdifeci bryle.

*) Ocelové ldhve tovdrny zaplj€uji.




Obr. 2. Uplné svdfeci zafizeni s vyvijedem acetylenu,
Krabice s hofdky

Nasténé: a s ndstavci,
Hasici pfistroj. Asbestové rukavice Zaskleny ndvod
Svéfeci drdty. Zapalovaé. k zachdzeni s vyvi-

a prdsky. Bryle. jedem.

Na zemi: §
Svifeci stolek Kbelik s vodou. Ocelovd ldhev  Zdsuvkovy
se svérikem a : s kyslikem. acetylenovy
stoli¢ka. vyvijeé&.

Svateci zafizeni pro dissousplyn.

Toto zafizeni (obr. 3. a 4.) se sklddd z:

1) ocelové ldhve*) s dissousplynem,
2) ocelové lihve*) s kyslikem,

3) redukéniho ventilu na dissousplyn,
4) redukéniho ventilu na kyslik,

*) Ocelové ldhve tovdrny zapujéuji.



5) vysokotlakého svdfeciho hofdku pro dissousplyn - kyslik
s piisludnymi 3pi¢kami. Ma-li se svdfeti téZ s acetylenem z vy-
vijece, musi se misto vysokotlakého svafeciho hofdku pouZiti
hofdku nizkotlakého.

6) fezaciho hofdku nebo Fezaciho ndstavce k svdfecimu
hofdku s pfislusnymi hubicenii,

7) 2 gumovych hadic pro dissousplyn a kyslik as 5 m dlou-
hych, jakoZ i 4 svorek,

8) 2 svarfecich bryli,

9) lahvové spoje pro ldhve s dissousplynem (potiebné jen
pfi svafeni silné&jSich kust).

Obr. 3. Uplné svéfeci zaFizeni pro dissousplyn a kyslik.

Léhve jsou pfipevnény svorkami na zed. Mezi ldhvemi jest vloZeno prkno,
pokryté asbestem nebo kus heraklitu, aby pfi vzniceni ventilu na jedné
ldhvi nebyla ohroZena i ldhev druhd.
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ZAVODY AGA :i PRAHA

TOVARNY NA DISSOUSPLYN, KYSLIK A AUTOGENNI
SVARECI PRISTROJE. VESKERY PRISADOVY MATERIAL.

REDITELSTVI:
PRAHA IX.- VYSOCANY, POD KOLBENKOU. TELEFON SERIE: 813-25.

PRODEJNI KANCELARE:

PRAHA Il., BERLINSKA 20a. TELEFON: 637-13, 637-78.
BRNO-ZIDENICE, U LAZARETU 17. TELEFON: 14593,
MORAVSKA OSTRAVA, HLAVNI TRIDA 41. TELEFON: 3165.

TOVARNY:

PRAHA IX.-VYSOCANY, POD KOLBENKOU. TELEFON SERIE: 813-25.
KUKLENY U HRADCE KRALOVE. TELEFON: 31.
BRNO-ZIDENICE, U LAZARETU 17. TELEFON: 14593,
FRYDEK, PORAZKOVA. TELEFON: 78.

SKLADY:

PRAHA: v, viI, Xil, MODRANY.

CECHY: CASLAYV, CES. BUDEJOVICE, HRADEC KRAL, HRONOV, JICIN, KLADNO,
KOLIN, LOUNY, NACHOD, PARDUBICE, PLZEN, POLICKA, RAKOVNIK, VINEC.

MORAVA: BOSKOVICE, JIHLAVA, MOR. OSTRAVA, OLOMOUC, PROSTEJOV, TREBIC,
VALASSKE MEZIRICi, VSETIN.




Obr. 4. Pojizdné svifeci zafizeni s dissousplynem a kyslikem.

Svéfeci zafizeni pro vodik.
Svéfeci zafizeni pro vodik jest stejné jako zaFizeni pro

dissousplyn, pouze redukéni ventil a hofaky musi byti pfizpi-
sobeny vlastnostem vodiku.
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Obr. 5. Pojizdné svdfeci zafizeni s vyvijeCem acetylenu a kyslikem.
Vozik se pfizplisobi mistnim pomé&rim.

K

fizeni:

12

1)

2)
3)
4)
5)
6)

Pfislusenstvi pro svafovny.
tuplné vyzbroji svdfeci stanice patfi jeSté ndsledujici za-

svifeci stolek, vyloZeny Samotovymi cihlami, asi 70 az
80 cm vysoky (Svdfeci stolek, obr. 44, str. 60, muze si
kazdy svafe¢ zhotoviti sdm.) PouZiti oby&ejnych cihel
jako podloZky pro svdfeni se nedoporucuje.

kovéiské klesté

kladivo

sada jehel k ¢iSténi hofdkad

ocelovy kartd¢ k o€iSténi svafenych pfedméti

niddoba s vodou na ochlazovani hofdkt



7) plynovy zapalovac

8) asbestové rukavice nebo vibec asbestovy odév (pro vét-
§i svdfeci prace a zvlasté k opravam velkych litinovych
kusi)

9) koZend zdstéra (zvldsté doporudend pfi fezdni)

10) ochrana dychadel (respirator) pro svafece, ktefi svifeji
castéji mosaz, zinek nebo pozinkované plechy

11) obvyklé zdmeénické ndfadi ‘(pilniky a pod.)
12. vozik na montdZni price (obr. 3 . a 5. na str. 11 a 12).

Ocelové ldhve na stlacené plyny.

Ocelové ldhve na stlacené, zhusténé a pod tlakem rozpusté-
né plyny vyrdbé&ji se z bezedvych rour. Roura hodici se svymi roz-
méry pro Zadany vodni obsah, se na jednom konci tdplné za-

LARVOVY
VENTH,

oomannt
KLOBOUCER —r
HROLOVY
KROUZEK
|
LAHEY 5
2
8
S|
VNEUS] M
PRUNER ol
PRUMER w
= H
:
Dwo
parmA_ 1=
Obr. 6. BéZné druhy ocelovych lahvi Obr. 7. Rez ocelovou lahvi.
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tdhne a zavafi (dno ldhve), na druhém konci vytvofi se hrdlo
s otvorem pro lahvovy ventil. K ochrané ventilu slouZi kiobou-
&ek, nasroubovany na hrdlovy krouZek. Na spodku ldhve jest
nasazena Ctyfhrannd patka, aby lahev dobfe stdla a poloZena
pii dopravé se nepohybovala. (Obr. 6. a 7.)

Pii koupi svdfeciho zafizeni neni zapotfebi kupovati téz
ldhve na plyny. Zapujcuji je tovarny na plyny po uréitou dobu
(ponejvice 30 dni) bezplatng. Po uplynuti této doby plati se
maly poplatek jako plijéovné. Doporuuje se proto, vraceti
ldhve ihned po vyprdzdnéni.

Ocelové ldhve musi byti tifedné zkouSeny vZdy po péti le-
tech. Zkusebni tlak &ini 1'/2 ndsobek normdlniho plniciho tlaku.

K oznafeni druhu plynu v ldhvi slouZi nejen vyraZeny
ndpis, ale i 10 cm Siroky barevny pds na hrdle ldhve. Jsou pie-
depsdny ndsledujici barvy:

KySIK: . comams somamas somme snmass e s s ultramarin
VOIK ov v vorcnwn sammn v s 5 samns ewesn s ¢ ¢erven rumélkova
acetylen rozpustény v ldhvi (dissousplyn) bild
[ 07 e S R zelen papouskovd
stladeny vzduch .......... .. ... ........ hlinikova.

Mimo to jsou pro kazdy druh téchto plynid uréeny odli¥né

lahvové ventily, takZze jest zdména nemoZnd. (Viz odstavec:
»Lahvové ventily«).

Obvyklé velikosti lahvi.

Ldhve se oznacuji dle skute¢ného vodniho obsahu, t. j. 40-
litrovou ldhev moZno ku pf. naplniti 40 litry vody. Plynovy
obsah je arci znaéné vétsi. Lahve 40litrové moZno oznaditi jako
normalni velikosti pouZivané pfi svafeni. Pfi menSich pracich
a k ncelim montdZnim uZivd se lahvi téZ menSich s vodnim
obsahem od 10 litri vy3e. Je$té menSich lahvi se uZivd prede-
viim pro pfistroje dychaci a pro pfenosnd fezaci zafizeni.

Nejduilezitéjsi tdaje o jednotlivych velikostech lahvi jsou
obsazeny na tabulce I.
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Tabulka I

Velikost nejbéZnéjsich ocelovych lahvi die platné normy.

Stla&ené plyny* Rozpuitény
(kyslik, vodik, acetylen
Druh plynu dusik, (dissousplyn)
zhu3t&ny vzduch) v lahvi
| |
Vodni obsah litrd 10 20 40 10 | 20 | 40

; g
Plnici tlak pfi 15°C 150 | 150 | 150 | 15 | 15 | 15

kg/cm? |
Obsah plynu m? L5 3 6 I?Ssi‘ .;:s‘i w g.m.
| msmaow sgesr | |ms s | w0 | w0 |
Vné&jsi prl};t‘;r mm ; 203 2; 140 ‘ 20:; ;
kD:lka_lfm-ve bcz klobf:;lﬁ; N '88[; 870 162; | 7850 ;o_ _1530

| Viha prazdné lahve
s patkou, hrdlovym }kg
krouZkem a ventilem

22 43 | 74 16,5i 29 48

PfibliZnd vdha preparo-
vané ldhve na acetylen kg n [ 2 30 ‘| 50 ‘ L

*) V ob&hu jest jesté velky polet ocelovych lahvi na stladené plyny,
které jsou uréeny pro plnici tlak 125 atm. V tomto piipadé jest:

pfi vodnim obsahu ............................. 10 20 40 litrd
nejvyS¥ obsah plynd .....oooviiiiiiiiiiiiiil.. 1.25 2.5 5 m?
Lze v3ak dostati ocelové ldhve i s jinym vodnim obsahem a jinych

rozméru.

**) Pfesny obsah dissousplynu lze zjistiti pouze vdZenim. 1 kg &isté
viahy odpovidd 0.916 m® rozpusténého acetylenu.
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Obsah plynu v ocelovych lahvich.

U stlageného kysliku, vodiku, dusiku a vzduchu mutzZe byti
vypoclten plynovy obsah pfimo dle tlaku v ldhvi. Kazdd atmo-
sféra tlaku odpovidd mnoZstvi plynu, rovnajicimu se vodnimu
obsahu ldhve. Pfi plnicim tlaku 150 obsahuje tedy 40litrovd ldhev:

40 X 150 - 6.000 litrad,
vodni obsah ldhve < tlak v ldhvi — obsah plynu.

Stejnym zpusobem lze vypocisti téZ spotiebu plynu pii jed-
notlivych svidfecich pracich.¥)

Pifedpokldda se opét odbér plynu z 40litrové ldhve. Zjisti se
dle manometru:

tlak v ldhvi pfed svdfenim, ku pf. .............. 90 atm.
tlak v ldhvi po svdfeni, ku pf, .................. 65 atm.
Pokles Hlakil O 4w« conom o5 oo o sbbvaning v aas @ sowrdt o 25 atm.
Cini tedy spotieba kysliku:

40 X 25 = 1.000 litrd,
vodni obsah ldhve < pokles tlaku — spotfeba plynu = 1.

Ldhve se v tovdrndch po naplnéni piesné zkouseji, takze
maji — méfeno pfi teploté + 15°C — udany tlak 125 nebo
150 atm. Na plyn uzavieny v lahvich plsobi viak zmény teploty
a jelikoZ plyn memiZe svdj prostorovy obsah méniti, projevuje
se tato zména bud ve stoupnuti nebo klesnuti tlaku.

Pfipneme-li ku pf. redukéni ventil na plnou ldhev, kterd
stdla v 1été v teplé mistnosti, ukdZe obsahovy manometr po-
mérné vyssi tlak nez 125 anebo 150 atm.

Opaéné ldhev, pfenesend v zimé ze dvora nebo z jiné chlad-
né mistnosti do dilny, bude miti niZsi tlak, neZ jak jest uddn,
aCkoliv je sprdvné plnéna. Ponechd-li se viak takovd ldhev, aniz
jest z ni plyn odebirdn, v teplé dilné ohfeje se plyn v ldhvi a
tlak ponendhlu stoupne na normdlni vy3i. Nemd tedy Zddného
vyznamu vytykati dodavateli ihned 3Ipatné plnéni, kdyz ldhev
v takovém pfipadé nemad normadlni tlak. Teprve vétsi tlakové
rozdily neZ jsou uvedeny v tabulce II. ukazuji na netésné ventily.
Nutno si téZ jasné uvédomiti, Ze malé manometry u reduké&nich
ventild nemohou byti pfesné.

Jinak jest tomu u acetylenu v ldhvi. Zde neni tlak v ldhvi
spravnym ukazovatelem obsahu ldhve, jelikoZ jest plyn roz-

*) Viz té% odstavec: Kalkulace ndkladd pfi svdfeni.
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puitén v acetonu. Normdlné plnénd ldhev md pfi + 15° C tlak
15 atm. Pro jiné teploty jsou tlaky uvedeny taktéZz v tabulce II.

Tabulka IIL
Zavislost tlaku v ldhvi na teploté plyna.

A Rozpustény
SR T e e
pfr‘l’i’;i“‘:)‘;‘i“};'.fc 125 150 atm. 15 atm.
Teplota plynu Tlak v plné ldhvi
v lahvi °C atm. . atm. atm.
+ 40 136 164 26
+ 30 132 | 158 a
+ 20 127 | 153 17
+ 15 12 150 s
+ 10 123 147 T T
+ 5 | 120 s | m2 |
+ o 18 142 95 ]
_ 3 1 16 139 81
— 10 | ms | 13 D

Obsah acetylenu v ldhvi zjisti se pfesnym zvdZenim. Od
zjisténé vahy odeéte se vdha lihve, vyraZzend na jejim hrdle.
Rozdil zna&i vdhu acetylenu. 1 kg acetylenu odpovidd 916 litrim.
Cini-li tedy rozdil na pf. 5 kg, odpovidd to 4.580 litrim acetyle-
nu.

Timto zpusobem lze spolehlivé zjistiti spotiebu acetylenu
z ldhve. Dalsi ndvod jest uveden v ¢lanku: »Kalkulace«.

Zachazeni s lahvemi.
1. PIné ocelové lidhve musi byti chrdnény pfed ulinkem
teploty (zdfenim slunce, kovdiskym ohném, svdfeci stanici, top-

nymi télesy, kamny atd.), jelikoZ by mohl tlak v ldhvi stoupnouti
na nepfipustnou vysi.
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Ohfivdni lahvi s dissousplynem k dosaZeni rychlejiiho prou-
déni plynu jest Zivotu nebezpe&né!

2. Vlhko a ostrd zima $kodi lahvim. Doporuduje se ukld-
dati v zimé ldhve s kyslikem ve vodorovné poloze.

3. Ocelové ldhve budteZz dopravovidny opatrné (chraniti pied
ndrazy, nehdzeti). Stojici ldhve nutno zajistiti proti upadnuti
(fetézem, zdavérou, voziky a pod.) (Obr. 3. na str. 10.).

4. Ocelové ldhve maji byti uschovdany v dobfe vétratelnych,
hasi¢skymi pfistroji opatfenych uzaviratelnych mistnostech a roz-
tiidény dle druhd plynid. Plné a prdzdné ldhve budteZ uloZeny
zvI4st.

5. Lahve musi byti chrdnény pfed znediiténim hoflavymi
litkami (obzvlasté oleji a tuky). Lahve a jejich ventily nesméji
byti uchopeny mastnyma rukama. Je té# zakdzdno uZivati ochran-
nych klobouckl jako nddob na vodu, oleje, tuky, barvy atd.

6. Lihve budteZz vriceny dodavateli ihned po vyprdzdnéni.

7. Lahvové ventily budtez vidy pfed dopravou (i u prdzd-
nych lahvi) uzavieny. Je to dualezité zvlasté u lahvi s dissous-
plynem, jelikoZ z nich miZe unikati hoflavy aceton, coZ by mohlo
zpusobiti poZdr nebo i vybuch.

8. Ochranné klobou¢ky a ochranné matky budtez uscho-
vany na vhodném misté a pfed odesldnim na ldhve naSroubo-
vany.

Ocelové lahve pFi pozarech.

Pfi vypuknuti ohné v blizkosti svafovny neb skladiité plynt
budtez lihve z ohroZené mistnosti neprodlené odstranény.
Neni-li to mozné, budtez otevieny ventily u lahvi se vzduchem,
kyslikem a dusikem, aby obsah mohl vyprchati; toto se muze
stdti jen u uvedenych plyni. U vodiku a acetylenu v lahvi mohlo
by otevieni ventili zptsobiti vybuch; proto by tyto ldhve mély
byti v kazdém pripadé odstranény z ohroZenych mist. I prazdné
ldhve od dissousplynu mohly by vybuchnouti. Hasié¢im musi
byti ozndmeno, Ze jsou v hoficim pdsmu plné ocelové ldhve
piipadné i prazdné ldhve od dissousplynu.

Zahidté ldhve budteZ dopraveny na volné prostranstvi a
ochlazoviny polévdnim vodou. Jestlize se lidhve s acetylenem
ani pak neochladi a teplota jesté ddle stoupd, budiZ obsah rychle
vypustén.
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Lahvové ventily.

Popis ventila.

K bezpeénému uzavieni ocelovych lahvi slouZi lahvové ven-
tily, které umozZiuji jak plnéni, tak i vyprazdiovdni lahvi. Jsou
zaSroubovdny do hrdla lahvi konickym zdvitem. (Obr. 8. a 9.).

U lahvi pro stlacené plyny (kyslik, vodik, dusik a stlaeny
vzduch) jsou tyto ventily zhotoveny z lisované mosazi, kdeZto
u dissousplynu jsou Zelezné. Ddle se rozliSuji ventily formou
a zdvitem boéni pfipojky pro redukéni ventil. O tom poddvd
vysvétleni tento pfehled:

Druh plyni ' Zavit
kyslik Whitworth pravy 21.8 mm vnéjii <
vodik » levy 21.8 mm vnéjsi <
dusik » pravy 24.3 mm vné&jii <

stlaceny vzduch | plynovy °.” vnitfni zdvit.

dissousplyn timen.

Zivit boéni pfipojky pro redukéni ventil jest chrdnén na-
Sroubovanym vi¢kem.

Ventily lahvi na rozpustény acetylen jsou bez zdvitu, maji
viak v boc¢ni pfipojce otvor k pfipojeni redukéniho wventilu.
Utésnéni mezi obéma ventily dosdhne se t&snicim krouzkem
z fibru prostého oleje, vloZzenym do piipojky.

Ventily se ovlddaji u stlaenych plynd malym ruénim ko-
le¢kem, u lahvi s rozpusténym acetylenem nastréenym kli¢em.
Mnohé lahvové klobouéky u dissousplynovych lahvi maji &tyi-
hranné vybrdni, takze jich muzZe byti uZito k ovldddni ventild.
(Obr. 1.)
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Obr. 8. Lahvovy ventil pro kyslik.
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Obr. 9. Lahvovy ventil pro rozpuitény acetylen.
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Zachazeni s lahvovymi ventily.

Vezme-li se ocelovd lihev s plynem do provozu, budtez
kloboucek i vicko lahvového ventilu peclivé uschovdny a pfed
vracenim ldhve opét na ldhev a lahvovy ventil nasroubovany.

Zavity boéni pfipojky nesméji byti mazdny ani olejem ani
jakymkoliv tukem. Mohlo by to zpisobiti vybuch.

PoSkozené fibrové tésnéni v pfipojce ventilu u ldhve s dis-
sousplynem budiZ ihned nahrazeno té€snénim novym.

Ventil nesmi byti za Zddnych okolnosti vy§roubovén z lihve.

Otvirdni a zavirdni lahvovych ventili smi se konati jenom
ruéné bez pouZiti ndstroju.

Uchazi-li plyn lahvovym ventilem pii spravné nasazeném
redukénim ventilu, jest mozZné, Ze se vada dd odstraniti dplnym
otevienim ventilu. DotaZeni tésnictho pouzdra smi se provésti
jen pfi uplné otevieném ventilu. U ventild novéjiiho typu po-
stadi ve vétSiné piipadi slabé dotaZeni hotejsi matky. Vieobecné&
nebudteZ provddény ve svaiecich dilndch Zidné opravy na lah-
vovych ventilech, nybrz ponechdny tovarné&. Pfi vrdceni lahve
s vadnym ventilem vloZte pod ochranny klobouéek listek s po-
zniamkou: »Netésny ventill«

Lahvové ventily maji byti otevirdny zvolna rukou bez po-
uziti jakychkoliv ndstroju.

Redukéni ventily.

Tlak plynu v plnych lahvich ¢&ini u stlaenych plynu 125
nebo 150 atm., u rozpuiténého acetylenu (dissousplynu) 15 atm.
Tento tlak je pro svédieni pfili§ vysoky, jeZto svafec potiebuje
pro svou prdci stdlého stejnomérného tlaku 1—2 atm. Toho se
dosdhne jen pouZitim vhodnych reduk&nich ventild.

Bezpdkovy ventil nejnovéjsi soustavy jest uveden na obr. 11.

Puasobnost redukéniho ventilu.

Reduk&ni ventil s uvolnénym reguladnim Sroubem pFipoji se k lahvové-
mu ventilu pfesuvnou matkou pfipojky. (Pfed kaZdym pfipojenim je nutno
zjistiti, zda je v pfipojce dobry tuku prosty fibrovy-té€snici krouZek). Pak se
lahvovy ventil zvolna otevfe. Plyn vnikne pfipojkou do vysokotlaké komory
a obsahovy manometr ukdZe tlak v ldhvi. Vniknuti plynu do nizkotlaké
komory zamezuje uzaviraci péro, které tladi kuZelku z tvrdé gumy na vy-
pustny kandl. Pracovni manometr je dosud bez tlaku. Jestlie se nyni za-
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Sroubuje reguladni 3roub do reduk&niho ventilu, stladuje se regula&ni péro.
Jeho tlak pFendii se tlakovym talifkem pfes gumovou membrdnu na tlakové
koliky, které po pfekondni protitlaku uzaviraciho péra zvednou kuZelku
z tvrdé gumy a uvolni vypustny kandlek. Plyn vyplni nyni nizkotlakou ko-
moru aZ k uzaviracimu ventilu. Tlak plynu, ktery ukazuje pracovni mano-
metr, tlaéf na gumovou membrinu smérem doli. PFemtZe-li pfi tom tlak
regulaéniho péra, vsadi uzaviraci péro kuZelku z tvrdé gumy opét na vy-
pustny kandl a uzavfe dalii pfivod plynu. Tlak v nizkotlaké komofe stoupne
tedy jen tak vysoko jak mu to dovoli napéti regula&niho péra. Jakmile
se pfi odbéru plynu otevie uzaviraci ventil, klesne tlak v nizkotlaké komofe
a reguladni péro vyhne gumovou membrdnu opét nahoru. Zvednutim ku-
Zelky z tvrdé gumy se uvolni vypustny kandlek, jim#? miZe projiti tolik
plynu, kolik ho odchdzi hadicovym nitrubkem. Aby v nizkotlaké komofe
nemohl vzniknouti neZddouci vysoky tlak, jest opatfena pojistnym ventilem.

OBSAHOVY MANOMETR PRACOVN] MANOMETR

POJISTNY VENTIL

UZAVIRAC]
PERO

%
—
3
. O
2 = ¥ _KOLECKD
: /
' VIPUSTNY 7y yZAVIRACG
i | RN S AL _VENTIL
PRPOMA S KUZELRA Z : , M @,
TvROE Guny .~ 4 L %1% ; ;
> e s 4 o . W N NEm  MZKOTLAKA
MEDENY VALECEK Z | QUMOVA MEMBRANA/ T {g—> { 2\ AT
080U STRAN NAVRTANY /' e} ——
TLAKOVY TALIREK — KoLk
REGULACNI PERD
N
_— HADICOVY NATRUBEK ,
REGULACNI SROUB i

Obr. 10. Rez bezpikovym redukénim ventilem.
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Popis redukéniho ventilu.

Bezpdkovy redukéni ventil, jehoZ fez jest zndzornén na
obr. 10., ukazuje obr. 11. ve skute¢nosi jako redukéni ventil pro
stla¢eny kyslik. VesSkeré dily, oznalené v fezu, jsou dobfe patrny.
Dle druhti plyni ma pfesuvna matka odlisny zdvit. (Viz ¢ldnek:
»Lahvové ventily«).

Mimo tento bezpdkovy ventil jest jeSté velky pocet osvéd-
¢enych redukénich ventilt, u nichz slouZi pdka k prenosu sil
mezi regulujici pruZinou a uzaviracim perem. Redukéni ventily
pro dissousplyn (obr. 12.) maji stejnou vnitini konstrukci jako
ostatni redukéni ventily, pfipojuji se vSak k lahvovému ventilu
tfmenem a Sroubem misto pfesuvnou matkou.

Obr. 11. Redukéni ventil na kyslik.
(Pohled k obr. 10.)
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Obr. 12. Redukéni ventil na rozpuitény acetylen.
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Obr. 13. Pojistka proti vzniceni redukénich ventili na kyslik.
N = oboustranné navrtany médény vdlelek.
S — jemné drit&né sitko.
Kyslik proudi ve smé&ru naznafeném SZipkou nejprve do mé&déného vdle&ku,
pak sitkem a vraci se opét sitkem do zadniho dilu pojistky. Pfimému prou-
déni brdni sténa.

24



Bez ohledu na vnitfni konstrukci proniklo u modernich re-
dukénich ventilt ndsledujici uspofddédni. Regulaéni Sroub jest ulo-
Zen ve spodni &asti reduk&niho ventilu a sméfuje dold, pojistny
ventilek jest odvridcen od ldhve a manometry jsou tak umistény,
aby svafe¢ mohl pfi otevieni ldhve snadno sledovati stoupdni
tlaku. Timto uspofdddnim jest zajiSténa nejvétSi bezpeclnost.

Aby bylo zabranéno vzniceni ventilu, dfive se &asto vy-
skytujicimu, ddva se do pfipojky pojistka dle obr. 13. Tato
vlozka md za uclel, odvésti pfi rychlém otevieni lahvového
ventilu vznikajici teplotu a tak zameziti vzniceni zdtky z tvrdé
gumy. Sklddd se v podstaté z vdlecku, s obou stran navrtaného,
ktery jest obloZen jemnou drdténou sitkou; tato sifka zachycuje
také necistoty z ldhve strZzené proudem plynu.

Oba manometry jsou normadlni pérové. Soustfedné umisténd
ruc¢icka mizZe pii stejné velikosti pouzdra obihati vét$i Skdlu
neZ ruficka mimostiedni. Proto jest pfesnost ¢teni u soustfedné

STUPNICE PRACOVNIHO
TLAKU

POUZDRO

STUPNICE _TLOUSTKY ;
MATERIALU PRI REZAN!

Obr. 14. Pracovni manometr.
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ruCi¢ky vétdi. Obsahovy manometr pro kyslik (onen, ktery uka-
zuje tlak v ldhvi), ma stupnici do 200—250 atm., u rozpuiténého
acetylenu v ldhvi (dissousplynu) pouze do 30 atm. Pracovni
manometr u kysliku ma nej¢astéji déleni dle atmosfér a dle mm
tloustky pfi fezani. Rozsah stupnice zdvisi na pracovnim tucelu.
(Obr. 14))

Provozni pfedpisy.

Pred pfipojenim reduk&niho ventilu na ventil ldhve tfeba
se piesvéddéiti, neni-li na piipojce poSkozeno fibrové tésnéni.
Vadné tésnici krouZzky nutno vymeéniti, schazejici nahraditi. Smi
se viak pouZiti jen krouzka z fibru oleje a tukl prostého. Guma
jest pro tésnéni pfili§ mékkd a kaZe obsahuje tuky, které by
mohly pfivoditi vybuchy.

Kratkym otevienim lahvového ventilu vyfoukne se neci-
stota zde snad nashromdzdénd, nafeZ se nasroubuje reduké&ni
ventil s uvolnénym regulaénim Sroubem na ventil ldhve a p¥i-
tahne se pfesuvnd matka pfislu¥nym kli¢em. Pak svafe¢ odstou-
pi a se strany otevie zvolna lahvovy ventil. Obsahovy mano-
metr ukdZe tlak v ldhvi, kdeZto pracovni manometr musi i pfi
zavieném uzaviracim ventilu zistati bez tlaku. Neni-li tomu tak,
musi byti ventil opraven, jelikoZ nemiZe bezvadné sniziti tlak.
Vtocenim regula¢niho Sroubu nafidi se Zidany tlak dle pracovni-
ho manometru a pak po pfipojeni hadic a hofdki se miizZe oteviiti
uzaviraci ventilek za iucelem odbéru plynu, pfi ¢emz tlak po-
nékud klesne. Neudrzi-li se nafizeny tlak pfi zavieném uzavi-
racim ventilku a vtofeném regulaénim S3roubu, nybrz dile
stoupd, je to téZz dikazem, Ze zdtka z tvrdé gumy je vadnd a Ze
redukéni ventil musi byti opraven.

Pfi krdatkych pracovnich pfestdvkdch uzavie se jen kohout
u hofdku, nebo nejvySe uzaviraci ventil na reduk&nim ventilu.
Pti delSich pfestdvkdch nebo pfes noc uzavie se lahvovy ventil,
vypusti se plyn z redukéniho ventilu a uvolni se regulaéni Sroub.
Toto uvolnéni jest obzvldsté tehdy dalezité, kdyZ se ventil pfen-
dava z prdzdné lahve na plnou, jelikoZ jinak by mohl pfi ote-
vieni nové ldhve nastati pfetlak v pracovnim manometru a tim
i vzniceni ventilu. (Obr. 17. na str. 30.).

Jestlize redukéni ventil sniZuje tlak nepravidelné a plyn
uchdzi z otvord krytu pouzdra, je to dikazem, Ze jest gumovd
membrdna roztrZena a Ze musi byti vyménéna.
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Ochrana proti zamrznuti.

Stlacené plyny se pfi vypousténi z lahvi ochlazuji v re-
dukénich ventilech. Toto ochlazeni muiZe pii odbéru vétdiho
mnozstvi plynu a pfi chladném pocasi dostoupiti takového stup-
né, ze i malé zbytky vlhka, které jsou vidy v plynu obsaZeny,
vytvofi snéhové krystalky, které se usadi v dyze a znemoZni bez-
vadnou praci redukéniho ventilu. Rozhfiviani zamrzlych ventili
smi se diti jen pfikldddnim hadri, mdéenych do horké vody nebo
polévdanim jich horkou vodou. Rozhfivini plameny, Zhavymi
pifedméty nebo hadry ohfivanymi na kamnovych pldtech jest
nebezpecné.

Zamrznuti redukéniho ventilu lze zabrdniti pouZitim elek-
trického ohfivace. (Obr. 15).
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Obr. 15. Elektricky ohfiva¢ plynu k redukénimu ventilu.

Predpisy k zachazeni s redukénimi ventily.

Redukéni ventily, pokud nejsou pfipevnény na lahvich, maji
byti tak uloZeny, aby se neznedistily a nezamastily. Jmenovité
pii odkldddni jich na pracovni stoly atd. jest dbdti toho, aby
piesuvnd matka nebo pfipojka nepfisly do styku s olejem nebo
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jinymi tuky. Mazdni zdviti na ventilu oleji nebo jinymi tuky
jest zakdzdno, jelikoZ tyto ve styku s kyslikem zavifiuji vzniceni
ventild a mohou byti i pfi€¢inou vybuchi.

Doporucuje se uZivati vyhradné ventild s ochranou proti
vzniceni. Pfed pfipevnénim redukéniho ventilu budiz lahvovy
ventil krdatce otevien a regulacni Sroub redukéniho ventilu u-
volnén.

Netésnosti na reduk&nich ventilech se zjisfuji pouze mydlo-
vou vodou.

Zamrzlé redukéni ventily sméji se rozhfivati jen horkou
vodou.

Opravy redukénich ventild budteZ svéfe-
ny jenodbornym firmdam.

Pojistky proti zp&tnému 3lehnuti plamene.

U svafecich zafizeni, pracujicich s dissousplynem nebo
vodikem, mohl by ku pf. pfi ucpaném hofdkovém ndtrubku
vniknouti plyn z pfivodu hoflavého plynu do pfivodu kysliku,
pfi ¢emz by se v hadicich hromadila vybusnd plynova smés. Pfi
zapdleni hofdku nebo pii zpétném Slehnuti plamene mizZe se tato
smés vznititi, proniknouti az do redukéniho ventilu a téZice jej
poskoditi.

Aby tomu bylo zabranéno, byly sestrojeny zvlastni pojistky
(obr. 16. a 16a), které maji jako GCinnou souddstku vloZzku z jem-
ného, pérovitého keramického materidlu, kterd vybusny plamen

PRIPOJKA NA SITKO ZAVIT PRO PRIPOJENI
FOPOJNA N4 :
REDUKCNI VENTIL HADICOVEHO NATRUBKU

TESNENI Z
TVRDE GUNY || SiTko
| = v ’
VENTIL PROTI | | =8| VLOZKA Z JEMNE

POROVITE HMOTY

ZPETNENU SLEHNUTI | L =20 s
PEROVA PRUZINA

Obr. 16. Rez pojistkou proti zpétnému Slehnuti plamene.
Pfi zpétném 3Zlehnuti plamene uhasi se plamen v jemné pdrovité hmoté.
Ventil s pojistkou proti zpétnému Zlehnuti mad pFedeviim zabrdniti zpét-
nému proudéni plyni do reduké&niho ventilu.
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uhasi. Takovd vloZka vydrZi velky poéet zp&tnych ndrazi. Posko-
zend vloZka se dd lehce vyméniti. JelikoZ vloZka stéZuje priichod
plynu, musi se pfi pouZiti t&chto pojistek nafiditi na redukénim
ventilu ponékud vétsi tlak nez obyéejné.

Obr. 16a. Rez pojistkou proti zpétnému Slehnuti plamene.

Vzniceni redukénich ventila.

Diive tak obdvané vyhofeni reduké&nich ventild na kyslik
vyskytuje se nyni jiZ jen velmi zfidka. MiZe se tak stdti pfi
otevieni lahvového ventilu, kdyZ se reduk®ni ventil sejme
s prazdné ldhve a pfipoji na plnou ldhev, aniZ by regula&ni Sroub
byl uvolnén. V takovém piipadé vzniti se nejdfive zdtka z tvrdé
gumy, od niZ se pfenese oheil s proudem kysliku na ocelova
pera, gumovou membrdnu a na ostatni hoflavé soudastky. Venti-
lové pouzdro se roztavi mej¢ast&ji u pojistného ventilku. U star-
Sich reduk¢nich ventili sméfovaly tyto pojistné ventilky proti
hrdlu lihve a roztaveny kov byl hnin unikajicim kyslikem na
ocelovou ldhev. Sténa ldhve se tim zahidla nad bod zdpalnosti
a puasobenim kysliku byla nafiznuta. Jakmile sténa l4dhve byla
do té miry oslabena, Ze kyslik mohl unikati pfimo z lihve, bylo
ni¢ivé dilo brzy dokondno. V takovém piipadé musi svafeé
ihned uzavfiti lahvovy ventil. Tim pfestane dalii pfivod kysliku
a plamen zhasne. (Obr. 18.)

V nynéjsi dob& jsou veskeré lep3i reduk&ni ventily opatfeny
ochranou proti vzniceni, kterd spolehlivé zamezi vyhofen{ ven-
tilu. Pfes to viak maji byti lahvové ventily otvirdny zvolna a
u reduké&niho ventilu musi byti vZdy uvoln&n regula&ni $roub, aby
ndhlym stoupnutim tlaku nebylo zpilsobeno poskozeni ventilu.

Také se miZe stdti, Ze se vzniti hadice, ohefi postupuje aZ
k redukénimu ventilu a tento zapdli. Zavienim nejbliZz3tho ko-
houtu nebo lahvového ventilu se oheifi uhasi.
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" Obr. 17. Vyhotely redukéni ventil.
Upln& za¥roubovany reguladni 3roub naznacuje, Ze byl reduk&ni ventil pfe-
nesen s vyprdzdn&né ldhve na plnou, aniZ by byl regulaéni Sroub uvolnén.

Obr. 18. Propdlena kyslikovad lihev,
RozZhavenym kovem ze vzniceného redukéniho ventilu byla sténa ldhve tak
oslabena (horni plochd prohlubenina), Ze se sténa vnitfnim tlakem prolomila
(ostrd feznd hrana).
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Hoflavy plyn, uchdzejici z netésnych redukénich ventila,
miiZe byti snadno zapilen jiskrou, vzniklou pfi svdfeni. Také mi-
Ze byti zplsobeno vzniceni ventilu zpétnym Slehnutim plamene.
V obou piipadech nutno okamzité uzavfiti lahvovy ventil. Oheil
pak uhasne pro nedostatek hoflaviny. Je tfeba rychle jednati,
aby plamen nepusobil dlouho na ldhev a na nékterém misté ji
nepiehidl. Zahtité lihve s dissousplynem ochladime polévinim
vodou. Aby nebyly ldhve pii vzniceni ventild vzdjemné ohro-
Zovdny, doporucuje se upevniti mezi né prkna, potaZend asbe-
stem, jak je vidéti na obr. 3.

Pfipady wvzniceni wventild jsou nyni jiZ jen velmi Fidké;
vyskytnou-li se v3ak pfece, jest zapotiebi rychlého zdkroku.
Zabrini se tak kazdému nebezpedi.

Acetylenové vyvijece.

Vieobecné poznamky.

Karbid vdpniku se rozklddd puasobenim vody. Pfi tom se
vyvinuje acetylen a vdpenny kal zastane jako odpadek.

Tento postup lze vysvétliti ndsledujicimi chemickymi rov-
nicemi:

CaC, T 2H.O = C.H. = Ca(OH),
karbid + voda = acetylen vyhasené vapno
1 kg 0.56 kg 0.41 kg = 340 1 1.15 kg

Pii zplynovdni karbidu vznikd teplo, které pfi nedostatku
vody miZe piivoditi rozzhaveni karbidu. JelikoZ se acetylen
pfi vyssich teplotich rozklddd, musi byti pfi vyvijeni acetylenu
pamatovdno na nadbytek vody. V karbidu jsou obsaZeny stopy
fosforovych a sirnatych sloucenin, které tvoii fosforovodik a
sirovodik, jimiZ se acetylen zneci3fuje.
Acetylenovy vyvijed se sklada:

. z vyvijeci nddoby,

. z plynojemu ke shromaZdovidni vyrobeného acetylenu,

. z Cistite k vylouéeni fosforovodiku a sirovodiku a

. z vodni pfedlohy, kterd md pfi svifeni zameziti vniknuti
kysliku do vyvijete a uhasiti zp&tné Slehnuti plamene.
Platné zdkonné pfedpisy pro acetylenovd zafizeni jsou uve-

deny na konci této knizky.

Dle zpisobu, jak se pfivadi karbid do styku s vodou, roze-
zndvaji se ndsledujici vyvijeci soustavy (obr. 19):

BN =
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a) Zpusob nasypny.

Karbid padd do vody. JelikoZ jest velky nadbytek vody, vy-
robi se pfi dokonalém zplynovdni karbidu chladny a &isty acety-
len. Oviem jest zde vétsi odpad kalovych vod, takZe pfednosti
takovych pfistroji se uplatni jen u nepfenosnych zafizeni.

b) Zpisob s pritokem vody.

Voda kape na karbid. Dle konstrukce naznalené v schema-
tu dalo by se souditi, Ze takové vyvijeCe ddvaji $patny plyn, je-
likoZz horni vrstvy karbidu zplynuji nejdfive a tvofici se kal za-
mezuje pristup vody na spodnéjsi vrstvy karbidu. Pfi malém
mnozstvi vody karbid nejen nedokonale zplynuje, ale prehieje se
i acetylen. Ukdzalo se v3ak, Ze pfi dimyslném uspofidani karbi-
dové nddrZe a piitoku vody lze vyrobiti zcela bezvadné pracujici
pristroje, které se téSi v praksi jako zdsuvkové vyvijeCe velké

oblibé. c) Zpisob ponofovaci.

Karbid jest uloZen v koS$i pfipevnéném na plynojemu. Jak-
mile prijde karbid do styku s vodou, vyviji se acetylen, ktery
nadrz zveda. Tim se koS s karbidem vytlaci z vody a vyvijeni
plynu se pierusi. Tyto pfistroje se plné neosvédéily. PouZivd se
jich pro malou vykonnost a nezamezitelné pfeplynovini jen na

montakich: d) Zpiisob vytlaény.

Ko3% s karbidem jest nepohyblivy. Acetylen, vyvijejici se pfi
styku karbidu s vodou, zatlacuje vodu od karbidu. Také tento
typ vyvijecl jest velmi roziifen a uZivd se ho u pfistroju jak
nizkotlakych tak i stfedotlakych. Zplynovini nedéje se viak v sa-
mém plynojemu, nybrz ve zvldstnich nadobdch.

Druhy vyvijeé¢d a acetylenu.

1) Vyvijece nizkotlaké.

Acetylen md jen takovy tlak, jaky odpovidd vdze plovou-
ciho zvonu, t. j. asi 10—20 cm vodniho sloupce. Jelikoz vodni
piedloha jest urfena jen pro tento tlak, jest nebez-
peéné, a proto také zakdzdno, zvySovati tlak
plynu zatéZovdnim zvonu.

2) Vyvijece stiedotlaké.

Plynojem jest nepohyblivy a vytlatend voda ddvd Zadany
tlak od 20—200 c¢m vodniho sloupce.
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3) Vyvijeée vysokotlaké.

Plynojem jest pevny. Regulovdni tlaku obstardvda wvzdu-
chovy ndraznik. Tlak v téchto vyvije€ich &ini 200—500 cm vod-
niho sloupce, tedy maximalné 0.5 atm. pietlaku.

Cisti&, pfedepsany pro kazdy vyvije¢, jest vilcovitd mado-
ba, v niz jest bud volné uloZend kusova ¢istici hmota, nebo
praskovitd hmota, rozestfend na piihraddch. Cistici hmoty maji
ten tcel, vazati chemicky neéistoty z acetylenu (pfedeviim fosfo-
rovodik a sirovodik.)

Veskeré acetylenové vyvijece, slouzici ke svafecim ucelim,
musi byti opatfeny ufedné schvdlenou vodni pfedlohou. Kon-
strukce téchto vodnich pfedloh jest velmi riznd. Spolednym
tkolem vSech pfedloh jest, dosici spolehlivé vodni uzdvéry mezi
plynojemem a svafecim hofdkem. Plyn ma totiZz spravné prou-
diti z plynojemu k hofdku, nikdy v3ak obrdcen&. Pfedloha musi
byti pfizptisobena prichodu plynu a tlaku plynu ve vyvijedi. Aby
vyhovovala svému aéelu, musi byti vZdy &istd, udrZovdna v po-
fddku a plnéna sprdavnym mnoZstvim vody. Od dfive obvyk-
lych, tiplné svafenych vodnich pfedloh se upustilo. Nyni se uziva
vyhradné vodnich pfedloh, které se mohou za wcelem vyé&isténi
a nutnych oprav rozebrati. Zpisob price nizkotlaké vodni pfed-
lohy jest zndzornén na obr. 20.

7
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Obr. 20. Nizkotlakd vodni pfedloha.
a) V provozu., Acetylen perli vodou a proudi odb&rnym kohoutem.

b) Pfi zpétném Slehnuti plamene. Plynovd smés, proudici zpét odbérnym ko-

houtem, zatlaluje vodu tak dlouho, aZ miZe uniknouti odvzduffiovaci
rourou do volného prostoru.
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Popis jednotlivych druhd vyvijecu.

Pocet druhu vyvije¢d v praksi uzivanych jest velmi znaény,
jelikoz nejen systém a tlak, ale i velikost a wtcel pouZiti (mon-
tazni, dilensky, nepienosny, pojizdny) maji svou dileZitost.
V dalSich vykladech popsané jednotlivé typy pfistroji (obr. 21.
az 27.) pfedstavuji osvédéend provedeni, aviak tyto popisy ne-
maji ovliviiovati svafece pii koupi vyvijece. Dotazem u dodavate-
1a si svafed zjisti, ktery vyvije¢ mu nejlépe vyhovi a tim se bude
fiditi. MontdZni vyvijele pracujici zplisobem ponofovacim po-
psany nejsou, jelikoZ se jiz nevyrabégji.

-+ - e

Z ndadoby »a« padd kusovy karbid do karbidové nddrZze »b«. Vhazovini
karbidu do vyvijeci vody reguluje bubnové kolo »c«, které je uvddéno v &in-
nost klesajicim plynojemem »j«. U menSich vyvijefi dostadi taZnym lanem
»me pfendfend sila, vznikajici pfi klesdni zvonu, kterd pohybuje zdsuvnou
pikou. U vét3ich vyvijedl spousti se pfi urfitém poklesu zvonu samoéinné
motor, ktery otd¢i bubnové kolo »c«. Karbid padd skluzem »e« do vyvijeci
vody na vykyvny rost »fe,

Vipenny kal odstrafiuje se z vyvijefe vypoustécim ventilkem »ge, pFi
CemZ se soudasné u trychtyfe »h« pfipousti voda. Acetylen proudi prdfem
»ic. Ten pfedstavuje zdroven vodni uzdavérku mezi vyvijeem a plynojemem,
ale je tak zafizen, Ze umoZfiuje pfi vypouiténi kalu zpétné proudéni acety-
lenu z plynojemu do vyvije€e. Timto zpisobem zamezi se vytvofeni vakua
ve vyvijedi a tim moZné nassdvani vzduchu pfi odkalovdni.
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Obr. 22. Nizkotlaky vyvije¢ s pohyblivim zvonem.
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Obsluhovaci pfedpis:

Nddoba vyvije€e naplni se vodou témé&f aZ k okraji. Soudasné se mna-
levkou nalije voda i do vodni pfedlohy tak vysoko, aZ vytékd kontrolnim
kohoutem, ktery se pak uzavie. Pohyblivy zvon, jehoZ stoupdni je usmér-
flovdno vedenim, je v nejniZ3i poloze. Obé zdsuvky vyvije¢e se napini do po-
loviéni vySe kusovym karbidem a vloZi se do wvyvijecich komor, které se
dobfe uzavrou. Spoustéci pidkou, umisténou mezi obéma vyvijecimi komora-
mi, Fidi se pfitok vody do vyvijecich komor. Pfesunutim pdky vpravo otevie
se pfitok vody do pravé vyvijeci komory. Voda pfitékd trubkou z nddoby vy-
vijeCe a naplni prvé oddéleni zdsuvky s karbidem. Vyvijeny acetylen odchazi
svislou trubkou umisténou ve stfedu nddoby, perli vodou a shromaZduje se
v pohyblivém zvonu, ktery pisobenim tlaku acetylenu pomalu stoupd. Pfi
tom regulaéni ty¢, spojend pevné s pohyblivym zvonem, zvolna uzavird re-
gulaéni kohout a tim téZ pfitok vody. Vystoupi-li zvon do nejvy3%i polohy,
regulaéni kohout se uzavfe a pEitok vody udpln& zastavi. Aby vadnou ¢&in-
nosti regulaéniho kohoutu nevzniklo nebezpeéné stoupnuti tlaku ve zvonu,
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jest vyvijeci prostor opatfen pojistnou trubkou, kterou pfebytek acetylenu
unikne do vzduchu.

Po otevieni hlavniho kohoutu vodni pfedlohy proudi acetylen ze zvo-
nu pfes &isti& a vodni pfedlohu ke svdfeci stanici. Odb&rem acetylenu po-
klesne tlak a zvon po&ne svou vahou klesati. Regulaéni ty& s nim spojend
otevird op&t zvolna regulagni kohout a tim i pfitok vody do vyvijeci komo-
ry. Acetylen se znovu vyviji, zvon stoupd a d&j se opakuje. Vyvijeni acetyle-
nu reguluje se tedy samodinné jeho odb&rem. Je-li spoustéci pidka ve stfedni
poloze, je pFitok vody a vyvijeni acetylenu upln& zastaveno. Pfesunutim
spoudtéci pdky vlevo zapoji se levd vyvijeci komora, takZe pravd zd-
suvka miZe byti vy&isténa a znovu naplinéna karbidem. Tim je umoZnéno
nepfetrZité vyvijeni acetylenu. Voda nashromdzdénd v &isti€i za vyvijeni
acetylenu vypousti se vypustnym kohoutem.

Obr. 23, Maly vysokotlaky vyvije€¢ k ucelim letovacim.
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Obsluhovaci pFedpis pro maly vysokotlaky vyvije¢ dle obr. 23.

Do vyvijeci niddoby se nalije tolik vody, aby vytékala kontrolnim ko-
houtem. Kof se naplni kusovym karbidem. Pak se viko, opatfené t&sné&nim,
nasadi na vyvije¢ a tfmenem pFitdhne. Stladenim posuvného tdhla ponoFi se
ko3 s karbidem do vody a tim se pfivodi vyvijeni acelylenu. Plyn vyplni
volnou prostoru vyvijeci nddoby a vytvofi v ni pfetlak, jimZ je vhdn&no do
tlakového vilce stdle vice vody, kterd pak stladuje vzduch v ném obsaZeny.
KdyZ je voda zcela vytladena od karbidu, vyvijeni acetylenu pfestane. Jakmile
se polne acetylen odebirati, tlak ve vyvijeci nddobé& klesne a stlaéeny vzduch
vriti vodu do vyvijeci nddoby. Hladina vody stoupne a zaplavi opét karbid.
Mai-li byti prdce na deldi dobu pferuiena, vytdhne se ko§ s karbidem z vo-
dy, &mZ vyvijeni acetylenu pfestane. Pfi kaZdém plnéni karbidem musi
byti voda ve vyvije¢i obnovena. Také odludova& vody musi se pokazdé
vyprazdniti.

Obsluhovaci pfedpis pro stiedotlaky zdsuvkovy vyvije¢ dle obr. 24.

Vrchni a vyvijeci (spodni) nddoba naplni se vodou aZ ke kontrolnimu
kohoutku, pfi &emZ musi byti pFitokové kohouty uzavfeny a odvzdudhovaci
kohouty otevieny. Tim se zdroveii naplni vodou i vodni prd& Pak se nalije
do vodni pfedlohy tolik vody, a% vytékd kontrolnim kohoutem. Odvzdu¥iio-
vaci kohouty se uzavrou. Zisuvky se naplni karbidem do poloviéni vyie a
zasunou se do vyvijeci komory. Tato se pak uzavfe. Otevienim kohoutu né-
sosky a pravého pfitokového kohoutu pfivadi se voda do pravé vyvijeci ko-
mory. Voda je tlatena ndsoskou pfes vodni uzdvéru do pfivodové roury a
odtud do pravé vyvijeci komory, kde naplni prvé odd&leni zdsuvky s kar-
bidem a tim pfivodi vyvijeni acetylenu. Acetylen stoupd spojovaci trub-
kou a prochdzi vodnim pradem. (Vystup acelylenu lze pozorovati slidovym
okénkem.) Po priichodu vodnim prifem shroma?duje se acetylen ve vyvije-
ci nddobé, odkud postupné vytlaguje vodu, kterd stoupd vytla&nou rourou do
vrchni nddoby. Jakmile vodni hladina ve vyvijeci nidob& klesne pod tiroven
kohoutu nédsosky, pfestane pfitok vody ndsoskou do vyvijeci komory. Acety-
len jest nyni pod tlakem, ktery se rovnd vyikovému rozdilu vodnich hladin
ve vrchni a vyvijeci (spodni) nddob& Kdy# se acetylen odebird, proudi od-
bérni rourou, &istiem a odlufovaem vody k vodni pfedloze. Pokles tlaku
zplsobi stoupnuti vodni hladiny ve vyvijeci (spodni) nddob&. Dosdhla-li voda
vy8ky ndsoskového kohoutu, vyvijeni acetylenu znovu zapo&ne a cely po-
stup se opakuje. Tim se fidi samo&inn& jak vyvijeni acetylenu tak i jeho
tlak. Uzavienim pravého pfitokového kohoutu pFestane vyvijeni acetylenu
v pravé vyvijeci komofe a tato se miZe vy€istiti. Po otevieni levého pFitoko-
vého kohoutu vyviji se plyn v levé vyvijeci komofe. Tim jest zaji§téna ne-
pferulend doddvka plynu i pfi déle trvajici praci.
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Obr. 24. Rez stiedotlakym zdsuvkovym vyvijeGem.
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Obr. 25. Pohled na stfedotlaky vyvije® pro 2 kg karbidu.

Obsluhovaci pfedpis:

Vyvijeci nddoba »l« se naplni vodou t&sn& pfes zvon a také vodni
pfedloha »7« aZ ke kontrolnimu kohoutu »Ke«. Cisti€ »3« se naplni Cistici
hmotou. Karbidovy ko3 »5« naplni se kusovym karbidem 50/80 mm a za-
vési se s kalovou nddrZi »6« naplnénou vodou do zplynovaci patrony »4«.
Tato se pak vloZi do vyvije€e, spojka »c« se nasadi a tfmenem »B« upevni.
Ot4¢i-li se pika »H« pomalu nahoru, otevrou se kohouty »h«. Voda miZe
nyni ke karbidu, vyvijeni acetylenu zapo&ne. Plyn proudi do zvonu »2« a
vytlatuje vodu. Ve zvonu »2« a ve zplynovaci patroné stoji voda stejné
vysoko. Klesla-li hladina vody pod karbidovy koS, pfestane vyvin acetylenu
a polne teprve pak, kdyZ voda po odbéru acetylenu md opét pfistup ke
karbidu. Karbidovy kal shromaZduje se v kalovych nddrZich »6« a pfi kazdém
novém plnéni patron se odstrani. JestliZe vodni ndpli nddoby »l« po delsi
prici se také zakali, miZe byti kalovym kohoutem »8« vypuSténa.
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Obr. 26. Rez stiedotlakym vyvijedem.

1 Vyvijeci nddoba

2 Zvon
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5 Karbidovy ko3

6 Kalovd nddrz
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7 Vodni pFedloha § K Kontrolni kohoutek
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Obr. 27. Pohled na velky stfedotlaky acetylenovy zdsuvkovy vyvije
na plnéni 100 kg karbidu s baterii lahvi s kyslikem.

Obsluhovaci pfedpisy.

K provozu jsou pfipustény jen takové vyvijece, jichZ sousta-
va a vodni pfedloha jest schvdlena zemskym ufadem. JelikoZ
v blizkosti kazdého vyvijeCe musi byti vyvésen tfedné schvile-
ny, zaskleny obsluhovaci pfedpis, md svafe¢ kdykoliv moZnost
pouditi se o vieobecnych a pro jeho vyvije¢ zvlasité urenych
pfedpisech. DodrZovdni téchto pfedpisii se doporuduje kazdému
svafedi v jeho vlastnim zdjmu.

V uzavienych dilndch sméji byti postaveny jen vyvijece
s nejvysSim plnénim karbidu do 4 kg, kdyZ tento karbid jest
uloZen nejméné ve dvou nddobdch s nejvétsim obsahem 2 kg.
Pro vétdi vyvijeCe jest zapotiebi zvlditnich mistnosti nebo
domkii.

Za vieobecné obsluhovaci pfedpisy mohou byti pokladany
ndsledujici ustanoveni:

42



10.

. Pristroje maji byti postaveny na vodorovné podloice. Plo-

wrxr

jest zakdzdno.

. Vyvije¢ musi byti vzddlen od jakéhokoliv ohnisté, tedy také

od hofdku, nejméné 3 m. Proto budteZ voleny hadice asi
5 m dlouhé.

. Veskeré nddoby na vodu musi byti naplnény az k piislusné

znacce a vodni stav ¢as od ¢asu pifezkousen.

. Vodni pfedloha musi byti naplnéna vodou aZ ke kontrolni-

mu kohoutku a pied zapocetim price vidy pfezkousena vys-
ka vodni hladiny. Vnikne-li zpétné Slehnuti plamene az do
vodni pfedlohy, tu musi byti kohout mezi €isti¢em a vodni
piedlohou okamZité uzavien, aby acetylen nemohl vnikati do
dilny. Voda v pfedloze budiZ ihned doplnéna na predepsa-
nou vysi.

. Karbidové nadoby budtez plnény jen karbidem pfedepsané-

ho zrnéni a mnozstvi. U zdsuvkovych vyvijecl budiz pama-
tovdno na to, Ze rozkladem karbidu vznikly vapnovy kal ma
vétsi objem nez karbid. Jednotlivi oddéleni karbidové za-
suvky sméji proto byti naplnéna jen do poloviny. Jinak se
kal navrsi a zdsuvku lze vyjmouti z vyvijeci komory jen nd-
silim.

. Cisti¢ md byti plnén zkouenou &istici hmotou dle nivodu

dodavatele a hmota dle potfeby vfas vyménéna. Pouzivani
chlorového vdpna nebo hmot, Stépicich chlor, jest nebez-
pecné. Koks a piliny nezadrZuji chemické nedistoty, nybrz
nejvyse strzenou vodu neb ¢dsteéky vdpna.

. Smés acetylenu a vzduchu, kterd vznikne ve vyvijedi pfi

prvém plnéni karbidem, musi byti vypusténa do volného
prostoru.

. Srazend voda z vodnich potrubi a vodnich uzdvér budiZ as

od casu odstranéna.

. Acetylenovy vyvije¢ ma byti po dobé stanovené v piedpisu

dikladné odkalovdn a jednou roéné uplné vycistén, pro-
hlédnut a natien. Toto &iSténi budiZ provedeno na volném
prostranstvi. Pfi odkalovdni nesmi byti Zidny oheri v blizko-
sti pfistroje a také dilna budiZ po odkalovdni dobfe vy-
vétrdna.

Vapnovy kal z velkych vyvije¢i ma byti shromaZzdovin ve
zvlditnich jamdch. U men3ich vyvije¢i musi byti kal pfed
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odstranénim zfedén takovym mnoZstvim vody, aby v ném
nezbyly Zidné nezplynované zbytky karbidu. Vypou3téni
kalu do kandli neb potoku jest zakdzdno.

Bezpeénostni piedpisy.

Acetylenovy vyvije¢ jest pii dobfe udrZovaném stavu, dodr-
Zovéani obsluhovacich pfedpist a spravné pln&né vodni pFedloze
v provozu Ulplné bezpec¢ny. Nebezpe&i hrozi jen tehdy, kdyz je
piistroj pfemdhdn, netésny nebo zamrzly.

Silné pfetiZeni zplsobi pfehidti plynu. Horky plyn béfe s se-
bou mnoho vlhkosti a svary jsou ¥patné. Po ukoné&eni price ne-
miZe se u pietiZenych vyvijeéd zabrdniti jich pfeplynovdni; to
md za ndsledek, Ze pomérné velké mnoZstvi plynu unikd do dil-
ny a miZe se od otevieného ohnisté vznititi.

Také acetylen, unikajici z netésnych vyvijeé(, je velmi ne-
bezpecny. Netésnosti u vyvijedl, acetylenového potrubi a pod.
sméji byti zjiSfoviny jen potirinim mydlovou vodou a maji byti
ihned odstranény. Opravy budteZ provddény jen za denniho
svétla. Je-li tfeba pracovati s plameny neb horkymi piedméty
(pdjeckou, svaiecim hofdkem a pod.), budtez provedeny opravy
dle moZnosti na volném prostranstvi. JelikoZ jest acetylen jen o
malo leh&i nez vzduch, udrZzuje se smés acetyleno-vzduchova dosti
dlouho v dilndch, potrubich a nddobdch. Pfistroj musi tedy byti
pied opravou tplné vyprdzdnén. K odstranéni acetylenu musi
byti veskeré dily, jimiZ acetylen prochdzi (plynojem, &istic, ve-
deni atd.) zcela naplnény vodou. Proplichnuti viech téchto dila
vodou musi se provésti i pfed pfeddnim pouzivaného vyvijede
drize k dopravé.

JestliZze acetylenovy vyvije¢ zamrzl, musi se rozhfivati opa-
trn€ a pomalu pomoci horké vody. Rozhfivani plamenem nebo
horkymi pfedméty nesmi se diti pro nebezpeéi vybuchu. Také se
nesmi utvofeny led odsekdvati, jelikoZz se pfi tom snadno tvofi
jiskry. Pfi rozhfivdani budiZ ddn pozor, zda neni potrubi a pod.
roztrzeno mrazem, nebof by acetylen vnikal do dilny.

Jak znidmo ze zku3enosti, neni maly dilensky acetylenovy
vyvije¢ i pfi poZdrech zvld3{ nebezpeény. Pfed piehidtim jest
chranén pomérné velkym obsahem vody. Mimoto jest v kazdém
vyvijeli dostatek gumovych ucpdvek, které se pfi styku s ohném
neb Zhavymi pfedméty seSkvafti, &imZ vzniknou net&snosti. Tim se
umozni unikdni acetylenu, ktery hofi silné ¢adivym plamenem
tak dlouho, aZ je spotiebovdna zdsoba karbidu ve vyvijedi.

44



Hadice.

Ke spojeni redukénich ventild nebo vodni piedlohy na vy-
vijeCich se svdfecimi, fezacimi nebo letovacimi hofdky slouZi
gumové hadice. JelikoZ jimi prochdzeji plyny pod tlakem, jsou
zesileny pldténymi vlozkami. Aby bylo zabrin&no zdméné& ha-
dic, pouzivd se pro kyslik 3edd nebo modrd hadice o 6 mm
svétlosti, pro hoflavé plyny pak hadice ervend o 8 nebo 11 mm
svétlosti. Hadice pancéfové s draténym opletenim jsou velmi
tézké a uZivd se jich jen tam, kde mohou byti gumové hadice
snadno poskozeny. (Autogenni fezdni ve skladistich starého Zele-
za a pod.). Pro zvldstni malé hofdky jsou i normdlni hadice pfi-
li§ téZké, a proto se doporucuje zakoupeni vhodnych lehkych ha-
dic s jednoduchou pldténou vlozkou.

Dle ufednich pfedpisd musi byti jak ocelové lihve, obsa-
hujici plyny, tak i acetylenové vyvijeCe vzddleny nejméné tfi
metry od jakéhokoliv ohné (tedy také od hofdku), a nemaji proto
byti hadice kratii neZz 5 m. Pfi pouziti novych hadic budiz vidy
pamatovdno na to, Ze jsou zaprdSeny klouzkem. Musi byti proto
pfed nasazenim dobfe profouknuty nebo i proplachnuty. Jinak
strhnou plyny klouzek aZ do tzkych vrtdni injektori nebo misici
dyzy, ¢imZ se zplsobi ucpdni a tim i $patné ovldddni regulace
hofdku, pfipadné i zpétné Slehnuti plamene.

Aby hadice mesklouzly s hadicovych ndtrubkt, maji se pfi-
pevniti svorkami (obr. 28). Upevitovdni hadic dritem se nedo-
porutuje, jelikoZ se hadice nafiznou a pfi kazdé vymeéné hoidka
nafiznuty kousek hadice odpadne. Netésné nebo Spatné upev-
néné hadice zavinuji ztraty plynda.

Obr. - 28.

Gumové hadice mohou se téZ vznititi bud odskakujicimi jis-
krami, kovovymi kapkami, dotykem s neopatrné odloZzenymi sva-
fenymi pfedméty, nebo pfi zpé&tném 3lehnuti plamene. Z hadice
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s hoflavym plynem uchdzejici plyn hofi silnym plamenem, ha-
dice s prochdzejicim kyslikem shofi celd. Svafe¢ nesmi pozbyti
rozvahy a musi co nejrychleji uzavfiti veSkeré privody plynt a
to jak ventily na lahvich s plynem, tak i kohout u vodni pfedlo-
hy na vyvije¢i. Ohefi se tak ihned uhasi.

-

Svareci hotaky.

Vseobecné poznamky.

Svifeci hofdk md umoZniti bezvadné smiSeni hoflavého ply-
nu s kyslikem a tim i vytvofeni lehce ovlddatelného plamene.
Hofdk md miti takovou formu a byti tak vyvazen, aby se svafeé
i pfi del3i nepferuSované praci neunavil. Nyni vyribéné hofdky
spliiuji tyto podminky plnou mérou.

Podstatnymi souldstkami kazdého svafeciho hofdku jsou:

1. rukojef se 2 ndtrubky na hadice pro pfivod plyni s uzdvé-
rami;

2. vyménitelné ndstavce s piesuvnou matkou nebo médéné
$picky. V nastavcich jsou vmontovidny injektory nebo misici
dyzy.

Rukojeti modernich svafecich hofdkiti maji vétdinou ova-
lovy prufez, aby lépe leZely v ruce. Uzdvéry jsou ponejvice
umistény tak, aby svafe¢ mohl jednou rukou drzeti hofdk i Fiditi
plamen. Mimoto jest pfeloZena vdha hofdku dopfedu a tim po-
nékud vyrovndn tah hadic.

Dobfe zabrousené kohouty mohou slouZiti jen jako uzdvéry
pro pfivod acetylenu z vyvijeéd. U plyni, pfividénych pod tla-
kem (kyslik, vodik, dissousplyn) smi to byti jen ventily. Jest di-
lezité, aby ventily byly pevné usazeny (uvolnéné ventily zpiso-
buji stdlé zmény v plameni) a dobfe t&snily, aby v pfipad& zpét-
ného Slehnuti plamene mohly byti pfivody plynt dokonale uza-
vieny.

Ndatrubky na hadice pro pfivod plynd maji u kysliku zpra-
vidla vnéjsi primér 6 mm, u acetylenu 8—11 mm. Mimoto jsou
oznafeny pismeny: »S«, »K« nebo »O« pro kyslik, »A« pro ace-
tylen. Zamény piipojek na hofdku lze tedy zameziti.

U ndstavct zdleZi velmi na tom, zda jest hofdk urfen pro
nizkotlaky acetylen z vyvijee nebo pro kyslik a hoflavy plyn
pfividény pod tlakem z ocelové ldhve. V prvém pfipadé musi
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byti acetylen, ktery jest téméf bez tlaku, nassdvdn proudicim
kyslikem za pomoci injektoru (obr. 29), kdeZto v druhém pifipadé
dostaci jednoduchd misici dyza, aby oba plyny, které proudi do
hofdku pod pfibliZzné stejnym tlakem, byly dostateén& smiSeny.
Pro zjednoduSeni vyroby uZivd se pro oba druhy hofdkid stej-
nych souédstek a jen nassdvaci uéinek injektoru rudi se roziife-
nim vrtdni nebo malou zménou formy, takZe se z injektoru stane
misici dyza.

Obr. 29. Rezy svafecimi hofiky.

Injektorii jest zapotfebi jen u hofdkt nizkotlakych. Hofiky vysokotlaké
maji pouze misfci dyzu.

Svifeci hofdky se rozliSuji dle toho, zda jsou opatfeny in-
jektorem nebo jsou-li bez ného. Svafe& si musi uvédomiti, Ze ho-
fdku s injektorem (nizkotlakého) muZe byti pouZito jak pro ace-
tylen z vyvijeCe, tak i pro dissousplyn, kdezto hofdk bez injekto-
ru (hofdk vysokotlaky) hodi se jen pro dissousplyn a nesmi jej .
nikdy byti pouZito pro nizkotlaky acetylen. (To jest dileZité pfi
piechodu ze svédfeci stanice s acetylenovym vyvijeem na zafi-
zeni s dissousplynem a obriceng).

U hofdki bez injektori vystadi se s jednim ndstavcem. Vy-
ménuji se pouze $pi¢ky, pfi emZ misici komora ziistivd nezmé-
néna. Pfes to viak jsou i vysokotlaké hofdky oby&ejn& vybaveny
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dvéma ndstavci, a to krat$im pro malé a del$im pro vétsi tloust-
ky materidlu. Tim se dosdhne, Ze pfi men3ich svafecich pracich
jest hofdk leh¢i, kdeZto pfi vétiich pracich jest plamen vice vzdd-
len od svafefovy ruky.

Dle tlousfky materidlu méni se i plamen ke svdfeni potieb-
ny a proto musi médéné Spicky miti riznd vrtdni. Dle nabytych
zkuSenosti osvédéilo se pro rozsah prdace od !/>—30 mm tloustky
materialu 7—8 3picek.

U nizkotlakych hofdkd musi byti vykon injektoru v souladu
s mnozstvim plynu, vystupujicim z médéné Spicky. NemiZe se
proto u téchto hofdkl pouZiti k jednomu ndstavci viech Spicek,
nybrZ kazdd $pitka potfebuje vlastni ndstavec, takZe pro rozsah
price od /2—30 mm jest obyCejné zapotiebi 8 rozdilnych na-
staved. Proto jsou také nizkotlaké hofdky drazsi nez vysoko-
tlaké.

Spic¢ky hofdkh jsou oznadeny &isly 0—7 nebo uddnim tloust-
ky materidlu; toto oznaceni se vztahuje jen na Zelezny plech.

Obvyklé rozélenéni ukazuje tato piehlednd tabulka:

HoFik Ozl}aécm" Spotfeba v litrech za hod,

hofdku mm [ Acetylen Kyslik
0 0.5— 1 80 38
1 1— 2 150 165
2 2— 4 300 330
3 4— 6 500 550
4 6— 9 750 825
s 9—14 1250 1375
6 14—20 1800 1980
7 20—30 2600 . 2860

V literatuie uvddi se jeSté Casto potfebnd velikost hordkil
oznacenim l'h (litrd acetylenu za hodinu) — zvIlasté u neZelez-
nych kovii — nebo docela i v litrech acetylenu za hodinu a na
mm tloustky materidlu. Souvislost jest ndsledujici:

Dle praktickych zkuSenosti se pocitd, Ze pro svafeni Zelez-
ného plechu se nejlépe hodi hofdkovd 3picka, kterd pfi spriv-
ném nafizeni plamene propusti na kazdy milimetr tloustky ple-
chu 100 litrd acetylenu za hodinu. M4-li byti svafen ku pf.

* Oznaceni 3pi€ky odpovidd tlousfce Zelezného plechu v mm, pro kte-
rou se 3pi¢ka hodi.
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6 mm plech, potiebovalo by se k tomu 6 < 100 = 600 | acetyle-
nu za hodinu. Jelikoz hofdk nemd pro kazdou tlouStku mate-
ridlu vlastni 3pic¢ku, uzivd se pro svdafeni 6 mm plechu 3pi-
tek &islo 3 a 4, nebo dle jiného oznaceni 3picek 4 aZ 6 nebo
6 aZz 9. Spi¢ka &islo 3 odpovidd prumérné spotiebé acetylenu
500 I'h. Md-li byti touto Spi¢kou svafen 6 mm plech, musi
byti pracovino s vétsim tlakem plyni, aby se dosdhlo vétsi vy-
stupni rychlosti. Plamen bude ostfejsi. Jinak jest tomu u 3pic-
ky &is. 4. Tato propusti prumérné 750 | acetylenu za hodinu.
Jelikoz se v3ak potfebuje jen 600 | hod., musi se pfivod plyni
priskrtiti; plamen bude tedy meék¢i. Zdvisi to na zru¢nosti svafe-
¢e, kterou Spickou chce tuto prdci provésti; na to ma ovsem
vliv i velikost svdfeného kusu, jelikoZz se vétsi kusy mohou
svifeti s ostfejS$im plamenem neZz kusy mensSi.

Pravi-li se v3ak ku pr., ze se | mm olovo svdfi s hofdkem o
spotiebé plynu 10 1 h, pak mé-li se svifeti olovény plech o tlousi-
ce 6 mm, musi byti volena hofdkova $pi¢ka pro hodinovy prichod
plyna 6410 = 60 | acetylenu. Dle predchoziho popisu lze spotie-
bu acetylenu regulovati v mezich od 50 do 100 I'h, hodi se tedy
pro tyto tloustky olova 3§pic¢ka &is. 0 (0.5—1 mm). ProtoZze viak
tato $picka jest nejmensi z normdlni sady hofakd, lze z toho sou-
diti, Ze pro slabsi olovéné plechy musi byti pouzito specidlnich
jemnych hofdku.

Moderni svdfeci hofdky jsou opatieny také zajisténim proti
zpétnému 3lehnuti plamene (vlastné hasicim zafizenim pii zpét-
ném S3lehnuti plamene). To znamend, Ze u injektort, nebo
u misici komory, jest rozdélenim pfivodu plynu na mnoho ma-
lych kandlku vytvofena velkd chladici plocha (obr. 30), kterd

Obr, 30. Injektory svdfecich hofdki.

Jemné vridni levé dyzy a jemné kandlky pravé dyzy maji proud plynu rozdé-
lovati a pfi eventuelnim zp&tném Slehnuti plamen uhasiti.
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uhasi plamen, flehnuvsi zpét aZ do misici komory. Toto hasici
zafizeni jest jen tehdy ucinné, kdyZ jest udrZovdno v Cistoté a
neni zaneseno sazemi.

Jelikoz s vymeénou mndstavci se vyménuji téZz injektory.
prerusi se plynové vedeni mezi rukojeti a ndstavcem (injekto-
rem). Naprostd Cistota tésnicich ploch a dobré dotaZeni pfe-
suvnych matek jsou pfedpokladem k dosaZzeni bezvadné tésnosti
a k zabrdnéni vniknuti plynu o vét$im tlaku do druhého plyno-
vého vedeni, coZ by mohlo miti nepfijemné ndsledky. U novéj-
Sich hofdki jsou proto tésnici plochy ndstavcd chranény pfed
poskozenim. (Obr. 31.)

Obr. 31. Rizné ndstavce svafecich hofikd.

Vystupujici tésnici plocha levého ndstavce se leh&eji poskodi neZ lépe chri-
nénd prostfedniho nebo uplné zakrytd pravého ndstavce.

Popis riznych svafecich hofaku.

Na obr. 32. jest vidéti nizkotlaky svéafeci hofdk nejnové;jsi
konstrukce. Rukojef zhotovend z lehkého kovu md ovdlny pri-
fez, takZe leZi dobfe v ruce. Uzaviraci ventily jsou umistény
tak, Ze mohou byti ovlddidny rukou drzici rukojef. Hofdk jest
vybaven 8 mdstavci pro rozsah svdfecich praci od Y2 do 30 mm.
JelikoZ je v3ak jen mdlo dilen, které svdfeji kusy aZ do tloustky
30 mm, neni v mnohych pfipadech nutné kupovati siln&jsi nd-
stavce, a tim se cena hofdku podstatné sniZi.

Velmi jednoduché a proto také levné jsou svafeci hofdky
pro dissousplyn., Rukojef a uzaviraci ventily jsou Géelné formo-
vany a umistény. Uplny hofdk pozlistivd #e dvou ndstavcd a
sedmi 3piek. (Obr. 33.)
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Obr. 33. Tlakovy svdfeci hofdk pro svdfeni od 0.5 — 30 mm,
se 2 ndstavci a 7 vymé&nitelnymi Spi¢kami.
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Hoidky dle obr. 34 jsou vybaveny vyménitelnymi ndstavci
bez 3Spi¢ek. Jsou urleny pro prace na slabém materidlu od 0.3
az 9 mm.

Obr. 34, Nizkotlaky svafeci hofdk pro prdce na slabém materidlu,
sily od 0.3 — 9 mm, se 6 vyménitelnymi ndstavci a s pfisluinym fezacim
ndstavcem pro fezdni slabych plechtt od 0.5 — 6 mm.

Pracuje se téZ s hofdky se specidlnimi ndstavci, takZe se
muze $pi¢ka hofdku vpraviti do kazdé zadouci polohy. (Obr. 35.).

Obr. 35. Hofdk se specidlnimi ndstavci,
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Jestlize by u nékterych praci (ku pf. pfi svafeni nerezavé-
jicich oceli) ochranny Gé&inek plynid plamene sim nedostafoval,
aby chranil Zhavy kov pfed pfistupem vzduchu, musi se pouZiti
svafeciho hofdku s ochrannym plamenem. (Obr. 36.) U tohoto
hofdku se jeden dil stlateného acetylenu pied regulaénim ven-
tilem oddéli a ve zvlastni $pi¢ce se se vzduchem spaluje. Tim se
vytvofi na $pi¢ce hofdku Siroké ochranné pismo plamene.

7 Obr. 36. Svdfeci hofik s ochrannym plamenem.

Pro price na tenkych pledich od 0.2—2 mm se b&Zny svafeci
hotdk dobfe nehodi, nebof i nejmen3i Spi¢ka dava jedté pfilis sil-
ny plamen. Mimoto jest tento hofdk tézky. Z toho divodu vy-
ribé&ji se zvlastni jemné hofdky (obr. 37). které jsou lehké a vy-
hovuji kladenym poZadavkim. ProtoZe jsou vyrobeny pro ma-
1é tloustky plechd, mohou se jimi providéti nejen nejjemnéjsi
price na pledich, ale i na kovovych sitich. Pro svdfeni olova
jest jich nezbytné tieba.

Obr. 37. Nizkotlaky hofdk nejlehéi konstrukce pro slaby materidl
od 0.2 — 2 mm, se 2 ndstavci a 4 vyménitelnymi Spickami.
Rozsah svafefovy prace neni omezen b&Znym hofdkem na
30 mm tlou¥tky plechu. Lze obdrzeti hoifdky pro tlouStky ma-
teridlu aZ do 100 mm, jichZ se pouZivd zvlasté pii svdfeni silno-
sténnych litinovych kusi. Maji dlouhé misici roury, aby svafe-
¢ova ruka byla dostate¢né vzddlena od plamene.
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Jiz pfi stfednich tloudtkdch plechii miZe se svifeti tspor-
néji, pracuje-li se misto jednim silnym plamenem dvéma mens§i-
mi plameny. Pfi tom slouZi jeden plamen k ohfivdni, kdeZto
druhym plamenem se provddi vlastni svafeni. Aby tuto prici
mohl konati jeden svafe¢ sdm, spojily se tyto dva plameny v jed-

nom hofdku. (Obr. 38.))
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Ke strojnimu svdfeni rour neb
svarii uzivd se také hofdkid, které
(Obr. 39.)

Hlava hofdku a misici roura
jsou obklopeny vrstvou asbestu
— chrdnénou médénym pldstém
— kterd se pfed svdfenim po-
nofi do vody a navlh&i. Toto
navlhéeni md zameziti nad-
mérné prehfiati hlavy.

jinych pribéZznych delSich
maji vice nez 2 plameny.

Obr. 39. Viceplamenové svafeci hofiky ke svdfecim strojim.
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Lachazeni se svafecimi hofaky.

Svireci hofdky musi se udrZzovati v bezvadném stavu. Dopo-
ruCuje se proto, uklddati nepouZivané hofdky, ndstavce i ¥picky
do dievénych skfinék, aby byly chrdnény pfed poikozenim a
znelisténim. 4

Nejvice namdhanou &dsti hofdku jest jeho 3picka. Zvlasts
pfi svdfeni Zeleza usazuje se mnoho okuji na Ipi&ce a tyto ucpou
vrtani. Pfi chlazeni hofdkové 3Spi¢ky ve vodé bud tyto okuje
samy odpadnou nebo postaéi odskrabnouti je dievem. Také vrtani
SpiCky Cisti se nejlépe 3piCatym diivkem. Pfi neopatrném <&i-
§téni ocelovymi jehlami, vrtdéky a pod. roziifuje se vrtdni, kte-
ré pak neodpovidd vice vykonu injektoru. Nasledek toho jest
$patny svdfeci plamen. Také odstrafiovani okuje otirdnim 3$pi&-
ky o svdfeny kus nebo dokonce o 3amotové cihly, jak se tak bo-
huZel Casto stdvd, zplsobi rychlé opotifebovdni mé&déné 3piky.
Vadné 3picky musi se vyméniti. Sklepdni 3pi¢ky nebo nové vrti-
ni je bezilelné. Takto opravend Spicka nemiZe nikdy vytvofFiti
v plameni pékny, dlouhy zdfici kuZel, ktery jest zdkladni pod-
minkou dobrého svdfeni. (Obr. 40.)

\|

V i
Obr. 40. Sklepané 3picky svifeciho hoFdku,
Nova 3pi¢ka »a« md ponendhlu probihajici vrtani, které umoZiiuje vytvofiti
dlouhy, zéfici kuZel. U sklepané a pfevrtané ¥pi&ky »b« jé ponendhlé ziZovéni
porueno. Plyny vystupuji nepravideln&. Tim se znehodnoti tvar i u&inek
plamene.

Velmi choulostivy je také injektor. Je-li ucpdn, musi se
vhodnym kli¢em vySroubovati a profouknouti. ProriZeni oce-
lovou jehlou a podobnd oprava zpisobi roziifeni vrtani a sniZzeni
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nassdavaci schopnosti injektoru. Také saze, usazujici se na injekto-
ru od pfipadnych zpétnych Slehnuti plamene, maji byti ¢asem
otirdny. Tésnici plochy musi byti peélivé chrinény pfed podko-
zenim.

Zvlastni pozornost musi byti vénovdna uzdvéram. Ventily
maji byti lehce ovlddatelné, aviak nesméji se samy pohybovati.
Piili§ volné ventily méni s kazdym pohybem hofdku svou polohu
a tim i pfivddéné mnoZstvi plynid k plameni. Také sedla ventila
maji se ¢asem prohlédnouti a jakmile se objevi netésnosti, musi
se znovu zabrousiti.

Jak si md svafeé pocéinati pfi zpétném Slehnuti plamene jest
popsdno v piisluiném odstavci.

Vétsi opravy hofdkt maji se pfenechati tém odbornym fir-
mdm, od nichZ byly koupeny.

Zvlastni svareci zafizeni.
Jakmile svdfeni zakotvilo v praksi, projevila se snaha zba-
viti svafefe dle moZnosti starosti o obsluhu vyvijete a lahvi
s plyny, aby mohl plnou pozornost vé&novati svdfeci prici.

Ve vétsich provozovndch, kde se svafuje na vice mistech, vy-
ribi se acetylen ve velkém, nepfenosném vyvije¢i a pfivadi se

Obr. 41. Stejnotlaké svafeci zafizeni »Frama«
pro jednu svdfeci stanici.

Tlak nafizeny na kyslikovém reduk&nim ventilu reguluje samofinné tlak
dissousplynu. — O: = kyslik, CaH: — rozpus$tény acetylen.
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Obr, 42. Ustiedni steinotlaké svdfeci zafizeni wHramaowx
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do dilen v Zeleznych rourdch. Nékolik lahvi s kyslikem se spoji
ve sbérnou baterii, z niz se rozvadi kyslik médénymi rourami
do svdfecich stanic. Kazdd svdfeci stanice musi miti bezpod-
mine¢né vlastni vodni pfedlohu.

Na kaZzdém svdfecim misté jest k odbéru plynu tieba jen
obycéejného ventilu, jelikoZ sniZeni tlaku v lahvich na pracovni
tlak se déje jiz u sbérné baterie.

Aby byl udrien stejny misici pomér plyni ve svidfecim
plameni po celou pracovni dobu, byla vyrobena zafizeni, kterd
privadéji do hofdka jak kyslik, tak i acetylen za trvale stejného
tlaku (zpusob stdlotlaky).

Nejdokonalejsi jest zpisob »FRAMA« (obr. 41, a 42.). Tlak
nafizeny na kyslikovém redukénim ventilu usmérnuje také tlak
dissousplynu, takZe se oba plyny pfivdadéji do hofdku pod stej-
nym tlakem. Vzadu na rukojeti hofdku jest regulovaci kohout,
kterym se Fidi spravny plamen pro kazdou $pi¢ku hofdku. kdeZto
uzaviraci ventily jsou vpfedu. Nafizeny plamen ziistdva i pfi del3i
praci téméf beze zmény. Svafel jest zbaven starosti o plamen,
jelikoZ jej memusi pferegulovdvati. Je to neocenitelnd vyhoda,
kterd se uplatni zvld$té u choulostivych kovi, jako u médi,
nerezavéjicich oceli atd., jakoz i vubec pfi provddéni vysoce
hodnotnych svard u veskerych kova.

Ostatni prislusenstvi ke svareni.

Svafeci bryle.

KaZda svdfeci stanice mad byti vybavena 2 brylemi, z nichz
jedny maji tmavsi skla (pro svafeni Zeleza, médi a veSkerych
vySe tavicich kovi), kdezto druhych — se svétlejSimi skly —
se pouZzivd pfi svdfeni hliniku, mosazi, olova a ostatnich nizko
tavicich kovi. Tyto moZno pouZiti téZ pfi autogennim fezdni.
Druhych bryli pouZivd pomocnik, ktery udrZuje pfi svafeni
Zeleza svafované kusy ve spriavné poloze.

Svdreci bryle lze dostati u odbornych firem v nejriizné&jsim
provedeni. Nejvice uzivané jsou bryle dle obr. 43. Jsou to lehké
bryle s postranni ochranou z hliniku, kterd zabranuje jak oslio-
vani se strany, tak i zranéni o¢i létajicimi jiskrami. Bryle bez
postrannich chranitek maji pfili5 maly obzor a chrani o&i jen
nedostateéné. Svifeci bryle se skldpécimi skly a podobnymi
vymoZenostmi jsou ponékud tézké, proto je svafeéi neradi nosi.
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Skla bryli se pfi svdfeni poSkozuji stiikajicimi kovovymi ka-
pi¢kami, Casem se zakali a stanou se neprithlednymi. S ohledem
na nizkou cenu nahradnich skel maji se poskozend skla co nej-
diive vymeéniti, aby zrak svafece netrpél, nebof dobry zrak jest
nezbytny pro dobrou svafeci praci.

Obr. 43. Jednoduché svifeci bryle s postrannim chrdnicim krytem z hliniku.

Ochranny odév.

Zidny svafed, ktery musi zahfivati vét3i kusy v ohni z dfe-
véného uhli, nemuzZe pracovati bez asbestovych rukavic. U zvlast
silné sdlajiciho ZAru ma se svafe¢ chrdniti asbestovou zdstérou,
nebo jesté lépe asbestovou bluzou s dlouhymi rukdvy. K ochrané
obliceje uzivd se asbestové masky (clony), kterd je pfipevnéna
na ¢ele nebo se pomoci zvld$tniho ndtrubku drZi v zubech.

Pii svdfeni olova, mosazi a zinku doporuluje se pouZiti
jednoduché ochrany dychadel (respirdtor).

Svafeci stul.

VétSina svdiecich praci memiiZze se provddéti bez dobré
podlozky pro svafeny kus. Zelezné desky se hodi jen ve zvl4st-
nich pfipadech. V3eobecné fedeno, jsou mevhodné, jelikoz od-
vadéji pfilis mnoho tepla. Proto m4d byti v kazdé svafovné svi-
feci stdl s vloZenymi Samotovymi cihlami; takovy svdfeci stil
muze si kazdy svaie¢ zhotoviti sim. (Obr. 44.) Obyé&ejné cihly
se k tomuto Géelu dobfe nehodi, jelikoZ praskaji a pod plame-
nem stiikaji. Mimo to se z nich vypafuje vlhkost, kterd pusobi
nepfiznivé na svar. Svdfeciho stolku se memd pouZivati jako
kovadliny.
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Obr. 44. Prakticky svédfeci stdl.

Svafeci zrcatko.

Svafe¢ musi ¢asto svafeti na takovych mistech, kam se sice
dostane s hofdkem, ale kam nemuzZe vidéti. Zde pomiizZe svafeci
chromové zrcitko s koutovym kloubem (obr. 45.) nebo jedno-
duché pochromované kapesni zrcdtko (pfipadné i obyé&ejné
zrcdtko sklenéné), upevnéné svorkou na misici roufe svidfeciho
hotiaku.

Svafec si oviem musi teprve zvyknouti vésti spravné hofdk
i pfidavny drat dle obrazu, viditelného v zrcdtku.

/
L / \\//

Obr. 45. Pochromované svifeci zrcdtko.

Riditelné zrcdtko umoZiiuje svafedi prdci i na mistech té%ko pFistupnych.
Pfipevni se svorkou na misici rouru hofdku, aby se mohl pozorovati plamen
a svifené misto.
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Pomocné prostiedky ke svareni.

Pridavny material.

PfevdZzna vétSina svafovacich praci provddi se s pfiddvanim
stejnorodého materidlu v podob& drdtd nebo tyCinek, obzvlasté,
tehdy, kdyZz byla mista uréend ke svafeni zkosena. JelikoZ jest
piidavny materidl pro jakost svaru rozhodujici a také vydani
za néj nezvétdi podstatné ndklady na svafeni, jest nespravné
Setfiti ma svdfecim dratu. Nebof jen bezvadny svdfeci drat
zarucuje dobrou svdfeci prdci.

Primér pfidavného drdtu iidi se dle tloudtky svareného
kusu. Zpravidla se voli pro svdfeni levosmérné drit v pri-
méru, rovnajicim se poloviné tlou$tky materidlu. U tenkych
nebo velmi silnych plechfi nelze tento poZadavek zcela splniti,
nebof se jen zfidka uZivd dratd pod 1—1'/2 mm a nad 6—8 mm.
Pouze u litinovych tylinek miZe se jiti az do 15 mm <. Pii
svifeni pravosmérném md byti pramér svdfecich drata asi
o 1 mm silné&jsi nez u svdfeni levosmérného. PFili§ silné draty
tvoii nevzhledné svafeci housenky, aniZ by se tim svafeni uspi-
silo.

Veskeré kovy maji ve Zhavém a tekutém stavu sklon spo-
jiti se s kyslikem (okysli¢iti se). Svdfeci plamen md pfi tom
dostateény ochranny vliv jen u kujného Zeleza a u nékterych
druht oceli. U ostatnich kovli musi se pouZiti jinych prostiedki,
aby se zamezilo okysli¢eni nebo aby se kysliéniky jiZz vytvofené
rozrudily (redukovaly) a tak aby se umoZnily bezvadné svary.
K tomu slouZi svifeci prdsky, které se pied svafenimgnasypou
pfimo. na horky kus nebo se mamidcenim Zhavého konce pfi-
davného dratu prendSeji do tavné ldzn&. V mnohych pfipadech
se doporuduje, pfipraviti z prdasku a vody pastu a touto potirati
jak svdafené misto, tak i svdfeci drdt. Svafeci prdfek se tavi dfive
neZ kov a pokryje jej ochrannou vrstvou, kterd zabrini pfimému
piistupu plynd plamene a také kysliku ze vzduchu k tekutému
kovu. Mimoto ma ¢&asto za ikol pisobiti chemicky na tavnou
ldzen. Pfi rozdilnosti kovd a jich vlastnosti jest samoziejmé,
Ze nemiZe byti pouZito jednoho prdsku pro viechny kovy. Jeli-
koz také spotieba svdfecich praski jest obycejné jen nepatrnd
a dobry svdfeci prasek prdci usnadiiuje, nemd se svafe omezo-
vati na pouZivdni ne vidy vhodného universilniho priasku nebo
boraxu (bledny), nybrZ md miti pro kazdy kov vhodny prédsek
v zdsobg.
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Oh¥ivaci pec.

Mayji-li se svafeti velké kusy z kujného Zeleza, pro néz nor-

mdlni hofdk nestaci, lze si ¢asto pomoci ohidatim kusu v kovdi-
ské vyhni a teprve pak provésti svafeni. USetfi se tim nejen
¢asu, ale i mnoho plyni.
v Také u jinych kovi muZe byti ohfati Zidouci nebo docela
nutné (na pf. u litinovych kusiu). Ohfivani nesmi se viak diti
v kovirské vyhni, nebot se v ni mize predmét prehiati.Je-li v dil-
né zaveden svitiplyn, jest plynovd pec nejvhodnéjsi. Jinak se vy-
stai 1 s ohném z dfevéného uhli. K ohfivani by se nemélo uZi-
vati koksu, ktery bud Spatné hofi, nebo po rozhofeni dava pfrilis
vysokou teplotu. Koks obsahuje také siru a fosfor. Tyto ne-
Cistoty sice téZ shofi, ale nékteré Zhavé kovy je dychtivé po-
hlcuji a tim se velice zhor3uji vlastnosti svard.

Provadéji-li se Casto svdfeci prdce za tepla, je nutno pofi-
diti si pec dle obr. 46. Pfi prici odkryje se jen ona Cdst kusu,

Obr. 46. Ohfivaci pec s pevaym podstavcem a kominem.

Pomoci litych rdmid nebo Samotovych cihel lze takovou pec pfizpisobiti
pro kaidy pfedmét. Zeleznymi plechy pfikryje se pfedmét tak, aby pfi svi-
feni bylo volné jen misto, uréené ke svafeni.
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kterda md byti svafena. Toto je zvld5té dilezité uvelkych a kom-
plikovanych litinovych kusi.

Ale také jednoduchd, z dérovanych plechi (ze starych
karbidovych bubni a pod.) zhotovend pomocnd zafizeni konaji
cenné sluzby. (Obr. 47.)

Obr. 47. Svéfeni na ohni z dfevéného uhli.

Ndidoba z dérovaného plechu, postavend na svdfeci stil, slouZi jako jedno-
duché ohfivaci ohnisté.

Spravné ohfdti zajiSfuje zdar svdfeci prdce a podstatné
ji zlevni, jelikoZ teplo, pfividéné svafenému kusu ohném z dfe-
véného uhli, jest znacné levnéjsi, neZz teplo svafeciho plamene.

Dily ohfivanych pFedmétd, které nesméji byti opaleny
(tfeci plochy, licovni plochy a pod.) potrou se grafitem, smi-
chanym s vodou,

Mistni ohfati.

U mnohych svifecich praci tieba miti na zfeteli, Ze nékteré
dily svdafeného kusu jsou bud proti ohfdti velmi citlivé, nebo ne-
sméji byti vyZihdny. Proto je nutno v takovych pfipadech vy-
konati pfed svdfenim ndleZitou pfipravu.

Na pi. dievéné dily, pevné spojené s kovem v blizkosti
sviafeného mista, ochrdni se jisté pfed zuhelnaténim, kdyZ se
dievénd &dst ponoii do vody a vyénivd pouze &dst urend ke
svafeni. Postaci také pokryti je mokrou hlinou nebo mokrymi
hadry.
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Stejné€ se musi postupovati, kdyZ na pf. v lité skiini jsou
¢asti z bilého kovu nebo bronzovd loZiska, kterd mesméji vy-
téci, nebo kdyZ kalend pouzdra jsou pevné zapuSténa a pfi
svidfeni mohla by byti vyZihdna. Také spdleni kovovych povlaki
(poniklovdni) nebo vyZihdni kalenych ostfi a tfecich ploch za-
mezi se svdfenim ve vodé. Oviem musi se dbati toho, aby se
pod svafenym mistem nevytvofil parni kout, jelikoZ vodni para
pusobi nepfiznivé na taveny kov.

Neni-li ponofeni do vody moZné, dostali obloZiti ohroZené
misto mokrymi hadry a pfi del3i prdci postarati se o slaby pfi-
tok vody nebo o obéasné navlh&eni hadri polévidnim vodou.

V mnohych pfipadech nesméji se horké plyny dotykati
dilt, sousedicich se svdfenym mistem. Mald hrdz z vlhké hliny,
nebo asbestovd deska, — podle potfeby hlinou na kuse pfipev-
nénd — pfipadné mokré hadry poloZené na plech, konaji dobré
sluzby.

Zaformovéni.

Jde-li o naneseni vé&tdiho mnoZstvi kovi, nebo ma-li se za-
meziti protefeni nataveného materidlu sparou, musi byti pfed-
mét uloZen do formy z mokré hliny.

Mokra hlina v3ude dobfe pfilehne. Hotovd forma musi se
viak dobie vysuSiti. Jinak se vlhkost plsobenim svédfeciho pla-
mene vypafi a zpisobi pdrovitost svaru, jelikoZ pdra jen Spatng
unikd.

Pii svdfeni nizko tavitelnych kovi (mosazi, hliniku, olova)
miiZe byti spira podloZena pdskem Zeleza. Tento pdsek se miiZe
pfidrZeti hlinou ve spriavné poloze. Naletovdni mosazi na pod-
loZeny pasek se zamezi potienim hlinou nebo grafitem.

Jesté lépe se pracuje se svdaiecimi uhliky, které lze dostati
jako desky a pod. Tyto uhliky se daji lehko Ffezati, pilovati,
obrdbéti, frézovati atd., takZe se jim miZe dati kazdd 7ddand
forma. Pfipevni se vhodnym zplisobem na pfipraveny kus a lze
tak upraviti Zddanou formu pro nand3eny materidl. Téchto svi-
fecich uhlikd se uZivd na pf. k naneseni vylomenych zubi na
ozubenych kolech, k udrZzovani vyvrtanych dér atd. Mohou se
téZ na pfedmét nasroubovati, vloziti do Zeleznych forem nebo
zaformovati hlinou. Hlavni véc jest dobré a pevné dosednuti,
aby svafeny pfedmét vyzadoval co nejmen3iho obrébéni.

Ptiklady jsou uvedeny na obr. 132 a 134,
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SVARECI TECHNIKA.

Postup pfi zapoceti svafeni.

Pocind-li se pracovati s novym svdfecim zafizenim, nutno
se predeviim obezndmiti podrobné s jeho pfisluSenstvim a pro-
voznimi pfedpisy.

Acetylenovy vyvije¢ postavi se na vodorovnou podloZku,
naplni se dle pfedpisu vodou (nezapominati na vodni pfedlohu!)
a karbidem. Jakmile se poéne acetylen vyvijeti, vyzkousi se
v vodni pfedlohy sprdvny vodni stav. Acetylen jest pfi poda-
te€nim vyvinu znelidtén vzduchem, ktery byl v pfistroji. Proto
jej nesmi byti pouZito ke svafeni, nybrz musi byti vypustén.
Teprve pak je pfistroj skute¢né provozu schopen. Jestlize se
vyvije¢ za ucelem vycisténi a pod. Uplné vyprdzdni, musi byti
pfi nové ndplni karbidu s pocdtku vyvinuty acetylen vidy vy-
pustén.

Ocelové lahve se stlatenymi plyny se chrdni pfed upadnutim
zeleznymi kruhy (obr. 3. ma str. 10.) i Fetézy. Na montazich se
piivazuji dritem. Pak se sejme ochranny klobouéek a uzaviraci
matka a dobfe se uschovaji, naceZ se krdtce otevie lahvovy ven-
til, aby pfipadné mecistoty byly z ného tlakem plynu vyfouknuty.
U lahvi s kyslikem a vodikem je ventil opatfen ruénim kole¢kem.
Ventil ldhve s rozpuiténym acetylenem se otevird zvlastnim né-
stréckovym klickem, ktery musi byti pfi svdieni stdle na ventilu
nasazen. aby se lahvovy ventil mohl dle potieby ihned uzavfiti.
Mnohé ldhve na dissousplyn maji ochranné kloboucky se &tyi-
brannymi dutinami, takZe jich lze pouZiti jako ventilovych klia.
(Obr. 1. na strané& 6.).

Pifed nasazenim redukéniho ventilu musi se zjistiti, zda
tésnici fibrovy krouZek jest v dobrém stavu. U redukénich venti-
Ii na kyslik a vodik jest fibrovy krouZek (tésnéni) na ndsadci,
u dissousplynu v lahvovém ventilu. Chybéjici nebo poSkozené tés-
néni musi byti nahrazeno movymi fibrovymi krouzky. PouZiti
krouzki z gumy, kiiZe neb jiného materidlu jest nebezpeéné.
Redukéni ventil s uvolnénym regulaénim Sroubem se spriavné
upevni a ventil ldhve se zvolna otevie. Je nutné, piesvéd<iti se
o spravné Cinnosti redukéniho ventilu.

Nové hadice byvaji zaprdSeny klouzkem. Proto musi byti
pied pouZitim profouknuty a vymyty, aby klouzek nevnikl do
hofdkovych dyz a neucpal je. Potom se hadice pfipevni svor-
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kami na pfislusné ndtrubky redukénich ventili nebo u acety-
lenového vyvijec¢e na kohout vodni pfedlohy. Dle moZnosti mé
se uZivati hadic ¢ervenych pro hoflavé plyny (acetylen, dissous-
plyn, vodik) a hadic Sedych nebo modrych pro kyslik.

Pri pripojovdni hadic na hordk tfeba dbdti toho, aby hadice
pfisla na spravny ndtrubek. (Oznaceni ma hofdku znamena:
»A« — acetylen, »O«, »S« nebo »K« — kyslik.) Ventilky hofiku
se uzavrou, naSroubuje se spravny ndstavec pro pfipravenou svi-
feci prici a mozZno zapoéiti se svafenim.

K tomu je tieba nejdiive nafiditi na redukénim ventilu spriav-
ny tlak, otevfiiti plynovy kohout vodni pfedlohy nebo vypustny
ventil redukéniho ventilu, takZe se hadicovd vedeni pfi otevieni
ventild u hofdku mohou naplniti plyny. Pfi kazdém novém pii-
pojeni musi se pfed zapdlenim vypustiti smés plyno-vzduchovi,
kterd se v hadicich nashromazdila.

Prerusi-li se svdfeni jen nakratko, dostaéi uzavriti pfivodni
ventily na hofdku. Trvd-li pfestivka déle, doporuuje se uza-
viiti téZz lahvovy ventil a plynovy kohout u vodni pfedlohy a
uvolniti redukéni wventil (vypustiti plyn a uvolniti regulaéni
Sroub). Posledni je zvldsté daleZité pfi vymeéné lahvi.

Svareci plameny.

Pfi autogennim svdfeni vyuZivd se tepla, ziskaného spalo-
vanim hoflavych plyni, jmenovité acetylenu a vodiku, smiSenych
s kyslikem.

Svifeci plameny rozliduji se dle uZitého hoflavého plynu.

Uzije-li se tedy smési acetylenu (vyrobeného z vyvijede
v dilné nebo rozpuiténého z lahve) a &istého kysliku, svafi se
plamenem acetyleno-kyslikovym; pracuje-li se s vodikem a kysli-
kem, svifi se plamenem vodiko-kyslikovym.

Didle rozezndviame:

a) podle poméru miSeni hoflavého plynu
s kyslikem:
1. plamen neutrdlni,
2. plamen s piebytkem hoflavého plynu a
3. plamen s pfebytkem kysliku.
b) podle vystupni rychlosti plynt z hofdku:
1. plamen normdlni vystupni rychlosti,
2. plamen malé vystupni rychlosti (mékky plamen),
3. plamen velké vystupni rychlosti (ostry plamen).
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Zminéné druhy plament maji odli$né vlastnosti, které jsou
blize popsany v nasledujicich odstavcich.

Plamen acetyleno-kyslikovy.

Velmi dilezitou pfipravou k provedeni svdfeci prdce jest
sprdvné nafizeni plamene. Je tfeba pfedem upozorniti na to, Ze
se nemd nejdfive zapdliti acetylen a teprve pak pfipoustéti kyslik,
protoZe hofici acetylen silné cadi.

Spravny postup jest ndsledujici:

Otevrou se oba ventily na hofdku a sice pro hoflavy plyn
ponékud vice a pro kyslik poné€kud méné. Proudici smés plynt
se zapdli. Objevi se dlouhy, bile svitici a Sumici plamen, ktery
md znaény piebytek acetylenu. Nehofi-li plamen pfimo u 3picky
hofdku. je to dikazem, Ze nafizeny tlak plynu jest pfili§ silny;
pfivienim obou ventila se tlak zmen3i a plamen pak hofi tésn& u
Spi¢ky. Naproti tomu Slehne-li plamen zpét — coZ se projevi
tfaskdnim plynové smési v hofdku — nasvédéuje to tomu, Ze jest
tlak pfili§ slaby a musi se proto pfed opétnym zapdlenim oba

ventily oteviiti ponékud vice.

acetylenovy plamen
bez kysliku,

velky piebytek
acetylenu,

neutrdlni plamen,

piebytek kysliku.

Obr. 48. Nafizeni plamene acetyleno-kyslikového.
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Av3ak s plamenem dle obr. 48b nelze jeté svifeti. Proto se
plamen nafidi pomalym zavirdnim acetylenového ventilku na
hofdku. Nejdfive se ztrdci barva na vnéj3im obvodu plamene a
uvnitf se vytvofi jasné zafici kuZel, ktery jest s poldtku je§té
neur¢ité ohrani¢eny (obr. 48b). Ale i takovy plamen m4 je3té pie-
bytek acetylenu. (U vétSiny kovii nauhli¢uje svar. Pro nizkou
teplotu plamene uZivd se ho v3ak pfi svdfeni hliniku a k leto-
vani na tvrdo.) Teprve, kdyZ vnitini kuZel plamene jest pfesn&
ohranieny (obr. 48¢c), jest plamen sprdavné nafizen. Timto pla-
menem, oznafenym jako »neutrdlni«, provddéji se téméf veskeré
svafeci priace. (Obr. 48¢c a 49.)
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K obr. 49. Neutrdlni svdfeci plamen.

Nejteplejdi misto plamene jest tésné pfed zaficim kuZelem plamene. Proto
md byti $pi¢ka kuZele pfi svdfeni jen mdlo vzdidlena od kovu.

Ubére-li se jedté vice acetylenu, plamen se zkrati, kuzel
stane se Spi¢atéj$i a bled3i (obr. 48d). Plamen md pfebytek ky-
sliku. Tento plamen by kovy spdlil (okysli&il), a proto se vieobec-
né pro svifeni nehodi. Vyjimkou jest svdfeni mosazi, kde se sva-
feni s prebytkem kysliku doporuduje.

Mimo popsand nafizeni plamene dle poméru acetylenu ke
kysliku jest dileZité je3té nafizeni mnoZstvi plynu. Jsou-li oba:
pfivody plyni tak otevieny, Ze se plamen drZi priavé jest® na
Spi¢ce, aniz jest odfukovdn a kuZel plamene je ostfe ohraniéen,
pak jest plamen spravné nafizen (neutrdlni), ale ostry (&ili tvrdy).
Takovy plamen Sumi a vyfoukdvd roztaveny kov pied sebou.
Jeho ovlddnuti vyZzaduje velkého cviku. UZivd se jej jenom pfi
zvlastnich tkolech a svdfecich metoddch. Zadate&nikim se price
s ostrym plamenem nedoporuduje.
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Piiskrti-li se pfivod plynu do hofdku, takZie plamen sice
tak silné nefoukd, ale pfece je§té jest dosti pevny, oznaluje se
jako plamen normélni. Takovy plamen jest nejvhodné;jsi pro nej-
vétsi podet praci.

Piiviou-li se viak oba pfivody plynu tolik, Ze plamen jeSté
neilehd zpét do hofiku (netfaskd), dostane se tak zv. mékky pla-
men. Svaife¢ muZe tedy plamen ovlidati dle potfeby.

Sprivné nafizeny plamen acetyleno-kyslikovy (obr. 48c) ma
pro vedkeré sviafeci priace nejen potiebnou vysokou teplotu, ale
i sloZeni plyni plamene jest pro svdfeni velmi pfiznivé. Pfi tom
se privadi do hofdku jen tolik kysliku, aby acetylen shofel jen
casteéné.

Dle chemické rovnice

2 C:H: + 20 ES 4 CO + 2 H:
acetylen -+ kyslik —  kysliénik uhelnaty -+ vodik
2 m? 2 m' 4 m* 2 m?

potfebuje se na 1 objemovy dil acetylenu také 1 objemovy dil
kysliku. Rikd se téZ, Ze plamen pracuje s misicim pomérem
acetylen : kyslik = 1 : 1. Dokonalé spalovdni odchdzejicich ply-
ni déje se pak pod vlivem kysliku ze vzduchu dle oznaleni:

4 COk + 2 H: + 30: = 4 CO: + 2 H:0
kysli¢ni ; kyslik ze kyselina vodni
uhelnaty + vodik  + vzduchu — uhli&itd pédra

Uvnitf bilého kuZele v plamenu jsou oba plyny dobfe smi-
Seny, aviak dosud nespdleny. JestliZe se tato ¢dst plamene
dotkne povrchu roztaveného kovu, pfijme kov kyslik a shofi
(okysli&i se). Spalovdni acetylenu zagind teprve na povrchu ku-
7ele, takZe tésné za nim jest jiZz jen kysliénik vhelnaty a vo-
dik. Volny kyslik jiz zde neni. NemuZe proto nastati spaleni
(okysli¢eni) roztaveného kovu. Naopak, jelikoZ kysli¢nik uhel-
naty i vodik se dychtivé spojuji s kyslikem, pfijmou z tavné
14zné& kyslik, vazany s kovem v kysli¢niky a pfemé&ni jej na Cisty
kov (redukuji).

Kysliénik uhelnaty a vodik spaluji se tpln& teprve s kysli-
kem ze vzduchu na kyselinu uhli¢itou a vodni pdru. V tomto
pasmu se jiz teplota plamene vlivem dusiku, obsaZeného ve
vzduchu, zna¢né sniZuje. Odchazejici plyny plamene chrdni viak
tavnou ldzen pfed pfistupem kysliku ze vzduchu.
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Je-li plamen nafizen s pfebytkem acetylenu (obr. 48 b), jest
v bilé obrub& kolem bile zaficiho kuZele volny uhlik, ktery jest
nékterymi roztavenymi kovy pohlcovdn. Kov se — odborné fe-
¢eno — nauhli¢i. Tak se ku pf. zméni Zelezo v ocel. Stane se
tim tvrds$i, ale také kfeh¢i. Tento vysledek neni vidy Zddouci.
V nékterych pfipadech, na pf. pfi povrchovém kaleni, se na-
uhli¢eni provdadi dmyslné. ’

Mél-li plamen pfebytek kysliku (obr. 48 d), bylo hofdkem
pfivedeno vice kysliku neZ jest tfeba ke spdleni acetylenu na
kysliénik uhelnaty a vodik. Za bilym (nyni Spi¢atym) kuZelem
plamene vyskytuji se jiZ plyny, které mohou pfividéti kyslik
do tekutého kovu, takZe se kov spaluje (okysli¢i). S takovym
plamenem se svafeti mesmi.

Dle teoretickych dvah musilo by byti k dosaZeni spriavné
nafizeného plamene pfividéno do hofdku stejné mnoZstvi ace-
tylenu a kysliku. Misici pomér obou plyni byl by tedy 1:1.
Avsak v praksi se ukdzalo, Ze plamen, nafizeny svafefem od oka,
ma vzidy maly prebytek kysliku, ktery €ini primé&rné asi 10%b.
V misicim poméru acetylenu ke kysliku aZ asi do 1:1,2 neni
vliv pfebytku kysliku ve svaru Skodlivy.

Zvlasté pii svafeni Zeleza méd svafe¢ mimo vzhled kuZele
plamene jesté dal3i znak dobfe nafizeného plamene. U spriv-
ného plamene jest jiskfeni od svaru jen nepatrné. KdyZ se
jiskfeni zesili a jiskry se roztfikuji, znamend to, Ze se Zelezo
pocind spalovati. Svafe¢ musi proto plamen znovu nafiditi.

Pii svdfeni méni se zahfdtim hofdkové 3picky tlakové po-
méry v hofdku a zvlasté pfi prdci s acetylenem z vyvijece uka-
zuje se piebytek kysliku. Jest proto tieba nafizeni plamene
tas od casu prezkouseti.

Plamen vodiko-kyslikovy.

Nafiditi plamen vodiko-kyslikovy jest ponékud obtiZné;jsi,
jelikoZ se nevytvofii zdfici kuzel, ktery jest vodikem pro sprdv-
né nafizeni plamene.

Nejdiive se zapdli vodik, vpustény do hofdku vodikovym
ventilem. Teprve pak se pfipusti néco kysliku, a to tolik, aby
se dosahlo podlouhlého, namodralého kuzele, ktery zkuSenému
svafe¢i ddvd urlity ndznak pro posouzeni plamene. Zaldte&nik
musi oviem vyzkouSeti plamen na kovu. Spravné nafizeny pla-
men potiebuje asi ¢tyfikrat tolik vodiku jako kysliku.
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Zpétné slehnuti plamene.

Pii svdfeni se ¢asto stavd, Ze se plamen s tfesknutim ztrati
ze Spicky hofdku. To znamend, plamen Slehl zpét do hofdku aZ
k misici dyze, nebo aZ k injektoru. Moderni hofdky jsou vybave-
ny t. zv. pojistkou proti zpétnému 3lehnuti. Tato uvhasi — je-li
udrZovdna v Cistoté — plamen uvniti hofdku a nespdlené plyny
mohou se opét pfi proudéni ze $picky zapaliti od Zhavého kovu.
Plamen pak hofi normdlné ddle. V tomto pfipadé nemd zpétné
Slehnuti Zddného zvlditniho vyznamu a svafeé¢ muZe pracovati
dale. Opakuje-li se zpétné Slehnuti nékolikrite za sebou, je to di-
kazem, Ze Spicka hofédku jest pfilis horkd. Pak se musi na hofdku
ihned uzavfiti ventilek hoflavého plynu, pak pfiviiti ventilek
na kyslik a hofdk pfi slabé proudicim kysliku ponofiti do vody
az po presuvnou matku a tim jej ochladiti.

Zustane-li viak plamen po zpétném S3lehnuti zhasnuty nebo
je-li slyseti piskdni uvnitf hofdku, musi byti okamzité uzavien
pfivod acetylenu i kysliku, jelikoZ jinak bude smés plynd uvnitf
ddle hofeti a protavi rouru ndstavce. Hofdk se ochladi ponofe-
nim do vody.

Priciny zpétného $lehnuti plamene mohou byti rozli¢ného
puvodu. Pokud plamen hofi na Spicce, jest vystupni rychlost
plyni z vrtani 3pi¢ky vétSi nez rychlost zdpalnd. Pfi mafizeni
plamene posuzuje se plamen na volném vzduchu. Pfiblizi-li se
plamen svafovanému kusu, tu se jiZ ponékud méni tlakové po-
méry v hofdku a tim i vystupni rychlost plyni. S postupujicim
zahfivanim 3pi¢ky se rozdil proti pivodnimu nafizeni plamene
stale zvétSuje. Mimoto se pfi ohfivdni 3picky rozsifuje také
vrtdni a tim klesd vystupni rychlost. Zménou tlakovych poméri
vyvoldvad se také prebytek kysliku v plynové smési. Tento pie-
bytek zvysuje zdpalnou rychlost. Tyto zdvady zplsobuji spole¢né
se zvySenim protitlaku zpé&tné Slehnuti plamene.

Z uvedeného vysvitd, Ze ostie nafizeny plamen md men3i
sklon ke zpétnému 3lehnuti neZ plamen normdlni. U mékkého
plamene muZe zpétné 3lehnuti nastati velmi brzo a vésti k ne-
pretrzitému tfaskdni. V tomto pfipadé budiZ pouZito nejbliZzsiho
meniiho ndstavce k provedeni svdfeci prace a plamen nafizen
ostfej§i. Také svdfeni v koutech, které md za ndsledek velky
odpor a rychlejdi zahfati $pi¢ky, zpisobi snadno zpé&tné flehnuti
plamene. Tomu moZno ¢&eliti jen ¢ast&j§im ochlazovdnim hofa-
kové 3pi¢ky ve vodé,
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Také okuj, zne€istujici hofdkovou Spi¢ku, zplisobuje snadno
zpétné Slehnuti plamene. Tomu odpomizZe ocisténi 3pi¢ky kous-
kem dfeva, pokud oviem okuj sama neodpadne pfi ochlazovini
ve vodé.

Od zpétného Slehnuti plamene nutno rozlifovati zpé&tné
vzniceni hoflavého plynu a kysliku, které se miZe 3ifiti hadici
az do vodni pfedlohy vyvijeée nebo do reduk&niho ventilu na
lihvi s acetylenem. V takovych pfipadech musi byti pfivody
plyni na hofdku a ventily na lahvich, pfipadné hlavni kohout
vodni piedlohy ihned uzavieny. Vzniti-li se hadice nebo ventil,
musi se ohefi ihned uhasiti. Pfed opétnym zapdlenim hofdku
musi byti pfi¢ina zpétného vzniceni zjiSténa. Pfedeviim nutno
prohlédnouti hofdk, jelikoZ nejcastéji jest ndstavec $patné pii-
tazen, takZe kyslik mohl prouditi zpét do vedeni hoflavého plynu,
nebo — coZ se Fidceji stavd — jest médénd Spicka silné ucpdna.
Pii praci s acetylenovym vyvije€em slyS$i pozorny svafed jiz
pied zapdlenim hofdku zpétné proudéni plynu do vodni pfed-
lohy, coZz znamend, Ze hofdk neni v pofddku a chybu odstrani.
U nové plnénych vyvijeétd mohlo by byti zpétné vzniceni zpi-
sobeno obsahem vzduchu v acetylenu, kdyZ bylo opomenuto
vypustiti acetylen s pocdtku vyvinuty.

Zakladni pojmy a nazvy.

Pii svdfeni kovi vyskytuji se rizné ndzvy, které jsou nor-
malisovany.

K snadnéj§imu porozuméni jsou tyto ndzvy, tykajici se
provadéni svdfecich praci, uvedeny v pfipojeném naértku. (Obr.

50).
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Obr. 50. Nédzvoslovi.
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Dal3i obrdazek (¢. 51) znazorfiuje uprostied tavnou ldzei.
Z hofdku (vpravo nahofe) vychdzi bily kuzel, ktery roztavuje
zdkladni materidl a pfitavuje svarovy materidl z pfidavného dritu
(dole). Vlevo jest dobfe znatelnd East vytvofené housenky.

Obr. 51. Tavna lazed.

prVI'II svareci cvicenl.

Pro prvé svifeci pokusy hodi se nejlépe odpadky Zelezného
plechu asi 2 mm silné. Plechy se podlozi tak, aby byly vy-
zvednuty o nékolik milimetria nad Samotovou desku svifeciho
stolku a aby misto ke svdafeni uréené leZzelo volné. Spravné nafi-
zenym plamenem (Spi¢ka hofdku 1—2 mm) poclne se materidl

e EEE—

a b

Obr. 52. Vedeni hofiku.
a) u slabych plechi, b) u siln&jSich plechi.
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natavovati ponékud ddle od kraje. Pfitom se 3pi¢ka zdficiho ku-
Zele nesmi dotykati plechu, nybrz musi byti od ného vzddlena
asi 1—2 mm. Hofdk se drZzi ponékud Sikmo a vykondvaji se s nim
malé kruhovité pohyby zprava doleva. (Obr. 52). Plech se md
viak provafiti jen tolik, aby materidl na spodni strané neod-
kapdval. Nafizeni plamene se md obcas piezkouieti.

Nataveny a opét ztuhly kov tvofi ma povrchu polokruho-
vité Supinky, které se v celku oznacduji jako svdfeci housenka.
Pfi klidném vedeni hofdku je tato svdfeci housenka jak ve své
Sifce tak i vySce dosti stejnomé&rnd.

Ziskal-li si svafe¢ ndlezitou zrulnost v ovliddni{ hofdku,
muZe vziti do levé ruky asi 2 mm silny drdt a odtavovati jej
do roztaveného kovu (tavné liazné). Drzeni dritu Jest vidéti
na obr, 53. Jistd obtiZ jest ve spoluprdci obou rukou pfi konani
riznych pohybii. Hofdk se vede pomalym krouZenim nad ple-

/_./ e 4
7 7 L #

Obr. 53. DrZeni hofdku a drdtu p¥i svédfeni.

Zifici vnitfni kuZel nesmi se dotykati ani svdfeného kusu, ani pfidavného
drdtu, nybrZz md byti stdle od obou vzddlen dle tlou$tky materidlu 1—2 mm.
Jen tak zlstane rozZhaveny materidl pod ochranou plyn plamene.

chem, kdeZto dritem se pohybuje ve sméru svaru tak, aby od-
taveny konec zistdval v blizkosti plechu a také 3pi&ky zificiho
kuZele. Jen timto zplsobem se dosdhne, Ze se drit stejnomé&rné
odtavuje, aniZ se hofdk vzddli od tavné lizné. Nesmi se odda-
lovati ani hofdk od plechu, ani drdt z plamene, jelikoZ by Zhavy
nebo tekuty kov ztrdcel ochranu plamenovych plyni.

Toto cvifeni se opakuje tak dlouho, aZ svafe¢ s potfebnou
jistotou vytvoii stejnomérnou housenku. Pro dalii cviéeni pouzije
se 2 mm silnych Zeleznych pdskd v rozmérech asi 100 X 50 mm.
Z takovych dvou pdski se vytvoii stiiska (obr. 54 vlevo). Pak
se oba pdsky na jednom konci natavenim spoji (stehuji). Poéne
se svafeti na opafném konci a svar se provede s pfidavnym:
dritem. Pfi tom jest podminkou, aby ob& hrany plechi byly
stejnomé&rné nataveny, aby housenka mé&la p&kny vzhled a aby
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ani na spodni strané nebyly vidéti proteklé kapky kovu a ne-
svaiend mista. Takto vytvofeny svar se nazyvd rohovy. (Obr.
54 vpravo). S potatku miZe si svaie& tuto praci pon&kud ulehgiti
tim, Ze plechy na sestehované strané podlozi, takZe sviii poné&-
kud vzhiru.

Obr. 54. Rohovy svar.

Plechy se sloZi do stfechového tvaru a sestehuji se (h = steh). Na seste-
hovaném konci se kus podloZi, aby se mohlo svifeti smérem vzhiru. Tim
se zafdtedniku prdce ulehé&i.

Ziskal-li si svafe¢ pfi této prdci ndleZitou zru&nost, miZe
dal§i cvi¢eni provddéti na 2 mm pledich, poloZenych na plocho
vedle sebe. Pfitom musi byti kusy podloZeny tak, aby spédra byla
také na spodni stran€ voln4, hrany plechu leZely po celé délce
stejné vysoko a aby na zamy3leném po&iteénim mist& svafenf
zastal mezi plechy odstup asi 1 mm, kdeZto rozevfeni na opad-
ném konci md Ciniti asi 5—7°0 délky plechu (obr. 55). Zapo-
mene-li se na tuto okolnost, pfesunou se plechy vlivem tepelnych
péti pfes sebe a svdfeni jednim tahem znemoZni.

Obr. 55. Svdfeni delSich $vii na plesich.

JelikoZ se plechy t¥sn& vedle sebe poloZené p¥i svafeni preklddaji, musi se
poloZiti tak, aby hrany pfi svdfeni do leva mély na zaCitku §vu (u »a«)
odstup 1—2 mm. Na opaném konci (u »b«) maji byti plechy rozevieny
o 5 aZz 7% délky §vu »Le. Svidfeti se po¥ne na vyznafeném mist& asi 5 az
10 cm od kraje, svdfi se ve sm&ru Sipky »le a pak se svar ve sméru »2«
dokon&. Pfi svdfenf do prava neni tak velkého rozevieni zapotfebi.
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Kazdy zadateénik, ktery se uéi svdfeti, md se od poéitku
stdle pfesvédCovati o jakosti své prace. Ziskd tim nejlépe pfed-
stavu o pevnosti svaru a zjisti véas své chyby, kterym si v té
dobé muZe jeité odvyknouti. Nejjednodusdsi zkousky jsou roz-
lomeni zvolna vychladlého svaru a vykovdni pfi jasné Cerveném
Zaru. Byl-li svar proveden spravné, nesmi se po vykovani ob-
jeviti Zddny rozdil mezi svarem a plechem. Zlomi-li se svar,
znamend to, Ze byl materidl spdlen (nesprdvné nafizeny plamen
nebo $patné drZeni hoidku).

I u dobrého svaru je ¢asto zaddtek a konec vice nebo méné
spédlen, a proto se tyto pii vykovdni roztrhnou. Pomoc je dosti
snadnd. Nezacéne se svafeti na okraji plechi, nybrz dle rozmért
plechi asi 3—5 cm od okraje, svdfi se nejdfive delsi &dst a
teprve pak se s poldtku vynechand mezera zavafii. (Obr. 55.)
Hofdk se nesmi na konci svaru ihned zcela odddliti, ¢imZ by se
umoznil pfistup kysliku ze vzduchu k jesté tekutému kovu, nybrz
jen tak od svaru odtdhnouti, aby tavnd ldzei mohla pod ochra-
nou plamenovych plyna ztuhnouti.

Rozlomi-li se vychladly svar (je-li tfeba s pomoci kladiva
a svérdku), ukdZi se nejen nalepend a ne zcela provafend mista,
ale na lomové plose jsou znatelny i spdlené a zuhelnat&lé
svary. (Viz odstavec: »Chyby pfi svdfeni«.)

Dalsi cvi¢eni maji se konati nejlépe na pleich od 3—5 mm,
jelikoZ tyto plechy lze jeit& bez daldi piipravy vedle sebe poloZiti
pouze s odstupem 2—3 mm. Pfi svdfeni tfeba oviem vénovati
nejvétsi pozornost tomu, aby celd tlouStka plechu byla prova-
fena a nezistala ve svaru nedostateéné svafend mista. VSechny
tyto zkuSebné kusy maji se rozlomiti a jejich vady prozkoumati.

Teprve pak, kdyZ si svafeC ziskal Zddouci jistotu v ovla-
dani hofdku, zapocne cvititi svdfeni na pledich 1 mm a slabsich,
aby se nautil svdfeti bez propalovdni dér. Slabé plechy svéfi se
malymi hofdky, u nichZ jest ddna moZnost nafizeni jemného
plamene, coZ prdci velmi usnadni.

Také jest dileZité cviiti zavafovani dér. Tento kol pfipada
zatdtecniku vZdy, kdyZ pfi svafecich pokusech ponechd hofik
pfili§ dlouho na jednom misté, takZe se materidl protavi. Ale
i zkuSenému svafeci se Casto stdvd, Ze plechy spravné nepfiléhaji,
takZe se musi v&ét3i mezery vyplniti nebo Ze je nutno zavafiti
diry, vyvrtané na nesprdvném mist& Pfi téchto pracich drii se
hotdk vice na plocho, neZ jak je tomu pfi svdfeni a hrana otvoru
se nahfeje. Jakmile kov poéne téci, odtavi se rychle kapka z pfi-
davného dridtu, kterd se na rozzhaveném zdkladnim kovu dobfe
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rozdéli. Zaddtednik pokrafuje timto zpuisobem kolem otvoru
dile a zakonéi priaci ve form& spirdly. Pfi pokusu, nataviti na
pravé odkapnuty kov novou kapku, materidl odtece. Po jistém
cviku se nesvaii kolem dokola, nybrZ otvor se zavafi v pulkra-
hovych obloucich.

Obr. 56. Svicen, zhotoveny odtavovdnim svéfeciho drétu.

JelikoZz zvlasté pfi opravdach jest mezera obylejné velmi
nestejnomérnd a také poloha svaru nemiZe byti vyvolena tak,
aby svidfené misto bylo pro hofdk snadno pfistupné, jest Zddouci,
aby si svafe¢ ziskal ve vedeni hofdku a drZeni pfidavného dritu
takovou zru&nost, aby odtaveny kov pfifel privé tam, kde jest
jej tieba. Proto se md svafed snaZiti jiZ b€hem uleni vytvifeti
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z odtavovaného materidlu nejriznéjsi tvary. Zruéni svaieéi
mohou uplatniti své znalosti i po strdnce umélecké (obr. 56).
Teprve kdyzZ si svafed osvoji dokonalé ovldddni hofdku i drdtu,
muzZe prikroditi ke svdfeni siln&jSich plechd. Jinak se muaZe stdti,
ze plechy nesvafi, nybrZ jen slepi. Siln&jii materidl md se pfed
svafenim peclivé pfipraviti. (Viz ndsledujici ¢lanek.) Pfi svédfeni
vysekanych spdr musi se hofdkem kyvati, aby nataveny materidl
se stejnomérné rozdéloval. (Obr. 52b na str. 73.)

Ptiprava ke svareni.

Dobry svafed se poznd jiz dle toho, Ze vykond fddnou pii-
pravu ke svdfeni; vlastni svdfeci pridce jde potom rychle a bez
pifestdvek kupfedu. Pfiprava musi byti co nejlepsi, aby svaieé
mohl vénovati celou svou pozornost toku materidlu. Jen tim je
ddna zdruka, Ze jakost svaru bude dobra.

’

Pfiprava navarovych ploch.

Navarové plochy kusi, uréenych ke svdfeni, pfipravuji se
dle rizné tloustky materidlu.

U slabych plechli pod 1 nebo 1.5 mm dosdhne se nejlepSich
vysledkt, kdyZz se plechy olemuji a pak se tento lem bez pii-
davného materidlu ztavi. Aby bylo spojeni bezvadné a pfeby-

SPRAVNE PROVEDENI

VYSKA LEM ZL‘OUS"fKA PLECHU
¥ ///%\\ Y f’/// @xxlgﬁg

VYSKA LEMU=TLOUSTCE PLECHU DOBRY SVAR

Zzz77. AN\ B 7009,/ \NN\\N\

PRILIS VYSOKY LEM PRILIS PROVARENY A PROPADLY SVAR

Obr. 57. Svéfeni slabych plechii aZ do tlousfky asi 1!/ mm.

Plechy se peélivé olemuji a dobfe k sob& pFilicuji. Je-li vy¥ka lemu rovna

tloudtce plechu, dosdhne se dobrého svaru. PFili§ vysoky lem se docela

neztavi a takovy svar je prdvé tak mén&cenny, jako pfili¥ provafeny nebo
propadly svar.
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te¢ny materidl se na svaru neshromazdoval, nemd byti lem vy3si
nez tlouStka plechu (obr. 57). Plechy maji leZeti tésné u sebe.

Plechy od 1 do 5 mm tlouStky poklddaji se k sob& na tupo
a tak svafuji. Aby materidl mohl dobfe protékati, musi byti
mezera mezi plechy v misté svaru Sirokd asi polovinu tloustky
materidlu, nejméné v3ak 1 mm. (Obr. 58).

SPRAVNE PROVEDENI
VZDALENOST PLECHU TLOUSTKA PLECHU

Y NN N

VZDALENOST PLECHU=% TLOUSTKY PLECHU DOBRE PROVARENI

CHYBNE PROVEDENI

07777 22

PLECHY PRILIS BLIZKO SEBE PLECHY PRILIS VZDALENE
Obr. 58. Svifeni plechli od 1 do 5 mm tupym svarem.

Vzddlenost plecht md byti !/2 tlouStky plechu, nebof jen pak jest lehce

moZné tplné provafeni. Jsou-li plechy pFili¥ blizko u sebe, natavi se materiil

jen povrchn& PFi pFili§ vzddlenych pledich protefe snadno mnoho kovu

a vytvofi se na rubu kripni&ky, aniZ by byl zaji§t&n bezvadny spoj mezi
svarem a zdkladnim materidlem.

Zékladni materidl nad 5 mm aZ do 10 mm se zkosi pod
uhlem 30 — 40°, takZe zkosené plochy tvofi Zldbek v po-
dob& V o 60 —90° otevieni. Zkoseny zdkladni materidl ma4
tvofiti tupy kofen o vy3ce */; aZ /s tloudtky. Zkoseni do ostrého
kofene jest vadné, protoZe na ostrych hranich se hromadi teplo
a odtavi je dfive, neZ se celd spdra dokonale ohfeje. (Obr. 59).

Spravnym zkosenim a ndleZitym odstupem plecht docili se
dobrého provafeni aZz do kofene. Je-li mezera, vznikld odstupem
plechii, pfili§ tzkd, jest provafeni kofene obtizné. Pfili§ zkosené
nebo daleko od sebe lezici plechy vyZaduji mnoho pfidavného
materidlu a také dlouhé svifeci doby, aniZ se tim hodnota svaru
zlepsi. Dle pouZitého svafeciho zpusobu, dle sily plamene a dle
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formy a velikosti pfedmétu upravi cvi¢eny svafe€ svarovy ikos
a odstup plechd dle svého uvdZeni, nemiZe-li se Fiditi pfed-
chdzejicimi pfedpisy. Hlavni véc jest, aby vytvofil dobie pro-
vafeny Sev.

Teprve u tlousték materidlu pfes 10 mm provede se zkoseni
s obou stran (svafeni ve tvaru X). Ale i zde ponechd
se uprostfed tupy kofen asi */; — /5, tlousStky materidlu a kusy
ke svdfeni uréené poloZi se k sobé& tak, aby mezera kofene svaru
byla asi 2—3 mm S3irok4d. (Obr. 60.).

SPRAVNE PROVEDEN!

UHEL OTEVRENI 60+90° r\wus'im MATERIALU
N 7
\\ 7
Pe v o
e TLOUSRY MATERIALU DOBRY SVAR

CHYBNA PRIPRAVA-
4

ZKOSENI DO OSTREHO KORENE -

Obr. 59. Svifeni ve tvaru Y u tlousték materidlu od 5 do 10 mm.

Plechy se po jedné stran& zkosi pod whlem 30—45° Pfitom se vytvofi tupy

kofen, vysoky /s aZ /5 tloudtky materidlu. PoloZenim obou plechii ve vzdd-

lenosti /4 aZ '/s tloudtky plechu vytvofi zkosené plechy %ldbek ve tvaru V

o 1ihlu otevieni 60—90°, Jen takto pfipravené plechy umoZiiuji dobry svar.

Zkoseni do ostrého kofene je 3patné, jelikoZ hrany pfi pfedehfivani pfed-
¢asné tavi a zplsobi na rubu svaru ¥patny spoj.

Svar v podobé X vyZaduje sice méné pfidavného materidlu,
aviak musi byti moZno, svdfeti s obou stran (pfipadné kus
obrétiti), nebo pfi svislych svarech pracovati soufasné se dvou
stran,
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Zvlasté pii opravdch velkych kusi bude nutno bez ohledu
na tlouifku materidlu vysekati oby&ejn& spdru V, jelikoZ roz-
7haveny kus nelze dobfe obraceti. I jinak se mohou vyskyt-
nouti tichylky od uvedeného pravidla. U praci, kde se podobné
vyjimky doporuuji, bude v pfisludném odstavci na to vyslovné
poukdzdno.

SPRAVNE PROVEDENI

UHEL OTEVRENI 60+90° _@uéim MATERIALU

el it

178+ 1110 TLOUSTKY MATERIALU ' DOBRY SVAR

CHYBNA PRIPRAVA

ZKOSENI DO OSTREHO KORENE

Obr. 60. Svafeni vétSich kusi ve tvaru X. f
Zkoseni plechii provede se s obou stran. Tupy kofen ma vyiku s — a0
tloudtky materidlu. K docfleni dobrého svaru musi byti vzdédlenost plechi
/s a¥ /i tloudtky materidlu. Kus se svafi nejprve s jedné strany. PFi svi-
feni s druhé strany musi se téZ spodni strana dfive zavafeného materidlu
dobfe nataviti, aby uvnitF svaru nezistala nespojend mista. Také u -X- svara
neni prosp&iné, kdy# zkosenim plechii se vytvofi ostry kofen.

Pii svafeni hliniku a m&di osv&dZil se jiny zpisob. Svafel
ndvarové plochy plechu ponékud ohfivd, zatim co jeho pomoc-
nik je tlakovym kladivem péchuje. Dle tvaru spary (V nebo X)
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musi miti kladivo potiebnou podobu. (Obr. 61). Vyhoda této
priace jest v tom, Ze se s men$im mnoZstvim pfidavného mate-
ridlu dosdhne zesileného svaru. Pfi dodate®ném zkovani zu-
Slechti se nejen svar, ale i pfechodné pdsmo, lezici podél Svu.

medeny plech X- hlavickar

70— 7Y

V- hlavidkar

medény plech

v £ oV 7
postup pechovan: prurez vypouklych
oraru
Obr. 61. Péchovédni hran plechi.

Misto obrobeni ploch plechii p&chuji se tyto u m&di a hliniku pomoci tla-
kového kladiva. Po svdfeni se vypouklina zkov4. Tim se také podstatn® zvysi
pevnost v pfechodnych mistech podél svaru.

Price, velmi Casto se vyskytujici, kterd se vSak &asto
Spatn€ provadi, jest prodlouZeni roubiku nebo &tythranného
Zeleza. Zaostfi-li se konce ke svdfeni uréené v podobé dul&iku
(obr. 62), nemd s po&itku naneseny materidl 4dnou spravnou
soudrZnost. Jest uprostfed pouze nalepeny a nikoli svafeny.

a

Obr. 62. Svédfeni Zelez kulatych a &tyfhrannych.
OsoustruZeni na tvar diléiku (a) nebo vicestranné zaipi¢aténi (c) je chybné.
PFi svdfeni zistane v tomto pfipad& uvnitf nespojené misto, které sniZuje
velmi pevnost. Zkoseni ve tvar sekd&e pod dhlem asi 30° jest sprdvné (b a d).
Svéfi se v n&kolika polohdch (e). PFi sviafeni s druhé strany musi byt _.
i spodek prvého svaru dobfe nataven. PfevySeny 3ev se pfekovd.
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Proto jest pfi takovych pracich mnoho lomi. Spriavné jest
zkoseni ve tvaru sekdle a svafeni se dvou stran. PfevySeny Sev
muzZe byti zkovdn a tak uinén neznatelny.

Stehovani.

Kazdy svafe¢ se musi vidy postarati o to, aby kusy uréené
ke svafeni zistaly po celou prici ve spravné vzdjemné poloze.
Toho se dosiéhne bud stehovanim nebo upétim.

Stehovdni jest obvyklé jen u slabych plechi. Za tim uéelem
se materidl na misté stehu natavi a z pfidavného dratu se pfida
nékolik kapek. Stehované body piedstavuji pevné spojeni obou
dilG uréenych ke svafeni. Stehovdni se musi vénovati obzvldstni
péée, ponévadZz se po stehovdni memohou vyrovndvati defor-
mace zpusobené pétim.

Nezdvadné je stehovdni u rohovych svar. Zde mohou byti
plechy sestehovdny po celé délce svaru. Stehovdni se pocne
v prostiedku a stehuje se v stejnych odstupech po obou strandch
(obr. 63). Stehy se provedou v pofadi, oznaceném ¢&islicemi.

Obr. 63. Pofad stehli na slabém plechu.

U tupych svari se postupuje stejnym zplisobem. Polet stehi
nemd byti vieobecné pfili§ veliky. Vzdilenost jich ma byti asi
25—50tindsobek tloustky plechu.

Je-li jen ponékud moZné udrZeti plechy pohromadg&, ne-
provede se stehovani po celé délce svaru najednou, nybrz pied
zaCdtkem svafeni sestehuje se jen nejblize leZici misto a svafi
se az k nému, Teprve pak sestehuje se dal§i bod a pokraduje se
stejnym zpusobem.

Jelikoz - — jak jiZ vpfedu uvedeno — deformace plechi
nemuZe byti ani stehovdnim ani pfi nasledujicim svdfeni zcela
zamezena, bude tfeba, kusy vyrovnati jak po stehovani, tak i po
svafeni. '

Pii opraviach, zvldsté u litinovych kusd, pfi kterych jde
zpravidla jen o provedeni krdtkych 3$vi, pouZije se stehovdni
co mejvice, aby zlomené dily byly pevné pfidrZeny k sobé ve
spravné poloze,
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Upinaci zafizeni.
Zvl4asté u deldich svarG na pledich bude se svafed snaZiti,

pracovati bez stehovdni a zajistiti si sprdvnou polohu plechi
jinymi pomickami (upinaci zafizeni).

Obr. 64. Svéfeni slabych plechi.
Plechy se pfidrZuji vidlici.

Obr. 65. Svafeni slabych plechi.

Podlozka — Zeleznd deska, zapuiténd do dfevéného stolu — md Zldbek asi

15 mm §iroky a 2 mm hluboky. Plechy urené ke svafeni poloZi se na pod-

loZzku tak, aby svar leZel voln& nad Zldbkem. Hlavou starého kladiva nebo

podobnym kusem Zeleza se plechy pfidrZuji t&sn& pfed svdfecim hofdkem,
aby plyny plamene plechy pfili§ nezahfivaly.
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Svafuji-li se slabé plechy, poloZzi se na desku a pomoc-
nik pfidrZuje plechy vidlici nebo jinym pfedmétem (obr. 64. a 65.)
Pod svdfenym mistem musi byti dostateénd prostora, aby odché-
zejici plyny plamene mohly se dotykati téZ rubu svaru.

Maji-li byti takové price Casté&ji provddény, poloZi se plechy
dle obr. 65. na opérnou desku, opatfenou drdzkou, a pfidrZuji
se téZkym predmé&tem, posunovanym pied svafecim hofdkem,
nebo se upnou pfiloZenymi plochymi Zelezy dle obr. 66. Vy-
obrazené zafizeni ma jes$té dalSi vyhodu, Ze plyny plamene za-
sahuji plechy jen ve sméru svaru, kdeZto sousedici dily jsou

/
m.q of
L o

“7
Obr. 66. Upnuti plechii uréenych ke svifeni
ploch¥m Zelezem a svorkou. PodloZka md Zldbek, aby svar leZel volné.

Obr. 67, Upinaci zafizeni ke svdfeni plechi.

Dva l-nosige, seSroubované s vloZkami, tvofi podloZku. K upevn&ni plechu
slouZi bud zkosend plochd Zeleza nebo tihelniky, které se na konci pfi§roubuji
na nosife.
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chranény pfiloZenymi Zelezy pied vlivem zbyteéného tepla.
Tim se také zabrani zkrouceni plechi. K podloZeni moZno téz
pouziti misto desek seSroubovanych I-nosi¢l, kdeZto zkosené
ploché desky mohou se nahraditi dhlovymi Zelezy. (Obr. 66).
Také pro rohové svary lze pouziti vhodného upinaciho zatizeni
dle obr. 68.

Obr. 68. Upevnéni plechi pfi rohovych svarech.
Hrana podloZeného tdhelniku jest sraZena, aby svar leZel voln&.

U volné leZicich siln&jich plechl dosdhne se pfesného pfi-
liceni v misté svaru dvéma kliny, pfi ¢emZ pomocnik v ndleZité
vzddlenosti od mista svadfeni plechy vyrovndvd (obr. 69). Po-
mocnik musi kliny posunovati dle postupu svdfeci prdce.

Obr. 69. Svifeni deldich ¥vii.

Pomocnik pfidriuje desky dvEma kusy Zeleza na svidfeném misté ve sprdvné
vysi a ve sprdvném odstupu od sebe.

Také tam, kde nelze pracovati s podloZzkami, moZno pouZiti
upinaciho zafizeni. Nejjednodussi zptisob jest, kdyz se dvé desky
pfitdhnou bud roubiky se Srouby nebo klinem. (Obr. 70 »b«a»d«).

V obr. 70 »c« zndzornéné upinaci zafizeni sklddd se z desky
s obdélnikovym otvorem — kterd zajisti spravny odstup plechid
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— a ze dvou klind, jimiZ se vy$ka plechi udrZuje. Ptiblizi-li se
svafeC pfi svdfeni mistu, takovym zpusobem upjatému, vyrazi se
horni klin kladivem a deska spadne dold i s druhym klinem.

Popsanymi zafizenimi nejsou veSkeré upinaci moZnosti vy-
Cerpdny. SvafeCi naskytne se dosti pfileZitosti usnadniti si praci
i jinym co moZnd jednoduchym zplisobem.

V mnohych dilndch pouzivd se malych, jednoduchych svo-
rek, zhotovenych z dritu, jimiZ se mohou pfidrZeti zvl4dsté plechy
az do tloudtky 3 mm. I kdyZ svafe¢ zapomene tyto svorky véas
vyraziti, neni to zdvadou, protoZe se v tomto pfipadé roztavi.

é."bi

Obr. 70. Riznd upinaci zafizeni.

a) Upinaci desky, pfitaZené Sroubem.

b) ZtaZeni upinacich desek klinem. ;

c) Upinaci zatizeni, sklddajici se z vyfiznuté desky s obdélnikovym otvorem
a ze dvou klind.

d) Pouziti dvouklinového upinaciho zafizeni. Svisld deska udrZuje spdru
stdle stejné Sirokou. Oba kliny zaji¥fuji spradvnou vy3ku plechu. PfibliZu-
je-li se svar k upinadlu, dostaéi vyraziti jen hofejsi klin a deska se spodnim
klinem spadne dold.
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Podkladani svaru.

Zelezo a vétdina oceli maji pfi svdfeni tu pFijemnou vlast-
nost, Ze pdsmo vysokych teplot podél svaru jest velmi uzké.
Roztaveny materidl drZi dobfe v rozzhavené spife a miZe byti
svafecim plamenem v3ude ovldddn. Proto je moZné svifeti tyto
kovy i nad hlavou a diti navafovanému materidlu libovolny
tvar. (Obr. 56).

Jiz u litiny nedd se tok kovu tak lehce ovlddati a také
ostatni kovy mohou necvi¢enému svaie¢i utéci, zvlasté kdyz
se svdfeji velké tloudtky materidlu. Doporuduje se proto plechy
podloZiti (obr. 71 vpravo), aby se mohlo dokonale provéafeti, aniz
by tekuty kov protekl. Jako podlozky moZno pouZiti bud paski
ze Zelezného plechu, které se daji tvaru svdfeného predmétu
snadno pfizpisobiti, nebo svdfecich uhlikd, po pf. i kolejnic.
Uhlikt se pouZije zvld§té tehdy, maji-li se na pf. u litiny za-
chovati vyvrtané otvory nebo ma-li se vytvofiti forma pro na-
vafované Cdsti.

Zvlastni opatrnosti je tieba u kovi, pfi nichZ vznikd Siroké
zmé&kC&ovaci pdsmo, takZe ztriceji podél svaru zna&né na pev-
nosti (na pf. hlinik, bronz, olovo). Zvld§t& pii svafeni siln&jsich
kust shledd svafe s pfekvapenim, %e se kov v blizkosti svaru
propadd. (Obr. 71 vlevo). Tomu se dd zabréniti jen tim, kdyz
sparu podloZime tak, aby po dobu svidfeni ziistala nezatiZena.
U bronzi a hlinikovych slitin je toto podloZeni nutné jiZ proto,
Ze tyto kovy ztriceji svou pevnost hned pfi ohfivaci teploté

SVARENO BEZ PODLOZENI PODLOZENI SVARU

\

KOLEJNICE

ASBESTOVA |

, LEPENKA |
PROPADLY SVAR
Obr. 71.
Né&které kovy, na pf. hlinik, bronz a olovo, PodloZeni svaru.
ttrdceji podél svaru svou pevnost a propa- Aby se zamezilo prote-
daji se. Tim vznikne propadly svar, vyzna- ¢eni materidlu, podkla-
eny na obrdzku &irkovdnim. daji se plechy asbestovou

deskou, kterd jest pode-
pfena kolejnici.
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a mohly by se pfi svdfeni svou vahou zhroutiti. V mnohych pfi-
padech (na pf. pfi svdfeni zvonli) postavi se pomocné leseni
z profilového Zeleza, nebo se cely kus zaformuje do pisku nebo
hliny. Tyto prdce musi se provésti pfed svdfenim. Pfi svafeni
je ma to jiZ pozdé.

Svéareci zpusoby.

Dle polohy svaru a drZeni hofdku i pfidavného drdtu roze-
zndvaji se rizné zpuasoby svdfeni, které jsou v daliim struéné
popsédny.

Svaieni levosmérné (do leva).

Svifeci prdce provadéji se dle tohoto zpisobu tak, Ze se
kus uréeny ke svidfeni poloZi vodorovné a svdii se z prava
do leva, pfi ¢emZ hofdk postupuje za svdfecim driatem a svar
se tvofi za plamenem. Tento svafeci zpusob se jmenuje »svafeni
do leva« (obr. 72). Hodi se pro v3echny tloustky plechi. Pfi sva-
feni zcela tenkych plechii posunuje se hofdk pouze ve sméru
svaru, kdeZto u silnéjSich plechi musi se hofdkem vykondvati
malé krouZivé pohyby. (Obr. 52). Jsou-li v8ak ndvarové plochy

Obr. 72. DrZeni hofdku a vedeni dratu pfi svdfeni levosmérném (do leva).

Drit se pohybuje stejnomé&rn® ve smé&ru svaru. Aby byl nataveny materidl
po celé spidfe dobfe rozdélen, pohybuje svafe¢ hofdkem pfes Sev.
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zkoseny, musi se hofdkem pohybovati kyvadlovité pfes svar,
aby svdfeci materidl byl po celé sviiené spdie dobie rozdélen.
Ve viech uvedenych pfipadech drzi se svdfeci drdt dle moZnosti
klidné. Snahou kaZzdého svatfede musi byti, aby pii dokonalém
provafeni plechd vytvofil co nejuzii svar. Tim nejen Ze urychli
praci, nybrz dosahne téz svari s nejlep$imi vlastnostmi.

Svafeni pravosmérné (do prava).

Svafuje-li se kus z leva do prava, tedy v opaéném smé-
ru nez pfi svdafeni levosmérném, jde hofdk pfed svdafecim dra-
tem. Hotovd c¢dst svaru zustdvd trvale pod vlivem svdfeciho
plamene (obr. 73). Hoidk se vede stejnomérné ve sméru svafené
spary. Plamen jest sklonén pod thlem 60 aZ 70° k plechu a smé-
fuje na spodni okraj housenky pfi kofeni svaru. Svafeci drat
drzi se v tihlu 45° k plechu. Pohybuje se s nim ve spdfe sem a
tam na kov jiZ naneseny, aby odtaveny materidl byl stejnomé&rné

Obr. 73. DrZeni hofdku a vedeni drdtu pfi svdfeni pravosmérném.

Hofdk se vede stejnom&rn& tak, aby ¥pi€ka plamene sméfovala na kofen

svaru. Spifka zdfictho kuZele ztistdvd vZdy o /s tloudtky plechu pod horni

plochou plechu. V pravém obrizku naznalené hrulkovité otevfeni jest zna-

kem sprivného provedeni pravosmérného svafeni. Drdtem se pohybuje

v tavné ldzni v pfiéném sméru ke Svu sem a tam, aby bylo dosaZeno sprdv-

ného rozdé&leni materidlu. Stejnomérnd slab4d spodni housenka na rubu svaru
(obr. 75.) vyznaluje dobry pravosmé&rny svar.
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rozdélen. Podminkou dobrého provafeni jest, aby plamen na
rubu $vu natavil hruskovity otvor, ktery méd spolu s pokradu-
jicim svarem trvale postupovati.

K svéfeni do prava béfe se nejen siln&j5i hofdkovd 3picka
neZ ku svafeni do leva, ale i podstatné siln&j3i svdafeci drat. Pra-
vosmérné svafeni hodi se pfedeviim pro svafeni Zeleza u tlousték
plechii nad 4 mm. Nerezavéjici oceli svidfeji se timto zplisobem
jiz od 2 mm vySe. Plechy pfes 12 mm tloudfky svafeji se pfi
V-svaru ve dvou vrstvdach. (Obr. 74.)

Obr. 74. Svifeni siln&jSich plechii ve dvou vrstvich.

Spodni housenka se vytvifi stdle asi o 10 cm del3i a pfekovd se. Pak se vy-
tvofi vrchni housenka.

Nejcastéjsi chybou, kterd se pfihodi zaddteéniku pfi pravo-
smérném sviieni, jest nedostatetné provafeny svar. Pfitina je
hlavné v tom, Ze se svafel obdvd mataviti kofen svdfeci spdry
tak, aby vznikl jiZ zminény hruskovity otvor. I kdyZ hofik ne-
mifi na rub 3vu, nybrz do tavné ldzné&, zistane spodni strana
studend a rozZzhaveny kov kofen svdfeci spdry pouze vyplni,

Obr. 75. Spodni strana svard.
U svéfeni do leva je spodni strana housenky obyé&ejn& trochu spdlend (levy
obrdzek). U svédfeni do prava vytvofi se pod ochranou plyn{i plamene slab4
spodni housenka (pravy obridzek).
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aniZ se s nim spoji. Didle muZe byti pfi¢inou nedokonalého prova-
feni pfilis slaby hofdk. Pravosmérné svifeni se také nezdafi,
kdyZ se hotfdk vzdaluje od tavné ldzné.

Slaba spodni housenka jest dikazem sprivného pravosmér-
ného svaru. (Obr. 75, a 85.). Horni housenka jest pfi pravosmér-
ném svareni silné€ji zvlnéna nez pfi svafeni levosmé&rném. (Obr.
84.). Ale pfesto se md svafe¢ vyvarovati svifeni s hofdkem pf¥i-
li§ silnym a s plamenem pfili§ ostie nafizenym, jelikoZ by spodni
housenka byla zbyte¢né silnd nebo by tu protékajici kov vytvoril
krdpni¢ky. Také vrchni housenka by byla tak siln& zvinéna, Ze
by na mnohych mistech svaru nebylo dosaZeno tlouitky zdklad-
niho materidlu. (Obr. 89.)

Srovnani mezi svafenim

do prava a do leva.

Svéfeni do prava skytd tam, kde je moZné ho pouZiti, tak
hojné vyhody proti svifeni do leva, Ze by se kaidy svafed mél
snaZiti, nauditi se spravnému pravosmérnému svaieni.

U svdieni do leva jest chrinén plamenem pouze pfidavny
drit a Cdsti vrchni strany jiZ hotového Svu. Spodni &ist jest vy-
déna puisobeni kysliku ze vzduchu, miZe se tedy snadno spaliti.
(Obr. 76.) Podél Svu vytvoii se také pomé&rné Siroké pdsmo, na
néz pusobi plamen.

/rw}f;m-rﬁ%ﬁf 2

Obr. 76. Porovnani mezi svifenim do prava a do leva,
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Naproti tomu jest pfi svdfeni pravosmémném chrdanén ply-
ny svdfeciho plamene nejen pfidavny drit, nybrZ i pravé prove-
deny svar. Pfi sprdvném drZeni hofdku musi &4st plynd zasa-
hovati i spodni housenku, a tim se zabrdni pfistupu kysliku
ze vzduchu do rozZhaveného materidlu na rubu ¥vu. Horké ply-
ny plamene dotykaji se prdvé dohotovené &dsti svaru a je§td
jej ponékud vyZihaji. Tim se zvysi hodnota ¥vu a péti ve svaru
mohou se lépe vyrovndvati. Pfi pravosmérném zplisobu mohou
byti plechy pfed svdfenim poloZeny rovnob&zing& vedle sebe.

Pouziti silnéj$iho hofdku u svdfeni do prava nejen prici
urychli, ale umoZiiuje i hospoddrné svifeni. V tabulce III. (viz
vécny rejstiik) jsou uvedena data, kterd byla zjitdna pokusy
mezindrodni poradny pro karbid a svifeci techniku v Zenevé.

V disledku rychlej$iho svdfeni zistane také pdsmo podél
Svu, zasahované plamenem, uz$i nez pfi sviafeni do leva.

Svareni hotaky s vice plameny.

Dalsi zvySeni vykonnosti pfi svdfeni do prava je moZné
pouzitim hofdkid se 2 plameny (obr. 77). Men3i plamen slouZi
k predhfivani, kdeZto vé&t3i (siln&j¥i) natavuje piidavny drit.
Plameny jsou vzddleny od sebe tak, aby bylo zamezeno soudas-
né taveni pod obéma plameny. Svafe¢ miiZe proto vénovati plnou
pozornost plamenu tavicimu.

Obr. 77. Svéfeni s hofdkem se dvéma plameny.

Te&chto hofdkl miZe se s vyhodou pouZiti teprve pfi tlouStkdch materidlu
nad 6 mm.

-
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Rozdégleni jednoho velkého plamene na dva men3i md tu vy-
hodu, Ze svdfecich plyni je lépe vyuZito. Nejen rychlejii price,
nybrz i mensi spotfeba plyni zvy$uji hospoddrnost svifeni s ho-
fadkem se dvéma plameny.

Obzvlasté piiznivé jest pouZiti takového hofdku pfi svdfeni
nestejné silnych kust, jelikoZ muZe ohfivaci plamen mifiti na
siln&j3i kus, takZe se ohfdtim jinak ruSivy rozdil v tlou$fce ma-
teridlu vyrovna.

U svafecich stroji uZivd se hofdkid se tfemi i vice plameny.

Svafeni svislé smérem vzharu.

Svislé svary na stojatych pleSich vyskytuji se velmi ¢asto a
lze je po jistém ndcviku lehce a spolehlivé provésti. ZvIlasté sva-
feni s obou stran jest velmi hospoddrné.

U slabsich plechii (asi 2—6 mm) pracuje se pravidelné zpi-
sobem do prava.

Voli se ponékud mensi hofdkova Spi¢ka neZ pfi svdfeni vo-
dorovném (viz téZ tabulku IV. dle vécného rejstiiku), za to se
viak plamen nafidi ostfejsi, aby brdnil vytékdni roztaveného ko-
vu. Tloustka svdfeciho drdtu rovnd se asi poloviné tlousfky ple-
chu. Nezkosené plechy se postavi podle sebe. Na obr. 78 a jest
znizornéno drZeni hofdku a dridtu. Hofdk se vede stejnomé&rné
ve sméru $vu, takZe na rubu 3vu se vytvofuje hruskovity otvor,
jimZ se vyznaluje pravosmérné svafeni. Dritem se trvale pohy-
buje v tavné ldzni.

U plechit od 4 do 6 mm miiZe se pracovati téZ zplsobem le-
vosmérnym (obr. 78b). Drat se odtavi uprostfed spary a hofdk,
kterym se kyvd pies Sev, rozdéluje nataveny materidl.

Obr. 78. Provaddéni svislych svari.
a) svafeni zpliisobem do prava. b) svdfeni zpisobem do leva.
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Plechy pfes 6 mm svafi se jiZ vyhodnéji se dvou stran, jeli-
koZ timto zplisobem se lépe vyuzZitkuje plynt a svar se zlevni.
(Obr. 79.) Pracuje se se dvéma hofdky o poloviéni vykonnosti
nez pii sviafeni s jedné strany. Hofdkem i drdtem délaji se ky-
vadlové pohyby pfes Sev za tim ucelem, aby se materidl dobfe
rozdélil. Jest dilezité, aby oba svafedi postupovali stejnomérné
a byli se svdafenim vZdy na stejné vysi, takZe se svar vytvaii sou-
¢asné s obou stran.

Obr. 79. Svifeni stojatych plechii se dvou stran,

Sougasnym pouZitim dvou hofdkli urenych pro poloviéni tloudtku plechu
dosdhne se rychlého pracovniho postupu a podstatné tspory na plynech.

Timto zplsobem lze svéfeti plechy aZ do tloudtky 12 mm
bez zkoseni hran. Odstup plechii na svdfeném misté ma byti asi
polovina jich tlouifky. U siln&jdich plecht jest vyhodné zko-
seni v celkovém udhlu 80°, pfi ¢emZ odstup plechti na svdfeném
misté m4d Ciniti asi 2—3 mm. Plechy nad 20 mm svifeji se ve
dvou vrstvdch a sice spodni vrstva se svdfi asi o 60—100 mm
delsi, s obou stran se soufasné vykovd a pak se navafi vrchmi
housenka a opét se vykovd. Vykovdni doporuéuje se i u slabSich
plechd.
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Vodorovné svary na svislych plochach.

V takovych pfipadech je moZno svidfeti jak zpusobem do
prava tak i do leva.

Nejleh&eji se svafi, kdyZ se spodni plech ponékud zkosi,
kdezto horni zlistane nezkoseny. Odstup plechi v misté svaru
fidi se dle tloustky plechu a ¢ini asi 2—3 mm. Hofdk se voli
ponékud men3i neZ pfi vodorovném svdafeni, zato se viak plamen
nafidi ponékud ostfeji. Tloustka pfidavného dritu odpovidd po-
loviné tloustky plechu.

Plamen mifi ponékud Sikmo nahoru (obr. 80.) a hofdk kond
pii svdfeni pravosmérném jen mirné vykyvy, aby se tekuty

e :

/

Obr. 80. Vodorovny svar na svislé ploge.

materidl dobfe rozdéloval a aby oba plechy byly stejnomérné
nataveny. Pfidavny drdt se drZi vice na vrchnim plechu, jelikoZ
odtaveny kov md sim o sobé& sklon k odtékdni na spodni plech.

Svafeni nad hlavou.

ZkuSenému svafeCi nelini pii sviafeni Zeleza Zddné obtiZe i
sviafeni nad hlavou. Pfiprava plechi jest stejnd jako pfi vodo-
rovnych svarech. Vedeni hofdku a drZeni drdtu jest vidéti z obr.
81. Plyny plamene musi tekuty kov drZeti a rozdé&lovati a proto
se musi plamen nafiditi dosti ostfe. Drdt se voli ponékud tenéi
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neZ pii ostatnich svifecich pracich. Svafe¢ nesmi material pfe-
hfdti, jinak by tavnd ldzen byla tak velikd, Ze by plamen nemohl
tekouci kov vice ovladnouti.

Obr. 81. Svafeni nad hlavou.

Hofikem se postupuje stejnomé&rn& ve smé&ru driZky a dritem se konaji pfié-
né pohyby pfes Sev. Doporufuje se nékdy pouZiti hofikli s rovnou misici
rourou, jak jest &irkovdnim vyznadena.

Svafeni tii plechu.

Mnohdy se nelze vyhnouti nutnosti navafiti kolmo na dva
plechy, leZici v roviné, plech tfeti.

Dfive se v takovém piipadé oba plechy zkosily a tfeti plech
se vsunul ze spodu mezi né tak, aby jeho okraj licoval s horni
plochou obou plechii. Tim vznikly dvé mezery, leZici vedle sebe,
které se musely stfidavé vypliiovati. Vzdor tomu nebylo moz-
no dociliti dobrého provafeni.

Lépe se osvédcilo svafiti nejprve dva plechy kolmo k sobé
koutovym svarem (obr. 119.) a tfeti pfivafiti tupym svarem.
Tento zpisob jest oviem spojen s vétdim vydanim, jelikoZz jde
vlastn& o dvé svafeci prace.

Svafel ovlddajici svdfeni do prava miZe si snadno pomoci
svaienim svislych hran (obr. 82 a 83.). K tomu téelu se voli
dvakrdt tak silnd $pi¢ka hofdku jako pro mormdlni svdfeni do
leva stejné silnych plecht. Plamen se nafidi ostie. Ndvarové plo-
chy se neopracuji. Mezera mezi vodorovné leZicimi plechy ma
byti az do tloustky 4 mm o 1 mm 3$irsi neZ svisly plech, u vétsich
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tlousték materidlu o 2 mm. Také horni plocha svislého plechu
zistane vzddlena od spodnich ploch obou vodorovné leZicich ple-
chii o 1 aZ 2 mm. Dosdhne se pak v jednom tahu dobfe provafe-
ného svaru. Tohoto spojovaciho zpusobu da se s vyhodou pouziti
aZz do tlousték plechi asi 12 mm.

Obr. 82. Spravné provedené svafeni tfi plechu.

Obr. 83. Sifka mezery, vedeni hofdku a tvar svaru pfi svdfeni tfi plechi.

U plechii do 4 mm jest mezera mezi ob&ma plechy o 1 mm Sir3i neZ tloud{-

ka tfetiho plechu, u silnéjich plechdi o 2 mm. Také §itka mezery mezi dvéma

vrchnimi plechy a tfetim plechem jest 1, pfipadné 2 mm. Sprdvnd polo-

ha plechi udrZi se pfed stehovdnim vloZenim kousku drdtu. Ostfe nafizeny

plamen svird s plechem tihel 45°. KuZel plamene zasahuje v mezefe do jedné
tfetiny tlouitky plechu.
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Vzhled svaru.

Ze vzhledu vrchni housenky svaru lze poznati zplsob svi-
feni, pouzitou svdfeci metodu, drZeni hofdku jakoZ i zrucnost
svafeCe. Av3ak i dobry vzhled vrchni housenky neskytd vidy za-
ruku bezvadného svaru.

Od dobrého $vu se Zdd4, aby vrchni housenka byla poné&kud
pfevySena a aby pfechod do zdkladniho materidlu byl plynuly
(bez vrubu). Ddle md byti housenka stejnomé&rné taZena a ne-
jeviti Zidné pfili§ silné Supiny. Tloudtka svaru nesmi nikdy kles-
nouti tvofenim S3Supin na jednotlivich mistech pod tlouifku
zdkladniho materidlu (obr. 88.).

Obr. 84. Vrchni housenky pf¥i svdfeni Zeleza.

a) plech 3 mm silny
b) » 6 mm

c) » 8 mm »
d) » 10 mm »

}svﬂfeni do leva

}svéfeni do prava.
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U svafeni do prava (obr. 84 ¢, d) vytvofi se silnéj$i Supi-
ny neZ u svafeni do leva (obr. 84 a, b), taktéZ pfi svafeni s tvr-
dym plamenem. Cim strmé&ji se drzi hofdk, tim bude housen-
ka vytvdfena svisleji ke sméru svaru a pfechdzi s plo$§im drze-
nim hofdku do kruhovitého tvaru (obr. 84a), kdeZto pfi tplné
plochém drzeni hofdku bude piimo 3pi¢atd. (Viz svafeni olova.)

Rub svaru jest jiZz ndzornéjii, nebof na jeho vzhledu se
poznd, zda byl materidl spravné provafen, ¢i mikoliv. U bez-
vadného pravosmérného svaru (obr. d,) jest na rubu plechu
zietelné patrna stejnomérnd spodni housenka. Na obr. 85a, jsou
znatelny jes$té plvodni hrany. Materidl protekl zde jen milo,
kdezto v pripadé dle obr. 85b, pro velkou mezeru zase protekl
pEilis.

Prili§ mdlo provaieny Sev nemd dostateCnou pevnost. Ale
silné provafeni (takZe se ma rubu tvofi krdpnicky z proteklé-
ho materidlu) jest zvldsté pfi kladeni potrubi Skodlivé (obr. 90.).
Pfi ndleZité pozornosti podafi se svafeéi dosici vidy spravného
provafteni.

Obr. 85. Spodni housenky svaru.

ai) plech 3 mm silny
bi) » 6 mm
d) » 10mm » svdfeni pravosmérné

} svifeni levosmé&rné,
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Pevnost svaru.

Pokud jsou kovy vyrdbény nebo zuslechfovany tavenim,
maji v tomto stavu uréitou zdkladni pevnost, kterd v mnohych
piipadech muZe byti dal$im zpracovdnim jesté zvysena. JelikoZ
1 svafeni musi byti oznaéeno jako pfetaveni, miZe dobie prove-
deny svar dosdhnouti jen zdkladni pevnosti materidlu, pokud se
zvldstnimi prostfedky nezajisti jeho vy33i pevnost.

Struktura svaru sama nerozhoduje, nybrz v mnohych pfi-
padech je tfeba miti zfetel téZ ma vliv svdfeciho plamene a na
piechodné pidsmo mezi zdkladnim kovem a svarem.

Zeleza se pouZivd mejvice ve tvaru vdlcovaného materidlu,
jako plechd, tvarovych Zelez, rour atd. Vdlcovdnim za tepla zvysi
se pevnost Zeleza proti puvodnimu stavu asi o jednu tfetinu. Na
svafeném misté se pritavi zZelezo z pfidavného dritu a proto ma
dobie provafeny svar stejného prifezu jen asi 75%0 pevnosti vil-
covaného materidlu. Aby bylo dosazeno stejné pevnosti vdlco-
vaného materidlu i svaru, musil by tento pievy3ovati tlouStka
svaieného plechu asi o jednu ¢tvrtinu. Jelikoz to neni vZdy moz-
né, musi se svar pii men3im prevySeni za tepla zkovati a tim
zpevniti. Lze téZ pouZiti pfidavného driatu s vét3i pevnosti, pfi
¢emz vSak svar bude miti mensi taZnost nez puvodni kov.

Ocel ziskd své zvlasf cenéné vlastnosti kalenim a zuslech-
ténim. Svdfeni zplsobuje nezbytné vyZihdni ocele podél svaru.
Aby svdiené oceli byly ddny vlastnosti zdkladniho materidlu,
musi se opatrné svifeti se zvla$tnimi ocelovymi pfidavnymi dra-
ty. Mimoto se musi cely kus po svafeni podrobiti opétnému
kaleni a zu$lechténi.

U nerezavéjicich oceli nastdvaji svafenim zmény ve sloZeni
kovu ve svaru i podél svaru, které snizuji jak pevnost, tak i odol-
nost proti chemickym uéinkim. V poddtcich pouZivani nereza-
véjicich oceli musily se proto svafené pfedméty vyzihati, aby se
dosdhlo plné hodnotnych svari. Dnes doddvané merezavéjici
oceli maji v8ak takové sloZeni, Ze toto vyZihdni neni vice tfeba.

U ostatnich kovili jest pevnost svaru pfi men3im pfevySeni
housenky tiplné dostateénd, jelikoZ o jejich pouziti rozhoduji vét-
Sinou jiné podminky neZ pevnost. Pouze u Spatné médi muze
byti svafenim zpusobeno takové zhor3eni jeji vlastnosti v pfe-
chodném pdsmu, Ze se sviafeny kus vedle svaru zlomi. To v3ak
zdleZi oviem na jakosti materidlu a svafe nem4 moZnost tomu
zabraniti.
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U litych kovi, piedeviim u Zelezné litiny, ma svar ponejvice
zvla3t dobré vlastnosti, jelikoZ pfidavné litinové ty&inky jsou
pravidelné zna¢né &ist3i neZz pivodni kov.

V opravndch vyskytnou se &asto pfedméty, u nichZ nevzniklo
poskozeni ndsledkem vady v materidlu, pfirozenym opotiebe-
nim, pfetiZzenim nebo ndhle zvySenym namahédnim (Ghozy atd.),
nybrZ jen proto, Ze ndsledkem nedostaujicich rozmérd neodo-
laly ani normdlnimu naméhédni. V takovém piipadé nepomiize
pii opravé ani velmi dobfe provedeny pievySeny svar. Za opétné
zlomeni ve svaru nebo vedle ného v nejslab3im misté se pak &ini
odpovédnym svafe. Aby se svafe¢ vyvaroval rozpori se svymi
zdkazniky, musi pfi pfejimdni takové prdce ve vlastnim zdjmu
vénovati této okolnosti obzvlastni pozornost a doporuéiti v tako-
vém piipadé — pokud obstardni silnéjitho ndhradniho dilu neni
mozné — zesileni zlomeného kusu navafenymi Zebry a pod.

Chyby pfi svéfeni a jich zamezeni.

Pfedeviim budteZz zde uvedeny ony chyby, které se ze
stejnych pfi¢in vyskytuji pfi svdfeni vedkerych kovi, kdeZto
chyby, podminéné zvldstnostmi jednotlivych kovii jsou popsiny
v piisludnych odstavcich o jich svdfeni. Chyby jsou ukdzdny na
nejéastéji pouZivaném svafeni Zeleza. V obr. 86—88 patrné zku-
Sebni svary byly leptany, aby vady lépe vynikly.

Bezvadné provedeny svar jest na leptaném vybrusu jen mélo
znatelny.

Nejcastéjsi chybou jest spdleni svaru, které bylo zplisobeno
piebytkem kysliku v plameni ($patné nafizeni plamene nebo
zména nafizeni pfi svareni). Také kdyZ se vnitfni zdfici ku-
Zel plamene dotykd tavné liazné nebo pfidavného drdtu, vy-
nikne na leptaném misté spdlené misto. Tomu se zabréni sprav-
nym nafizenim plamene, Castéj$im pferegulovdnim plamene pfi
praci a dodrZzovdnim sprdvnych odstupi mezi hofdkem, tavnou
ldzni a pfidavnym drdatem.

Pfi pferuseni nebo po ukonéeni svdfeni odtahuji mnozi sva-
fe¢i hofdk ihned od je3té tekouctho kovu, aby rychleji vychladl.
Tim se umoZni vniknuti kysliku ze vzduchu do tavné lizné a
zpusobi jeji spdleni. Proto jest tfeba, odtdhnouti hofdk jen
tak daleko, aby tavnd ldzefi nebyla jiZ v nejteplejiim pdsmu pla-
mene a ponechati ji pod ochranou plyni plamene pomalu ztuh-
nouti. Z téhoz divodu jest také 3kodlivé nadzveddvati ¢asto

102



10.

Obr. 86. Vadné svary u kujného Zeleza.

. Svar, provedeny se dvou stran bez zkoseni ploch byl ponékud nauhlien.

Proto se kus pfi ohybdni rozlomil vedle svaru.

. Naneseny materidl protekl, aniZ se spojil se zdkladnim materidlem. Proto

lom vychdzi ze stfedu svaru.
Provafeni jest velmi 3patné. Tlousftka nosného prifezu svaru Cini sotva
polovinu tloudfky plechu. Mimoto zlstal vlevo nahofe pfi pfechodu
z plechu do svaru Zldbek, ktery by i pfi jinak dobfe provedeném svaru
velmi sniZoval jeho pevnost.

1%

Obr, 87. Vadné svary u kujného Zeleza,

. Pfi milo zkosenych plochdch leZely plechy daleko od sebe. A&koliv pro-

teklo mnoho kovu, spojil se svar dobfe pouze na horni stran€ plechi.

. PFili¥ Sirokd mezera jest dobfe svafena. Pfece v3ak zlstaly na pfechodu

z plechu do svaru silné Zldbky, které sniZuji pevnost. Trhlina vznikla na
malém, nespojeném misté.
Jinak dobr¢ svar md uprostfed je¥t& mespojend mista.
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hofdk pfi svdafeni nebo vytahovati rozzhaveny konec pfidavného
driatu z plamene; zpusobuje to téZ spdleni $va.

Nauhliceni se vyskytuje mnohem fidceji. Jest zplsobeno
piebytkem acetylenu v plameni a mZe byti spraivnym nafizenim
plamene odstranéno.

Péry a nesvafené &dsti, struskové vméstky a vrstvy uvnitf
Zelezného svaru objevuji se nejvice tehdy, kdyz bylo opominuto,
roztaviti dobfe zdkladni kov, takZe se pfitavené kovové kapky
nemohly néasledkem rychlého chladnuti s nim spojiti. V tomto
piipadé nemohou nelistoty vystoupiti na povrch svaru. Také
pii spalenych svarech se tvoii pory.

Zacitecnik chybuje zvldsté tim, Ze materidl dostatetné ne-
provafi, takZe svar nemd Zddanou pevnost. Pfi¢iny jsou rizné.
Svafe¢ se pravidelné obdvd, aby nepropilil diru do svdfeného
piredmétu. Od toho pomiuZe jen pilny cvik na malych kusech. Je-
li u tloustky plechi do 5 mm odstup obou plechii pfed
svafenim pfili§ maly nebo se opomine silnéjsi plechy zkositi,
vznikd svar nedostatecné provafeny. Obzvldsté jest chybné, kdyz
svafe¢ chce vadu zakryti tim, Ze spodni stranu jen povrchné
prevafri.

Také prili§ Sirokd mezera mezi plechy muZe zaviniti nedo-
state¢né provafeni, i kdyZ jsou plochy zkoseny. Tomu lze zabra-
niti jen pevnym vedenim hofdku a pozornym sledovdnim tavené-
ho kovu. Pak jest vidy moZno protaviti svar aZz na kofen, aniz
zdavar protece. Pfedpokladem jest, aby byly plechy sprdvné pfi-

« praveny a peclivé k sob& poloZeny. VloZeni dritu do svdfeci me-
zery jest nespravné a dobry svafed tak nikdy necini.

Svari-li se s obou stran, musi se nataviti nejen ptvodni kov,
nybrz také kofen s poddtku vevafeného svdfeciho materidlu. Pfi
svafeni ve vice vrstvdch musi se vidy dobfe nataviti téZ povrch
spodni housenky. Bylo-li svdfeni pferuSeno a svar vychladl, ma
se pfi dal3im svdfeni znovu mnataviti asi 1 aZ 2 cm jiz hotového
svaru, aby po pferuSeni mezistala nesvafend (pouze lepend)
mista. KdyZ svafe¢ nevénuje zacdtku pridce Ziddouci péli, neby-
va poddtek svaru vidy bezvadny.

Neprovafené zdvary maji je$té dalsi vadu, Ze svarovy ma-
teridl se nespoji po celé styéné ploSe se zdkladnim materidlem.
Pak lze svar lehce odtrhnouti od zdkladniho materidlu a ozna-
¢uje se jako »nalepeny svar«. Jest to zndmkou, Ze zdkladni
kov nebyl nataven, nybrZ jen rozzhaven do béla, kdyZ se pfidav-
ny drdt roztavil. Vina zdleZi nejastéji v chybném drZeni hofi-
ku. Md-li ku pf. svafe provésti svdfeni plechi takovym zpiso-
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bem, Ze svdii pfed sebe z prava do leva, tu bude svddén k tomu,
aby vzddlenéjsi plech vice roztavoval neZ plech u né&ho leZici.
Na jednom plechu bude tedy ndvar spojen se zdkladnim mate-
ridlem, na druhém pouze nalepen.

Pfi svdfeni nestejné silnych plechi musi hofdk mifiti na
siln&j3i kus, aby byl dostateéné ohfit a roztaven. Jinak ulpf roz-
taveny materidl jen na slabfim kusu.

Obr. 88. Vadné svary u kujného Zeleza,
2. Svar jest nauhlifen a ne zcela provafen. Praskl na nespojeném misté a
napfi¢ se zlomil.
4. Plechy jsou v rlznych vySkdch. Jeden plech byl p¥ili§ nataven. Tekuty
kov vyplnil mezeru, aniZ plechy spojil.
7. Pfili§ blizko leZici plechy byly jen povrchnZ nataveny.

Obr. 89. Podélny fez svarem.
Pfi malém pfevyieni svaru a velmi nestejnom&rné housence nedosahuje
svar na mnohych mistech ani tlou$tky plechu. Mimoto se vytvofila na pfe-
chodu z plechu ke svaru proldklina (vrub), kterd je zvla§t& pro trvalou pev-
nost svaru velmi nepFiznivi.
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Také svdfeni koutd uvnitf svafeného kusu smi se provadéti
jen po dobré pripravé, jelikoZ se plechy jinak pfili3 mdlo roztavi
a nedosdhne se skuteéné dobrého spoje.

ZkuSeni svare¢i pracuji rddi s velkymi hofdky a ostrym
plamenem. Jestlize to v3ak pfiliS pfepinaji, vytvoii se zbyte¢né
silné housenky. Naproti tomu neni-li svar dostate¢né pievysien,
nedosihne se — jak z obr. 89. vidéti — na kazdém misté piivod-
niho priufezu plechu a svar vydrZi jen men3i namahdni. Stejné
Skodlivé jsou proldkliny, vznikajici nejvice podél svaru. (Obr. 87.)

VSeobecné se nandsi spiSe méné neZ vice piidavného mate-
ridlu. Potom sebe lépe provedeny svar nemiZe nahraditi ztrdtu
pevnosti, kterd byla zplisobena zdZenim priufezu v misté svaru.

Protekly materidl na rubu svaru mepfispivd mijak ke zvy-
Seni pevnosti svafeného kusu. Je-li svar pfistupny téZz zespodu,
jest moZno tento kaz odstraniti opracovanim kovovych krapnic-
ki, coZ viak je spojeno se zvySenym ndkladem. Pfi svdfeni rour
(obr. 90.) jsou takové krapnicky velmi neZidouci a svafel se
musi snaziti, aby i pfi uplném provafeni zabrdanil jich vytvofeni.

Kripni¢ky se musi rozliSovati od slabé spodni housenky,
vznikajici pfi pravosmérném svdfeni (obr. 75.). Tato housenka
jest charakteristickym znakem dobfe provedené svifeci price.
Jest pomérné mald, takZe i pfi svdfeni rour nemuZeg rusiti
pratok a neni pfi¢inou zadrZovani necistot, které by prifez rour
zmensovaly. Pfi pfevafeni kofene svaru ve tvaru V, které jest
mnohdy Zadouci (ku pf. kdyZ svar s jedné strany nepronikl az do

i — %

Obr. 90. Proteklé kovové kapky zuZuji priifez roury.
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kofene nebo kdyZz se u nékterych svafecich praci md Zihdnim
zvysiti pevnost svaru), smi se nanésti jen tolik pfidavného ma-
teridlu, aby pfevySeni nebylo pfili§ veliké. Pevnosti svaru
md byti dosaZeno jiZ sprivnym svafenim s jedné strany.

Aby kusy ke spojeni uréené byly spravné poloZeny, pouZije
se jiz dfive popsanych upinacich zafizeni, nebof pfi plesich ne-
lezicich v stejné vy3i jest svar nejslab$im mistem svafeného ku-
su. U rour ziZuje se v takovém pfipadé pedstatné pruchodovy
profil (obr. 91).

Obr. 91. PfeloZené roury.
Zvl4sté u slabdich rour zGZuje se pfeloZenim rour siln& prichodovy profil.

Lkousky svaru.

V tomto odstavci neni pojedndno o védeckych meto-
ddch, které umoZiiuji piesné, Ciselné zachyceni vysledkii zkou-
Sek svarl, jelikoZ se jich pouzivd vieobecné jen pfi vyzkumnych
pracich a pfi objasnéni spornych pfipadi.

Je dosti zcela jednoduchych zkousSek, které muiZe kazdy
svafe¢ sdm provésti a které mu poddvaji pfesny obraz jeho
zdatnosti. Témito. zkouSkami ziskd si svafeé potiebnou divéru
k své prdci, jelikoZ miZe sdm posouditi, co jim zhotoveny svar
vydrzi.

Pouhé prohlédnuti vrchni a spodni strany svaru miZe po-
skytnouti pouze povrchni tisudek o zruénosti svafede a o stupni
provaieni. Pro ve3keré dal3i zkoumdni musi si svafel zhotoviti
zkuSebni kusy.

JiZ jednoduché rozfiznuti svaru neb navrtini vétSim vrtidkem
ukdze, zda jest svar bez pdéra a zcela provafen, nebo bylo-li jen
»lepeno«. Uplnéj3i obraz miiZe si svafe¢ ziskati ndsledujicimi
zkouSkami.
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Svaii se dva plechy o rozmérech 200 X60 X 6 aZ 8 mm
levosmérné V-svarem s jedné strany. Je-li v dilné strojni pila,
rozfeze se svafeny kus dle obr.92. na osm paskid. MiZe se téz
fezati svafecim hofdkem, jelikoz se leptdni svaru ve vét3iné
dilen neprovadi.

Pisky 3, 4, 5 a 6 ohfeji se ve vyhni do Cerveného Ziru.
Pisek 3 ohne se tak, aby lic svaru leZel na venek (obr. 93), kdeZto
u pasku 2 pfijde dovnité (obr. 94). V obou pfipadech musi se
d4ti oba konce zkudebniho kusu dplné& ohnouti k sobég, aniZ se
svar utrhne. Pisek 5 se vykovdvd tak dlouho, aZ se na okraji
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Obr. 92. Provadéni svafetskych zkousek.

Dva plechové péasy 200/60/6—8 mm spoji se V/-svarem. Potom se tento zku-
Sebni kus rozdéli dle obr. »a« na 8 pdski, pfi emZ se okrajové pdsky pova-
#uji za odpad. Pidsky 3 a 4 jsou podrobeny ohybové zkou3ce za tepla.
(Obr. 93 a 94.) Pdsek 5 se za tepla vykovd (obr. 95); pasek 6 se pfi kovacim
#4ru prorazi probijefkou (obr. 96). Pdsky 1 a 2 ohnou se za studena (obr. 97
a 98). Za tim ulelem zapnou se konce pdskd v délce 15 mm do svérdku a
ohnou se na obou koncich asi o 30° (obr. »b«). Pak se pasky upnou mezi Ze-
listi svérdku (obr. »c«) a ohybaji se dile pfitahovdnim svEriku. Kdyby se
pisky neohnuly v mist& svaru, docili se toho zménou upnuti ve svérdku.
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objevi trhliny. Pfi tom by nemél byti Zddny rozdil mezi svarem
a zdkladnim materidlem (obr. 95). Svar nesmi miti trhliny ani
pfi vykovdni aZz na 1 mm.

Pii piisné&j3i zkousce se pak tento plochy vytepany kus roz-
fezd na pdsky 1 cm Siroké, které se mohou riznym zplsobem
namdhati. Ohybdni za studena, aby jednou byla vrchni strana a
jednou kofen pluvodniho svaru obridcen navenek, nesmi zpisobiti
zlomeni. Pfi zkrouceni za studena nesmi byti patrno, kde lezi
svar. Také pfi opétovném ohybdni ve svérdku sem a tam az do
zlomeni nesmi byti svar znatelny.

Pasek 6 prordZi se za tepla probijeckou, a to tak dlouho,
aZ se objevi prvni trhliny (obr. 96).

¥

]

’ . 1
Obr. 93. Ohybovd zkouska za tepla. (8 mm plech.)

Vrchni strana housenky leZi zevn& Ohybdni o 180° musi se provésti pfi
kovném Zdru. Pfi tom nesmi povstati trhliny v mistd svaru.

Obr. 94. Ohybovd zkou3¥ka za tepla. (8 mm plech.)

Kofen svaru leZi zevn&. Vady ve spodku svaru stanou se viditelnymi: 1.) Rub

svaru pfi zlepSovini (zde zakdzaném) byl ponékud spdlen. Proto je mnoho

slabych trhlin. 2.) Nedokonalé provafeni. 3.) Dobry svar, aviak plechy byly
chybné poloZeny.

109



Pisky 1 a 2 ohnou se za studena tak, aby u jednoho byla
housenka a u druhého kofen svaru na povrchu. Za tim icéelem
jest nejlépe ohnouti oba kusy ve svérdku asi 15 mm od konce
uderem kladiva (obr. 92b), pak cely kus upnouti do svérdku (obr.
92c) a pritahovdnim tak ohnouti; az vzniknou prvni trhliny.
Dobry svar mda v tomto pfipadé vydrZeti Giplné ohnuti, aniZ se

Obr. 95. Zkouska kovdnim.

Plechy o tlou$fce 8 mm mohly byti ve svaru za tepla vykovdny aZ na tlouitku
1 mm, aniZz vznikly viditelné trhliny.

Obr. 96. Zkouika probijeikou.
Zkouska 1. jest nejlepsi. Pdsek lze pfi kovdfské teploté co nejdife proraziti.
Zkou3ka 2. a 3.: pasky se roztrhly pfili§ brzo ve vadnych mistech.
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Obr. 97. Ohybova zkouska za studena.

Vrchni strana housenky leZi vné.

1. JelikoZ jest svar ponékud nauhli€en, pfelomil se spoj vedle svaru.
2. Na jedné stran& nalepeny svar se uvolnil.

3. Dobry svar lze zcela ohnouti bez trhlin.

utrhne (obr. 97. a 98.). Jestlize nejvétsi ohyb nepadl do svaru,
jest mozné dociliti toho zménou upéti.

Velmi pfisnd zkouska u slabych plecht je zkouska Satkova.
Za tim tcelem sloZi se plech nejdiive tak, aby byl ohyb prdavé .
v misté svaru a pak se je3té jednou pfes svar preloZi.

Také roury musi vydrZeti zkovani v riznych smérech, aniz
se svar roztrhne.

Leptanim priiezi, zkouskami dle Brinella atd. mohou se
vySe uvedené zkousky doplniti.

Vyklad zkuSebnich vysledkt je velmi snadny. Dobry svar,
zvlasté byl-li vykovédn, vydrzi téméf stejné namdhdni, jako za-
kladni materidl. Spdlené svary ukdzi se pfedeviim pfi zkousce
kovanim. Jsou ostatné lehce znatelné na lomu. NauhliCené Svy
a takové, které byly zhotoveny pfidavnym dridtem vy33i pev-
nosti, daji se dobfe kovati i za tepla ohybati. Naproti tomu pfi
ohybaci zkou3ce za studena roztrhne se zkouleny kus vedle
svaru, jelikoZ se tam celd deformace soustfedi, nebo se svar —
jestlize ve vadném misté svaru vznikne trhlina — jeSt& pfed
dosaZenim ohybového thlu 180° roztrhne. Také nespojend mista,
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nalepené svary atd. se pfi téchto zkouskidch objevi. Svafe& se
musi snaZiti, aby zkuSebni kusy viechny tyto zkousky bezvadné
vydrZely a aby po dobfe svafenych mistech nendsledovala mista
vadna.

Obr. 98. Ohybovd zkouska za studena.

Kofen svaru leZi vné.
. V malém vadném mist& nauhlieny svar se ndhle pfetrhne.
2. Nalepeny svar se odpoji od pivodniho materidlu.

3. Dobry svar dd4 se zcela ohnouti. I mald vadnd mista na rubu ¥vu
se objevi.

Obr. 99. Zkou3ka 3dtkova,

Dobry svar na slabych pleSich musi vydrZeti nejen jednoduché slozeni,
ale i dal3i sbaleni (jako 3dtek).
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Lkousky pridavnych drata.

Jednou z dulezitych podminek zdafilé price jest pouZiti
dobrého pfidavného drdatu. Proto se ma svafe¢ vidy — zvldsté
pfi zméné dodavatele, pfi vadnych svarech a pod. — presvédéiti
o jakosti piidavnych drdth pied jejich upotiebenim.

Pridavné drdty a tyCinky maji miti ¢isty povrch. Slaby ndab&h
rzi neskodi, silné zrezivélé drdty jsou 3Spatné. TaktéZz silné ole-
jované nebo zamasténé drdty, nebo tuhou neb barvami natfené
draty budtez odminuty. Galvanicky naneseny niklovy anebo
médény potah vétSinou neSkodi, také tenkd okujovd vrstva
u ty¢inek z pliavkového Zeleza, pochdzejici z Zihdni, neni $kod-
livd. Litinové tyéinky maji byti prosty pisku a Skviry.

Zapnutim do svérdku a ohybdnim aZz k lomu pfesvédci se
svaife¢ o houZevnatosti svdfeciho drdatu. (Tohoto zplsobu nelze
pouziti u litinovych tyéinek!)

Zelezné drdty lze zkouseti tak, Ze se drzi ve svislé poloze
smérem doli a natavi se na konci malym hofikem s neutrilné
nafizenym plamenem. Zelezo md pomalu tvofiti kulickové kapky
a po jich odkdpnuti md miti vychladly konec dratu hladky
povrch. U mosaznych drati miazZe se timto zptasobem zjistiti pro
svafeni potiebny piebytek kysliku v plameni. U kovi, které se
zpravidla svdreji s tavidly, zdvisi hladky povrch téZ na tom, zda
drdt byl dostateéné potirdn tavidlem. U takovych kovu lze tedy
této zkousky uziti jen podminecné.

Mai-li se drdt zkouseti na lom pii ¢erveném Zdru, tedy se na
jedné strané zahfeje do Cervena a stoéi do kli¢ky; pfitom nesmi
miti na povrchu Ziddné trhliny.

Vhodnost drdatu ke svdfeni dd se nejlépe posouditi pfi zho-
toveni t. zv. griesheimské housenky. K tomu déelu ustfihnou se
z kazdého dratu ke zkouSeni uréeného 2 kousky dlouhé asi 15
cm, poloZi se na Zeleznou asi 10 mm silnou desku, zbytkem dritu
se sestehuji a pak dplné svafi. Pracuje se s hofdkem o polovinu
mens$im neZz se béfe pfi svafeni plechu stejné silného jako jest
drat. Dobry pfidavny drdat md lehce téci, mdlo stfikati a nemad
péniti. Tenky potah Skvary na povrchu svaru jest docela vitan.
Litinové ty¢inky a drity pro kovové slitiny maji dle moZnosti
vyvinovati mdlo pary. Tavba ma klidné ztuhnouti, aniZ se tvofi
plynové bublinky.

Hotovy svar ma obsahovati jen mdlo okuje a po odpilovani
housenky nemaji byti viditelny Zidné pory.
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S hotovou griesheimskou housenkou mohou se provésti
stejné zkousky jako s hotovym svarem nebo se zdkladnim ma-
teridlem (obr. 100).

Ku pf. griesheimskd housenka se zapne do svérdku a ohyba
se sem a tam o 90°, takZe se protahuje jen jeji povrch. Pfi tom
budiz sledovin pocet ohybi a vzhled lomu. Nebo se hou-
senka ohybad ve svérdku tak dlouho, aZ se objevi prvni trhliny.

O choviani v kovném Ziru poudi ohybdni na kovadliné nebo
vykovdni. Pfi ohybu o 180" nesméji povstati Zddné trhliny. Hou-
senka musi se ddti zkovati az na jednu tfetinu puvodni tloudtky,
aniZz se hrany strhnou. Méd a mosaz se vykovd bez ohfiti.
U lehkych kovi provedou se kovaci zkous3ky jen za studena.
Litiny se kovati nedaji, vyjma ocelolitinu.

Griesheimskd housenka na Zelezné litiné a mosazi se opi-
luje, aby se zjistilo, zda jest svar bez péra. Budiz také pfihli-
Zeno k opracovatelnosti. Zvlasté u litinovych svari nesmi byti
Zadna tvrdd mista.

Zkousky tvrdosti, leptidni housenky a chemické rozbory
mohou provddéti jen velké podniky.

Griesheimskd housenka zhotovi se i tehdy, kdyZ se sice
pracuje s osvédéenymi drdty, ale ma-li byti vyzkouSen svifeci
prasek.

Obr. 100. Zkousky svdfecich drdtii pro kujné Zelezo.

a) zkouska odtavovaci, e) povrch lomu,

b) zkouska ohybdni za tepla, f) ohybaci zkouika za studena,

c) stehované drdty na zhotoveni g) ohybaci zkoulka za tepla,
griesheimské housenky, h) zkouska kovdnim.

d) griesheimskd housenka, :
Drit jest dobry, jeZto viechny zkou3ky prokdzdly, Ze md Zddané vlastnosti.
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Péti ve svarech.

Viechny kovy se pfi zahfdti roztahuji a pfi chladnuti se
ztahuji. Jsou-li v tomto pohybu omezovédny, nastanou deformace
a péti, které se u kiehkych kovi (ku pi. u zelezné litiny) mohou
tak vystupriovati, Ze kus praskne.

Nisledek tepelnych péti poznal kazdy svafel jiZz pfi prvych
sviafecich pokusech, kdyz polozil dva plechy vedle sebe a pocal
sviafeti. Netrvalo dlouho a plechy se pfetdhly pfes sebe. Price
musila byti pferuSena.

Na podkladé nékolika piikladu jsou v ndsledujicim uvedeny
pfi¢iny vzniku a ucinky tepelnych péti.

Polozi-li se — jak obr. 10la naznacuje — kus plochého
7eleza volné na svdfeci stolek a zahieje se uprostied hofdkem,
roztdhne se a po vychladnuti se op&t ztidhne do pivodni délky,
jelikoZ mu v jeho pohybu nic nebrani.
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Obr. 101. Vliv ohfiti.

a) Voln& poloZené kusy maji po zchladnuti nezménénou délku.
b) Kusy, jim¥ je znemoZnéno roztaZeni, jsou po zchladnuti kratsi.

¢) a d) Pevné upnuti znemoZni zkrdceni. Tim vyvoland pé&ti mohou zpliso-
biti roztrZeni tyce.
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LeZi-li tyé mezi dvéma pevnymi plochami tak, Ze jest jimi
drZena, nemd moZnost se pii zahfdti roztdhnouti (obr. 101 b).
V tyéi se tedy uplatni tlakové sily, které — neni-li ty¢ pfesné
soustfedné zapiata — zpusobi slabé jeji vyhnuti. Tento stav po-
trva ale jen tak dlouho, dokud je ty¢ pomérné mdlo ohfata.
Pii vy33ich teplotidch se kovy lehce zdeformuji. Proto zpisobi
tato tepelnd péti pfi dalSim ohfivdni ponendhlé péchovini tycCe.
Nechd-li se ty¢ vychladnouti, zkrdti se a vypadne z upnuti, jeli-
koz pfi smrifovdani nenarazi na odpor.

Jinak se chovd pevné upiatd tyé (obr. 101 ¢ a d). Pfi ohfi-
vini se — jak vpfedu popsdno — péchuje. Pfi chladnuti uvol-
fuje se toto péchovani jen tak dlouho, dokud je ty¢ jesté Zhava
a je moZnd snadnd deformace. Potom s dal§im chladnutim
vznikaji tazné sily, které u houZevnatych kovi zlstanou jako
péti v tyc¢i, nebo u kiehkych kovid ji roztrhnou.

Prakticky pfiklad ukazuje obr. 102. Ohfeje-li se rdm na
naznafeném misté, budou se tlakovd péti snaZiti, vyhnouti obé
kriatkd ramena 1 a 2 na venek. Jakmile kov zmékne, nastane
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Obr. 102. Utinek jednostranného ohfiti na rim.

Ohfdti u »I« musi pFi chladnuti zpisobiti zkrdceni nebo tomu odpovi-
dajici pé&ti. Zabrdni se tomu soufasnym ohfdtim v mistech I a II

pod plamenem péchovdni a ramena se opét vyrovnaji. Pfi chlad-
nuti jsou ramena ohybdna dovnitf, jak jest to na obr. 102b
ponékud piehnané vykresleno. Jsou-li ramena dosti silnd, kla-
dou témto snahdm pfiméfeny odpor. U kovatelnych kovi zi-
stanou tedy péti v rameni, kdeZto u kiehkych kovi by se
rameno v misté I roztrhlo. Md-li se obému zabrdniti, dostadi,
kdyZ se kus soufasn& v mistech I a II ohfeje. Dalsi pfiklady
ukazuji obr. 103 a 104.

Jestlize nejde o tak jednoduché kusy, nybrz o pfedméty,
u nichZ nejsou poméry péti jasné nebo chce-li svafeé zcela bez-
pe&né pracovati, zahfeje takové kusy na ohni z dfevéného uhli
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Obr. 103. Svéfeni rdmu ze Zelezné litiny,

Nahote: Svdfela-li by se trhlina u »2« bez pfipravy, musily by se stojny
»Ie« a »Il« (ponékud pfemriténé Cdrkované naznaleno) zkroutiti, Pfi
Felezné litiné neni to moZné, a proto by se hotové svary roztrhly. Zabrédni
se tomu, ohfeji-li se pfed svdfenim mista »l« a »3« a pak se svifeni
rychle provede. Tim se totiZ cely rdm stejnomérné roztdhne.

Dole: Trhlina u »l« se svafi teprve po ndleZitém zahfdti rdmu u »2«,

€imZ se trhlina u »1« ponékud rozevie. Jest také moZné, ohfdti cely rdm
na ohni z dfevéného uhli.
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— pokud se tak miZe stiti bez ohroZeni materidlu — a teprve
pak je svafi. Vychladnuti se musi oviem diti pomalu v ohni, aby
se cely kus stejnomérné ztdhl.

Obr. 104. Svéafeni femenice,

Vievo: Md-li se svifeti u mista »A«, ohfeje se pfed tim hofdkem hlava

u »a« a »b« a svar se rychle provede. Nebo se zarazi do studené femenice

rozpé&ra »K« mezi sousedni ramena, &m¥Z se trhlina u »A« zcela mdlo rozevie
a pak se svdfi. Jakmile svar ztuhne, vyrazi se rozpéra ihned ven.

Vpravo: Pfed svafenim prasklého ramena u »2« ohfeje se nejprve feme-

nice na pfechodu obou sousednich ramen do v&nce, &imZ se femenice dle

kfivky »I« vyhne. Ve viech t&chto pfipadech tfeba ddti pozor na ponendhlé
vychladnuti. (VloZiti do popela!)

Také roura jest tuhy ttvar. Ohfeje-li se na jednom misté
(obr. 105a), tu se s poc¢dtku vlivem tepelného roztahovani ohfa-
té misto vyhne na venek (obr. 105b). Teprve pfi pfekroceni
tavné teploty se roura opét narovnd, jelikoZ se tepelnd péti pé-
chovianim materidlu na rozzhaveném misté mohou vyrovnati.
Naproti tomu se rozzhavené misto pfi vychladnuti zkrdti a tim
se roura prohne na opa¢nou stranu (obr. 105 ¢). Md-li se roura
narovnati, musi se opét rozzhaviti na druhé strané. Timto jedno-
duchym zplsobem lze prohnuté roury (a i jind tvarovd Zeleza)
vyrovnati.

Sviéreji-li se dva vdlce kruhovym svarem, svar se dle obr.
106a zatdhne. Md-li se tomu zabraniti, musi se vdlce pfed sva-
fenim ponékud vyhnouti (obr. 106 b).

To, Ze se plechy, urfené ke svafeni, nemaji uloZiti soub&zné&
vedle sebe, nybrZ Ze se maji rozbihati asi o 5—7% délky svaru,
bylo jiZz dfive zdtGrazné&no (obr. 55).
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Obr. 105. Vliv jednostranného ohfiti na rourdch.

Rovnd roura »a« vyhne se pfi ohfdti tak, Ze zvySend strana jest obrdcena

k plameni »b«. Pfi daldim ohfivdni materidl zmékne a péti rouru opét vy-

rovnd. Pfi ochlazovdni ztdhnou se pfed tim ohfdté dily dohromady a vyhnou

rouru na opaénou stranu »ce. Ndprava: Roura se pfed svdfenim pfedepne dle
obr. »b« nebo se ohfeje v mist& svaru po celém obvodu.

Obr. 106. Svdfeni kruhovym Svem.

U valcovych kusi se Sev pétim ve svaru vtdhne dovnitf (a). Olemovdnim
spojovanych mist pfed svdfenim lze vtaZeni zameziti (b).

Ze stejného diivodu jest tfeba pfi svafeni dvou thlovych Ze-
lez do pravého thlu poloZiti je pfed svdfenim s ponékud vEtSim
rozevienim, aby po vychladnuti leZely pfesné v pravém ihlu.

M4-li se na nidobu navafiti rim z dhlového Zeleza, musi se
nahfati nejen to rameno, uréené k pfivafeni, ale i druhé rameno,
aby se zamezilo zkrouceni.

Pii svdfeni rourovych odbogek zamezi se prohnuti hlavni
roury tim, Ze se pfipravend roura ponékud vyhne na protilehlou
stranu, t. j. roura se piedepne.
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Stejné se doporuéuje pfi navafovani uhlovych Zelez na I-
profil (obr. 107) nosi¢ pifedepnouti, a to pro kaZzdy nosi¢ a metr
délky nosi¢e asi o 5 mm. Mimoto se musi, aby se dosdhlo stej-
nomérného namdhdni a ohnuti nosi¢e, nechat kazdy svar vy-
chladnouti, nez se pfikro¢i k dalfimu svifeni. Také se doporu-
Cuje provésti svary dle pofadu uvedeného na obrdzku, aby sou-
sedni svary nebyly zasaZeny vzniklym pétim. Nosie zilistanou
pfedepnuty az do vychladnuti viech svaru.

zahreje-li se nosic f
L ]

prodfouls se /

ps

pri chladnuty’ je smrskni vé%i nef prodiouiens a nosi¢
Zdstane na jedné strané prohnuly

L—a\%.

v . F R . ’ ’
kdyz se nosic pred ohrivamm % upne, Je po svaren/ rorny.

predpnuly’ f5m dloubych vanic pri navateni driaki

¥y 4 . v - .
cr1sla udavayi’ porads svard.
Obr. 107. Vliv ohfiti na nosie.

Také pokus, zavafiti kruhovou zdplatu jednim tahem, ne-
byl by udéelny, ponévadZ by se svar opé&t roztrhl. Aby se péti
snizila na nejmen3i miru, vyklene se mirné zdplata urfend ke
svafeni a svary se provedou stfidavé v pofadi, naznaceném
v obr. 108. Vykovani jednotlivych svart pfispéje velmi ke zdaru
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Obr. 108. Zavafeni zdplaty.

Svafeni se provede stfidavé v pofadi dle uvedenych &isel. Hotovy Sev se
ihned za tepla vykovd (»a«). Po skonfeném svdfeni se vypoukld zdplata
zahfeje a na plocho vytepd (»be«).

price. Po ukondeni price se celd zdplata hofdikem nahfeje a
Vyrovna.

JelikoZ se péti hromadi zvlasté v rozich, nesmi se zdplata
pfifiznouti do Etyfhranu. Svar by se v rozich roztrhl. Proto ne-
Ize-li provésti svar ve tvaru ovdlném nebo kruhovém, musi byti
alespont rohy zaobleny. M4d-li se zavafiti trhlina, svdfi se od
konce trhliny k hran& (obr. 109).

b
C)-/“-—“"——"J

Obr. 109. Zavafeni trhliny.

Svifeti se pofne asi 5 aZ 10 mm za koncem trhliny (a). U litiny jest viak
lépe konec trhliny navrtati (b), jelikoZ se tim zjisti, kam aZ trhlina sahd
a zdroveli se zamezi dal3¥{ roztrZeni.
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Nytovanim vytvofi se téZ nepoddajné spoje. Ma-li se svdfeti
v blizkosti nytovaného spoje, musi se poc¢itati s tim, Ze se nyty
pusobenim tepelnych péti plechu uvolni. Nejjistéjsi je, kdyz se
vSechny nyty v blizkosti svaru vyrazi a nytové diry po ukonceni
sviafeci prdce se opét znovu protdhnou a zanytuji. Od této pra-
ce lze upustiti jen tehdy, kdyz vliv péti ve svaru neni na nytovani
mozny, t. j. kdyZz svar jest od nytu tak vzddlen, Ze dle svafeéo-
vych zkuSenosti pfi dané tlouSfce plechu a pfi potiebné dobé a
prdaci se péti ve svaru nemuze roz§ifiti az do nytové fady, nebo
kdyZ se vhodnym pomocnym opatienim (ku pf. chlazenim plechu
v blizkosti svaru) roz§ifeni tepelného pdsma k nytovym fadam a
tim také vytvofeni péti ve svaru v tomto sméru co nejvice omezi.

V obr. 110 az 112 jest jeSté ukdzdno, jak se md pfi riznych
svafecich pracich postupovati, aby péti byla co nejmensi.

Nyty v okoli svaru se odstranily. Svdii se
dle obr. a) nejprve od »ye« k »xé a po vy-
chladnuti od »y« k »we.

Pfi pracich dle obr. b) musi se nejprve sva-
feti od »i« ke »ke (Sipka 1) a pak ve sméru
»2« svar dokondéiti.

Obr. 110, Vevafeni zdplaty do kotlového prsténce.

Neni mozné zabyvati se zde celym oborem péti, jelikoZ jsou
u kaZzdého pfedmétu jiné podminky. Proto si musi svafe¢ pred
poletim kaZdé svafeci prace uvédomiti, kde ma zaciti a kde i jak
ma jednotlivé svary poloZiti, aby hotovd prdce nebyla ohroZena
pétim a aby také deformace zlstaly dle moZnosti co nejmensi.
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Obr. 112. Pfihradovina stoZiru a pofadi svari.

Na U-Zeleza, podloZend 2 dfevénymi kozami a né&kolika ¥amotovymi
cihlami, poloZi se ob¥ silné vn&j§i roury »a« a »b« ve spravné poloze k sobg
a pfilicujf se rozpéry »c« a% »ke, aniZ se n&jak pfipevni. Pak se sva¥f uzly
| aZ 5. Pfi kaZdém uzlu se roura »a« ohfeje dokola do &erveného %dru, a je-li
tfeba, vyrovnd. Po vychladnuti uzlu 5 vyrovnd se celd roura »a« dle potfeby.
U uzld 6 aZ 10 navafi se rozpéry dle uvedeného pofadi na rouru »be, pfi &em#
se roura »b« ohfeje na téchto mistech po celém obvodu. Kdyby se viechny
rozpéry pfed zapoletim price nastehovaly nebo vevafily dle jiného pofadi,

musil by se stoZdr vlivem nezamezitelnych p&ti zkroutiti.
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Poloha a zpisob provedeni svaru.

Pfi opravich jsou podminky pro svdfeni diny obyéejné jiZ
pfedem, takZe se svafeci sotva naskytne moZnost zpisobiti pod-
statné zmény. MiZe v nejcastéjSich pfipadech uloZiti kus jen
tak, aby misto ke svdfeni uréené bylo snadno pfistupné a aby
svdfeni se mohlo provésti pohodiné.

Jinak jest tomu pfi vyrobé novych pfedméti. Zde tfeba miti
na zieteli vZdy ucel svaru.

NejlepSim spojovacim zplsobem pfi autogennim svafeni
jest tupy svar. Lze je provésti nejlehéeji a také nejlevnéji. Mimo-
to je tento svar nejptiznivéjsi pro pfenos sily.

I kdyZz pravosmérné svafeni umoziuje sniZeni péti ve svaru
do té miry, Ze mohou byti s jistotou provedeny i spoje pfepldto-
vané, md se piepldtovani pouZiti jen v nutnych pfipadech, jelikoz
se pii svafeni hromadi péti a tim se zvySuje nebezpeéi lomu ve
svaru.

Pii dvoustranné pfeplitovaném svaru jsou vlastni péti jiz
tak velkd, Ze se misto vétsi pevnosti dvojitého svdafeni nejéastéji
dosidhne pravého opaku. Namitky proti pfepldtovanému svifeni
plati i pro svdfeni styénic, takZe se svafe¢ md i tomu dle moz-
nosti vyhnouti,

Jesté dnes kladeny pozadavek, aby tupy svar v nékterych
pfipadech byl zesilen navafenymi styénicemi, musi byti z divodu
svafeé&sko-technickych zamitnut, jelikoZ v autogenné zhotovenych
tupych svarech vzniknou navidfenim styénic péti. Tupé svary,
které samy sebou mevzbuzuji divéry, ji ani styénicemi neziskaji.

Dikaz o téchto vyvodech poddvaji ndsledujici pfiklady.

Maji-li se svafiti dva plechy kolmo k sobé (obr. 113), tu se
pouhym kolmym postavenim na sebe a rohovymi svary jen zfidka
dosdhne cile. (Obr. 113a.) Svar se vidy smriti a nékdy se i roz-
tihne. Je5té s hor$im vysledkem by se setkal, kdo by provadél
tuto prdci pomoci Zeleza T dle obr. 113c.

P#i fAdném provedeni takové svdieci prdce rozfizne se je-
den z plechii na misté ke svdfeni ureném a druhy plech se pfi-
loZi dle obr. 113b, takZe se v3ecky tfi plechy svafi najednou zpu-
sobem do prava. Také T-Zelezo lze zavafiti do rozfiznutého ple-
chu. (Obr. 113d))

Zelezné uhlové ramy maji se pfivdfeti na nddrZe tupym
svarem, taktéZz priruby na roury (obr. 114).
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Jsou-li rozdily v tlousfce whlového Zeleza a plechu nebo
jsou-li pfiruby a roury pfili§ veliké, doporuéuje se rameno thlo-
vého Zeleza urlené k pfivafeni ponékud zkositi (fezacim hof4-
kem), aby se v misté svaru stykaly jen pfibliZn& stejné tloustky
materidlu. Ndstavec pfiruby se osoustruZi.

L2 7 W// .'/I//II/I//
NY\7Z \\\\\\x\\\
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Obr. 113. Svifeni svisle se stykajicich plechi.

Navafeni dle »a« a »c« jest pro nezamezitelnd p&t{ nepfiznivé. Jest lépe jeden
plech rozfiznouti a pracovati dle zplsobu svdfeni t¥i plechii (b) nebo vevafiti
T-Zelezo (d).

Neméné duleZitd jest dalsi podminka, Ze svary maji byti
dle moZnosti namdhdny na tah nebo na tlak, ne viak ma ohyb.
To plati zvldsté pro takové piedméty, u nichZ se zatiZeni &asto
stiidd.

Ma-li se pfivafiti dno na vdlcovitou tlakovou nddobu, muZe
se tak stdti rGznym zptsobem. Zdédnlivé nejjednodudsi zphsob
(obr. 115a) jest pravé nejhorsi. Lze snadno pochopiti, Ze se stény
pii vnitinim pfetlaku vyhnou na venek. Tim bude svar namdhdn
nejvice pravé v nejslabs$im mist€ — na kofeni. — Meéni-li se
tlak Castéji, musi takovy svar povoliti a roztrhnouti se. Tohoto
spojovaciho zplsobu muZe se proto uZiti jen tam, kde svar neni
podstatné namdhan.

Nejlepdi jest nesporné provedeni, zndzornéné v obr. 115b.
Na vidlcovém pldsti nidoby bylo pfilfcovino olemované dno.
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Svar jest umistén ve vilcovém dilu, jest tedy velmi pfiznivé na-
mdhdn..

NEENN

17

b

=\

o

Obr. 114. Navifeni pfirub na roury.

Nejlepsi provedeni ukazuji fig. 5. a 6., jelikoZ jsou tu stejn& silné st¥ny spo-

jeny tupym svarem. Ma-li navafovand pfiruba siln&j$i st&€nu neZ roura, osou-

struZi se konicky v mist& svaru tak, aby se dosdhlo tloudtky roury. Nadrou-

bovani nebo navédlcovéni dle fig. 4. s dodatednym svafenim znamend ztritu
na materidlu a &asu a jest zcela zbytedné.

Doporuéeni hodno jest téZ provedeni dle obr. 115c. Vilco-
vitd &4st nddoby se zatdhne a dno se vytvofi z vypouklého ple-
chu.

Nejleh&i spoj lze vytvofiti dle obr. 115d. Olemované dno
zasadi se obrdacen& do vilce a vevafi. Tento spojovaci zplisob md
tu vadu, Ze se v 1izké mezefe mezi dnem a sténou usazuji snad-
no nedistoty, které zpiisobuji rezivéni. Z toho divodu se tohoto
spoje ziidka uZiva. :
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Obr. 115. Pfivafeni dna na vilec,

»a« vadné&, jelikoZ jest svar namdhdn na ohyb.
»be spravné, olemované dno.

»ce sprivné, kotlovy prsten zataZen.
sde nejleh& provedeni, ale nedoporuZuje se, jelikoZ se v tizké spife mezi

sténou nidoby a dnem usazuji nedistoty.

U &tythrannych nddob se st®ny ohnou tak (obr. 116), aby
svary nepfily do ohybu.
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Obr. 116. Svéfeni postrannich stén nddob,

Plech se ohne, aby svar nebyl v rohu. Doporuduje se svdfeti do prava,
aby se plechy co nejméné& zkroutily.

Toto jest zvldsté dualezité u &tyfhrannych nddob a rour
z tenkych plechd (obr. 117). Kdyby se plech zahnul a svafil po-
dél hrany, nedosdhlo by se ostré hrany, jelikoZ by se tato vli-
vem péti zatdhla. Mimoto by se tato hrana vinovité zkroutila
a dala by se jen té%ko vyrovnati. Proto se plech ohne tak, aby
svar probfhal uprostfed dzké stény. I kdyby se tento svar po-
nékud zkroutil, d4 se pak snadno vyrovnati.
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Obr. 117. Umisténi svari u &tyFhrannych nadob,
U &tyfhrannych nidob umisti se svar do uZdi st¥ny, jeliko% se tato nejméné
smrifuje a také se dd snadno vyrovnati. Hrana zistane ostrd. Svafi-li se
podél hrany »ce, zatdhne se svar mestejnomé&rng (»d«) a miZe se jen t&zko
vyrovnati.

X
Obr. 118. Chybnd a spravnd poloha svaru pfi svafeni uvnité nadob,
Polne-li se svdfeti v mistech, ozna¥enych pismenem »x«¢, nebude spojeni
s pfitavenym materidlem dobré. (»a«, »b<). Sprdvné jest, poloZiti svar z rohu
dle »ce.

i
|
i l\
|

SVAR KOUTOVY

Obr. 119. Pfivafeni odbolky pfi kladeni potrubi.

a) vlevo roura nasazena, vpravo zasunuta. Oba p¥ipady jsou nepfiznivé,
jelikoZ jsou provedeny koutovymi svary. Mimoto jsou pfechody pFili¥
pEikré.

b) Sprivné provedenf. Okraj otvoru roury se vyhne a odboka se pfivaH
tupym svarem. Pfechody priifezii jsou ponendhlé.
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Vnitinich koutovych svari méi se svafed bezpodminecné
vystifhati. Jak je na obr.118a a b (pon&kud piehnané) zndzor-
néno, roztavi se materidl na styéném misté plechu jen nedosta-
teéné. Proto se doporuduje pieloZiti svar z rohu (obr. 118c¢).

Obr. 120. Zhotoveni odbocky.

U siln&jii roury vyfizne se ovdlovy otvor (a), jehoZ velkd osa jest o 10 mm
mendi ne? vnitfni primér »de slab¥i roury, kdeZto mald osa gini jen 4/10
tohoto priméru. Okraj otvoru se ohfeje hofdkem a obrubovadem se pon&kud
vyhne (b). K tomu téelu se pouZije bud jedné nebo druhé strany obrubo-
vafe (»ce a »d«). Kulaté Zelezo mebo roura, jichz vné&jdi pramé&r odpovidd
svétlosti roury uréené k navafeni, zasunou se do otvoru a obruba se kladi-
vem upravi na spravny tvar. N&kolika tahy pilnikem o&isti se hrany a miZe
se ihned svdfeti. Prdce po jistém cviku jde rychle kupfedu (»e«).
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Také pfi svdfeni potrubi wvyskytuji se podobné poméry.
Mai-li se zhotoviti pravoihld odboéka, vyfizne se otvor do vétsi
roury a odbocka se nasadi nebo mnastréi (obr. 119a) a zavafi.

Takovy svar lze jen téZko skuteéné bezvadné provésti;
proto jest nutné dokonalé provafeni, aby se dosdhlo Zddané
pevnosti. Také na proudéni v roufe mély by takové piikré od-
bolky nepfiznivy vliv. Proto je nejen se stanoviska ponendhlého
piechodu, ale i v zdjmu dobrého svaru vyhodnégjsi, rouru ole-
movati a odboéku na tupo pfivafiti (obr. 119 b).

Lemovdni lze po kratkém cvifeni provésti pomérné snadno
a rychle. JelikoZz se &asto vyskytuje, budiz zde dle obr. 120
popsdno.

V misté odbocky narysuje se elipsa s osami d — 10 mm a
0.4 d (d = svétlost roury uréené k ptivafeni) a vyfizne se feza-
cim hofidkem (nebo téZ svdfecim hofdkem). Pro jistotu se pfedtim
nastehuje na narysovany ovdl drit, aby se mohl vyfiznuty kus
snadno vytdhnouti (viz téZ obr. 195) na str. 232.

Nyni se roura kolem vyfiznutého otvoru ohfeje a materiil
se vyhne obrubovadem ven. Do otvoru se vsune bud roura
nebo kulaté Zelezo, které odpovida svétlosti odbocky a piesny
tvar lemu se vypracuje kladivem. Nékolika tahy pilnikem oé&isti
se vrchni hrana a odbolka se miiZe nasaditi a pfivafiti. Ze se
pii kladeni potrubi mize autogennim svafenim dosici zcela po-
nendhlych pfechodil, ukazuje obr. 121.
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Obr. 121. Rizné svary u rourové odbolky.

Ponendhly pfechod priifezu jest pozoruhodny. Bylo ho dosaZeno rozfiznutim
a roztaZenim odbolky a zavafenim tfirohé zdplaty.
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Bezpecnostni opatreni pfi svareni.

Ackoliv je autogenni svdfeni jiZ velice rozsifeno, dochdzi pfi
sviafecich pracich jen zfidka k tdrazu. A i témto fidkym drazum
muZe byti pii vétsi pozornosti svafeCt téméf vidy zabrdnéno.

Predeviim jest nutné dodrZovati pfesné obsluhovaci pred-
pisy, stanovené pro acetylenové vyvijece, ocelové ldhve s plyny
a svafeci nafadi, aby s této strany nehrozilo nebezpeci.

Didle ma svafec¢ sam pecovati o udrZeni svého zdravi. Nej-
vice trpi stdle jesté zrak. Ackoliv svdfeci bryle a ndhradni skla
jsou velmi levnd, jest mnoho svafeéd, ktefi pracuji s nedosta-
teénymi nebo jiz zcela zastiikanymi, ba i s rozbitymi skly. Pii
svafeni nizkotavitelnych kovi, pfi autogennim fezdni a letova-
cich pracich md se uzivati svétlejSich brylovych skel, pfi vySe
tavitelnych kovech v3ak skel tmavsich. Neni hrdinskym skutkem
svareti bez bryli, tim se jen Casem zkazi iplné zrak.

Dobie vétratelnd dilna jest samoziejmou podminkou. Svi-
feji-li se kovy, pfi nichZz se tvofi mnoho nepfijemnych anebo
Skodlivych par (olovo, zinek, zinkové slitiny, silné zne&isténé
pfedméty), doporucuje se uZiti ochrany dychadel.

Pfi pracich uvnitif nddrZzi musi se mimo jiné pamatovati
i na to, Ze nejen svafeé, ale i svdfeci plamen spotfebuji kyslik
ze vzduchu a Ze s pfibyvajicim obsahem kyseliny uhli¢ité uvnitf
nadrZze se velmi brzy dostavi nedostatek kysliku. Také muze
nastati nedokonalé spalovdni svdfecich plynu. Tim se hromadi
v mddrzi jedovaty kysliénik uhelnaty a ohroZuje svafede. Jest
tieba, pfivddéti do nddoby hojné ¢&erstvého vzduchu (tlakem
nebo ventilitorem). Pfivod &istého kysliku z ldhve mohl by miti
velmi neblahé ndsledky a nesmi se ho proto k tomuto itcelu
pouZivati.

Masky s piivodem ¢&erstvého vzduchu nebo dychaci pfi-
stroje ztézuji svafeci prdaci. Mimoto se mohou v nddrZzi nahro-
maditi nespdlené plyny, aniz by to svafe¢ zpozoroval. Pfi ndhlém
vniknuti vzduchu muZe nastati vzniceni, které by mohlo zptliso-
biti vybuch nebo alespon popdleni svafede.

Jest nezbytné nutné, aby byly nddrZe pfed zapodetim svi-
fecich praci dukladné zbaveny veskerych nelistot, které vyvi-
nuji zdravi $kodlivé nebo hoflavé plyny. Zvlditni opatrnosti je
tfeba u nddrZi na kyseliny. Tak se uchovdvd ku pf. koncentro-
vand kyselina sirovd v nddrZich z kujného Zeleza, které plné
vzdoruji dfinkim kyseliny. Pfi vymyvani téchto nddrZi tvofi se
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viak zfedénd kyselina, kterd rozleptdvd stény nddrZe. Tim se
uvoliiuje vodik, ktery se vzduchem vytvofi vybusnou plynovou
smés, .

NddrZe, které obsahovaly hoflavé litky jako benzin, dehet
nebo tuky, lze jen zfidka dokonale vyéistiti vymytim nebo vy-
pafenim. Ze zbytkl se zahfdtim vyvinuji hoflavé plyny, které
tvofi se vzduchem v nddobé vybusné smési. Vytlafeni vzduchu
dusikem nebo kyselinou uhlié¢itou (koufové plyny) je sice mozné,

Obr. 122. Svdfeni podélného 3vu na benzinovém sudu.
Sud jest naplnén vodou aZ k oteviené zdtce, aby uzavieny vzduchovy prostor
byl co nejmensi.
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Obr. 123. Svédfeni na benzinovém sudu.

Roura, zavedend ucpdvkou do otvoru pro zdtku, urluje vystupnim otvorem
vyiku vodni ndpln& v sudu. Roura se nafidi tak, aby pod svarem zistala
jen mald vzduchem naplné€nd prostora.

wws *

ale v mnohych dilndch téZko proveditelné. Jednodussi jest po-
staviti nddobu tak, aby svar pfiSel na povrch a naplniti ji vodou
tésné az ke svafenému mistu. Tak zistane v nddobé jen zcela
maly vzduchovy ndraznik. I kdyby se v tomto piipadé vyvinuly
hoflavé plyny a doslo k jich vzniceni, nemuZe se mnoho stdti.
Musi byti postarino jen o to, aby voda mohla bez piekdZek
vytéci, kdyby se pod svarem vytvofila pdra. V obr. 122 a 123
jest zndzornéno praktické provedeni tohoto opatieni.

Zvlastni pozornosti vyZaduji svdfeci priace na potrubich pro
hoflavé plyny. Acetylenovd vedeni musi se nezbytn& vyprdzd-
niti a naplniti vodou. Také u ostatnich plynt jest mejlépe od-
déliti poskozenou ¢&4st od ostatntho vedeni slepymi pfirubami,
poskozenou ¢4st vyjmouti a plyn vytlaéiti z tohoto kusu vodou.
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Je-li nebezpeci, Ze se pii svafeni budou tvofiti plyny ze zbytkd
dehtu a pod., miZe se svdfeti jen s vodni ndplni, jelikoZz dusik
a kyselina uhli¢itd (studené koufové plyny) jsou jen zfidka
v dostateném mnoZstvi po ruce. Trestuhodnd nedbalost jest,
spoléhati na tésnost uzdvérek (Soupdtek, ventili atd.). Nebof
kdyZz jest vedeni pfi svdfeni naplnéno vzduchem, dostaéi jen
malé mnoZstvi plynt, aby byly zpusobeny vybuchy. Neni-li z né-
jakych duvodid mozné vypojiti poSkozené vedeni, md se tlak
c¢dsteénym zataZenim uzdvér sniziti jen tak, aby bylo mirné
uchdzeni plynid na netésném misté znatelné. Pod timto tlakem
lze svdfeni bez zdvady provésti, jelikoZ proudici plyny mohou
tvofiti maly plamen, ktery svafeCe nerusi. Musi se zdirazniti,
Ze se tak muZe stdti jen ve volné prostofe a nikoliv na acety-
lenovych vedenich.

Ponechati ¢dst vedeni, uréenou k opravé, tplné bez tlaku
neni sprdvné, jelikoz odbératelé pfipojeni na vedeni mohou
lehce vylerpati plyn, takZze by v potrubi mohl nastati podtlak,
ktery by mohl zpihsobiti nassdti vzduchu a tim téz vytvofeni
traskavé smési. Uzaviené mistnosti musi se pfed zapocetim
priace dikladné vyvétrati, aby se velkeré zbytky plyni odstra-
nily. Nejlepsi jest vadné roury viZdy vyjmouti a svafiti je ve
volné prostore.

Uvedené struéné nameéty maji ddti svaiei podnét, aby ve
zvldStnim pfipadé zapocal svdfeti teprve pak, aZ odpovédny
Cinitel, ktery muZe pfesné posouditi celou véc, zafidi potiebnd
bezpecénostni opatfeni. Radé&ji vice opatrnosti neZ méné.

Také svdreci prace na tizkych rourdch setkdvaji se s nebez-
pecim, zvldsté u tdstfedniho topeni a pod., jehoZ si v3iak svafec
ziidka v3imd. Hofi-li plamen v roufe, spotfebuje brzy obsah
kysliku ze vzduchu v ni se nachdzejiciho. Svafecim plamenem
vhanéji se do roury hoflavé plyny, které z nejbliz§iho otvoru
proudi ven a mohou se vznititi. Za zvldstnich okolnosti mohou
se tyto plyny wvznititi samy sebou. Timto zpusobem mohl by
i na misté vzddleném od svdfeni vzniknouti ohefi. Proto se ma
pii takovych pracich umozniti plynim bezpeény odchod. Otvory,
lezici v blizkosti mista svdfeni, nutno pfiméfené zajistiti.

Jest samoziejmé, Ze se musi pfi svdafeni ddti pozor na smér
odchdzejicich horkych plyna plamene a pfi fezdni na odlétajici
jiskry, aby nebylo zptusobeno nestésti.

Pro viechny pfiipady se doporuéuje, aby na misté svifeni
byla pohotové voda, mokré hadry nebo nddoba s piskem.
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Piiklady zna¢eni svard na vykresech.

Aby bylo moZno uvésti na vykresech a skizzdch srozumitel-
né zpusob provedeni Zddanych svart a zameziti tak omyly, jsou
normou CSN 1235-1939 stanoveny znaky pro riizné svary. Nej-

|
Druh svaru |Znak Provedeni Piiklad zna&eni
TR rs-1
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pievyieny = mm
prubéZny ) :Ll\iz.’
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Obr. 124, Ptiklady znaeni svardi na vykresech.

® — zjednodulené znaceni.
s = tloudfka svaru,

| = délka svaru, t — 3ifka svaru.
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dutleZitéj§i znaky pro autogenni svifeni jsou uvedeny na obr. 124.
Znaky jsou pfizpusobeny skuteénému tvaru prifezu svarli a
proto se lehce pamatuji.

Néhrada jinych pracovnich
zplisobd svafenim.

Autogenni svdfeni, které pivodné mélo nahraditi styénice
a Sroubeni jen pii obtiZnych opravach zlomenych predméti,
stalo se plné hodnotnym vyrobnim zplsobem. Kazdy svaie&
znd dosti pfikladt z prakse. BudteZ zde tedy uvedeny jen né-
které piiklady pouZiti pro dalsi rozsifeni svafeni plamenem.

Svdfeni hodi se jako ndhrada za Sroubeni zvl4§té pfi stavbé
potrubi. Svéfeci hofdk zajifuje jako Zadny jiny ndstroj rychly
pracovni postup pii kladeni potrubi a pfi vyrobé libovolnych
odbocek a ohybti jak v dilndch, tak i na montdZich. K uleh&eni
prace doporucuje se kupovati svdfeci fitingy, kolena, reduké&ni
kusy atd.

Pfi svafeni rour jest duleZité dobré provafeni, pfitom v3ak
materidl nesmi prokapdvati, aby se priufez roury nezmenSoval.

:

i

Obr. 125. Autogenné svafend stfe¥ni konstrukce na tovarni budové.
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Ve stavbé nddob a nddrzi nahradilo svdfeni velmi podstatné
nytovany spoj. Svdfeni kovi umoZnilo hospoddrnou vyrobu
riznych nddob, poéinaje acetylenovym vyvijeCem aZz k parnimu
kotli a velkym tlakovym nddobdm, od obyéejného hrnce k va-
feni aZ k nejvétSsim nddobidm pro chemicky prumysl.

Ve stavbé Zeleznych konstrukci nahrazuje se dosti Casto
nytovdni svafenim. Byly autogenné svafeny jiZ celé tovarni haly,
stfedni konstrukce a pod. (Obr. 125))

Velmi &astd prdce jest svdfeni sloupd, pfi nichZz se mize
tplné vyuZiti unosnosti profilového Zeleza. (Obr. 126).

Obr. 126. Autogenné svaiené podpéry.

Uzlové plechy se autogenné vyfiznou a pfilicuji, plechy se pfipadné zkosi.

Poginaje zevnitf, provedou se nejdfive svary na thlovych Zelezech a pak

se pfiloZi noZni nebo hlavové desky, nastehuji se a op& smérem z vnitiku

na venek se pFivafi. Timto zplisobem daji se zhotoviti sloupy nejriznéjSich
tvari.

U viech svafecich praci pfi pozemnich stavbdich jest ne-

zbytnym pfedpokladem pro zdafilé dilo dokonalé ovlddani péti
ve svarech.
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Také v kovidfstvi pfivodilo svdfeni velké uleh&eni, jelikoZ
zvldsté u mensich pfedmétd uSetfi drahou a obtiZnou prici.
Jednoduchy pfiklad ukazuje obr. 127.

R
— 1 A

Obr. 127. Svafené tahové hdky.
Objimka jest autogenn& vyfiznuta ze Zelezného plechu a navafena.

o

Tam, kde jde pouze o jednotlivy vykon, kde kusy musi byti
cenové snadno dostupné nebo kde lze téZko obstarati ndhradu,
zastupuje autogenni svdfeni d<asto i liti. Zhotovuji se velké
strojové ramy, stojany pod motory a pracovni stroje a pod.-
vyFiznutim kust ze silnych Zeleznych plechi a jich svafenim.

Obr. 128a. Svifreni loZisek,
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Obr. 128b. Svafend loZiska.

Vyhody autogenniho svdfeni spocivaji v tispofe ndkladd na mo-
dely, ve zmenSené vaze a velké pevnosti kusii timto zptlisobem
zhotovenych. Ale i v malé diln€ jest dosti pfilezitosti, nahraditi
odlitky svafenymi kusy z kujného Zeleza (obr. 128a, b).

Autogennimu svifeni naskytd se téZ vdé&né pole pii vy-
robé kovového ndbytku (obr. 129), ve stavebnim a uméleckém
zamednictvi a dokonce i pfi stavbé pomniku.

Obr. 129. Autogenng svafeny stojan na kvétiny.
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Svéareni raznych kova.

Vseobecné poznamky.

Témér veskeré kovy lze autogenné svafeti, oviem za riz-
nych podminek, které jsou uréeny odlisnymi vlastnostmi jednotli-
vych kovi. Zikladni poznatky, uvedené v piedchdzejicich od-
stavcich, tykaji se sice svdfeni Zeleza, plati viak pfes to zcela
vieobecné i pro ostatni kovy. V dalSich vykladech jsou tyto po-
znatky doplnény zvlidStnimi pfedpisy.

Svdfeci plamen musi kovu piivésti mnejen tolik tepla, aby
sviafené misto bylo zahidto aZ na bod tdni, nybrZ aby byly také
nahrazeny tepelné ztrity zpusobené ochlazovianim piedmétu
vzduchem. Cim vy33i jsou tedy teploty tdni a tepelné ztrity, tim
vEétsi mnoZstvi tepla se musi piivadéti, t. j. musi se pracovati
s vétsim hofdkem.

Sluéuje-li se tekuty kov dychtivé s kyslikem, musi se praco-
vati s tavidly. M4-li tavna ldzen silny sklon k pfijimdni plyni,
nesmi byti plamen pfili§ ostfe nafizen, aby tekuty kov nebyl
zbyte¢né profukovin.

U velkych tlousték materidlu a téz u tézko tavitelnych
kovii muZze se drZeti hofdk dosti strmé k povrchu svifeného
kusu, kdeZto u lehce tavitelnych kovi jest ploché drzeni hofiku
prospésiné;jsi.

Také pfi svaieni samém jsou velké rozdily mezi jednotli-
vymi kovy, které zdilezi v tom, jak se kovy teplem roztahuji
a jak pracuji. U kovatelnych kovi se budou vyrovndvati tepelnd
péti smrifovidnim svafeného kusu, ¢emuZz moZno ¢eliti vhod-
nymi prostfedky, kdezto u litych kovlii musi se vieobecné& po-
Citati se zahfdtim v ohni z dfevéného uhli, nemaji-li po svareni
vzniknouti trhliny.

Doporuuje se rychld price, jelikoZz jsou témér veSkeré
kovy pii déle trvajicim prehidti velmi citlivé.

Zaklady dobrého svafeni.

K dosaZeni bezvadnych svari doporucuje se dodrZovani
téchto zdkladnich pravidel:

1. Plamen se spravné mafidi a pfi prdci Castéji kontroluje.

2. Néastavec hofdku nebo hofdkova $picka voli se dle tloust-
ky nebo velikosti svifeného kusu, aby prdce §la 3vizné€ kupfedu.
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3. Pii pokraCovdni v pferusené svafeci prdaci nutno roztaviti
znovu asi 10 mm jiZ ztuhlého zdvaru, aby kov byl jesté jednou
pfetaven. Tim se zamezi vzniknuti nespojenych mist.

4. Kazdé svafeci praci musi pfedchdzeti ndleZitd pfiprava.

5. Aby svéfeni nemusilo byti pferuSovdno, pfipravi se do-
stateéné mnoZstvi potfebnych svidfecich plynid a piidavného
materidlu.

6. Jen bezvadny a pro svdfeci prdaci vhodny pfidavny ma-
teridl da uspokojivy vysledek.

7. Svifeni ma se provadéti bez preruleni. Pfevafovdni ho-
tovych svard nutno zameziti.

8. KaZdd svdreci price provede se co nejrychleji, aby bylo
zabrinéno zbyte¢nému ohfivdni nebo piehfdti svdfeného kusu.

9. Koneény tvar svaru se provadi dle moznosti hned sva-
fecim hofdkem, aby dodate¢né tpravné prdace byly omezeny
na nejmensi miru.

ZEIBZO.

Kujné Zelezo (oznaCované v dilnich jako Zelezo kujné,
plavkové nebo plivkovd ocel) jest kov, ktery se nejcastéji svari.
Proto plati zdkladni pravidla, uvedend v pfedchdzejicich odstav-
cich, pfedevsim pro Zelezo.

Chemicky ¢isté Zelezo s bodem tdni 1510° C neni pro prak-
tické zpracovani vhodné, jelikoz je pfili§ mékké. Teprve obsah
uhliku v Zeleze umoZiiuje jeho technické vyuZiti. Kujné Zelezo
obsahuje zpravidla mén& neZ 0.15%p uhliku. Je dobfe kovatelné,
ale neda se kaliti. Zada-li se v&t3i pevnost, uzivad se tak zvanych
mékkych oceli, které maji asi 0.25%0 uhliku. Teprve ocel s ob-
sahem uhliku asi 0.35% i vice d4 se dobie kaliti a vyZaduje
zvlaStniho zachdzeni pfi svafeni (viz odstavec: Ocel).

Se stoupajicim obsahem uhliku klesd tavny bod, ktery jest
u kujného Zeleza asi 1400 az 1450° C.

U svifeni Zeleza dosta¢i ochranny vliv plynt plamene, aby
se tekuty kov nespdlil. Proto svdfeni kujného Zeleza mevyZa-
duje svifeciho prdfku. Pfesto jest Zelezo velmi choulostivé na
mnohé nedistoty. K dosaZeni bezvadného svaru nesmi se brati
jakykoliv drdt, ktery je pravé po ruce, nybrZ m4d se pracovati
jen s drdty, jeZ se vyznamendvaji obzvlastni &istotou.

Pod ndzvem »3védsky drdt« proddvd se drdt, kterym se
bezvadné& svdfi a ktery tvofi husté a houZevnaté svary. JelikoZ
je tento drit jen mdlo nauhli¢eny, ma svar pouze asi 75%0 pevno-
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sti zdkladntho materidlu, za to v3ak vétSi taZnost. PfevySenim
svaru asi o !/4 tloustky plechu a zkovdnim moZno rozdil v pevno-
sti mezi svifenym kusem a svarem téméf zcela vyrovnati. Nepo-
¢itd-li se s vyS§i taZnosti a chce-li se i bez pfevySeného svaru
dosici plné pevnosti svafeného plechu, miZe se pouZiti zvlastnich
drata vy$si pevnosti.

Dobry pfidavny drit nemad stfikati a péniti. Zihané drity
se tavi ponékud leh¢eji neZz tvrdé a ulehcuji praci. Slaby povlak
okuji nebo slaby povlak rzi nema $kodlivého vlivu na svar, je-
likoz jak okuje, tak i rez plsobenim svifectho plamene se redu-
kuji na Zelezo, kdyZz tavnd ldzeni byla dostatecné dlouho v te-
kutém stavu. Pomé&déni drati chrdni sice drdt pfed zrezivénim,
avSak nezvySuje pevnost svaru.

Vyrazend ¢isla na $pi¢kdach hotfdkd odpovidaji tloustce kuj-
ného Zeleza, pro kterou jsou tyto 3piCky urceny. Zkudeni sva-
feci budou v pochybnych piipadech pracovati se siln&j3i Spickou,
¢imZ se i svafeni urychli.

Plamen se nafidi plné neutrdlné a spiSe ponékud tvrdsi.
Piili§ ostry plamen neni ucelny a méné zkuSeni svafeCi nedo-
sihnou jim dobrého svaru. Ke svdfeni do prava béfou se oby-
¢ejné silné€jsi 3pi¢ky neZz ke svafeni do leva.

Piebytek kysliku zptusobuje spdleni svarli. Pfebytek acety-
lenu pfivddi do tavné ldzné uhlik, ¢imZ se svar nauhli¢i a pfi-
jima vlastnosti oceli. Bude sice tvrd$i a pevné&jdi neZ svafeny
materidl, ale také kiehd&i.

Materidl aZ asi do 4 mm se svdfi zpisobem do leva. U vét-
§ich tlouSték jest svdfeni do prava vyhodnéjsi. BliZzsi udaje o
spotiebé plynti, tloudfce drdtu, svifecim vykonu atd. jsou obsa-
zeny v tabulkdch III. a IV. Pro pfipravu, jakoZ i pro provedeni
sviafecich praci plati vieobecnd pravidla, uvedend v pfedchize-
jicich odstavcich.

Ackoliv kujné Zelezo neni kalitelné, pfece maji svafens
kusy pomalu chladnouti, aby se vyrovndni vnitfnich pé&ti mohlo
diti co nejvolnéji. Rychlé ochlazovidni jest Skodlivé, ponévadZ
se jim snadno zpuasobi umélé starnuti materidlu, coZz se pozdéji
projevi vétsi kfehkosti svaru.

Vykovidni hotového svaru smi se diti jen pfi svétleCerveném
Zaru nebo za studena. Jakmile je svar jen &ervené Zhavy, musi
se s vykovdvanim pfestati, jelikoZ pfi materidlu ne zcela Cistém
(obsahujicim kyslik nebo siru) nastane t. zv. Cerveny lom. Pii
dal§im ochlazovdni prochdzi Zelezo pdsmem (asi pii 300°C),
v némzZ jevi nejvétsi kiehkost (modry lom).
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Chyby pfi svdfeni kujného Zeleza casto se vyskytujici byly
popsany jiZ na str. 102—107.

¢ Tabulka III.
m Svéfeci Spotieba Spotieba a8 Spotieba
=5 doba Svifeci | acetylenu kysliku ) dritu
= E v minu- | v¥ykon v litrech v litrech [’3& E nalm
L2 tdch cm/min. na 1 m nalm |Z© svaru
£ na 1 m svaru svaru = v gramech

1. Slabé plechy, svdfeni do leva.

0.5 4— 6 25—16 8— 10 9— 11 1 -

1,0 5— 7 20—14 10— 15 11— 17 2 10

2.0 7—10 14—10 20— 30 22— 33 2 35

3.0 9—12 11—8,3 40— 60 44— 66 2 75

4,0 10—14 10—7,2 86—120 96—132 3 130

II. Stfedni plechy, svdfeni do prava.

4 12—18 (8356 80— 120 96— 132 3 130— 200

6 18—29 5,6—3,5 280— 350 308— 385 4 330— 400

8 25—35 4,0—29 460— 700 506— 770 5 450— 620

10 30—44 33—23 700— 900 770— 990 6 700—1140

12 35—48 29—2,1 | 1020—1500 | 1122-~1650 6 890—1510

I11. Silné plechy, svdfeni do prava ve 2 vrstvich.

12 35— 48 | 2,9—2,1 | 1020—1500 | 1122—1650 6 890—1510

15 52— 54 1,8 1690—2300 |[1859—2530 6 1120—1600

20 82— 85 1,2 2560—3400 | 2816—3740 8 2200—3380

25 102—108 1,0 4630—4670 | 5093—5137 8 3800—4060

30 130—142 0.8 5470—6500 | 6017—7150 8 54005900

Spotiebni &isla pro vodorovné svary pfi svdfeni kujného Zeleza.

Vyse uvedend C&isla byla sestavena podle praci Mezindrodni poradny pro
karbid a svdfeci techniku v Zenevé Casové ddaje oznafuji jen skuteZné,
dobrymi svafei dosaZené svifeci doby, nikoliv &asy potfebné k pfipravnym
pracim, ohfivdni a pod. Maji podnititi svafe€e ke srovndni vlastnich vykoni.

I kdyZ se pevnost svaru pievySenim Svu a vykovdnim za
tepla silné pfibliZuje pevnosti zdkladniho materidlu, pfece se
u svaru pocitd jen s pramérnou 75%mi pevnosti zdkladniho
materidlu, PouZitim zvlastnich pfidavnych dratd lze dosici vys-
$ich pevnostnich hodnot, av3ak je nutno zjistiti v kaZdém jed-
notlivém pfripadé, zda je to odivodnéno a Zidouci.
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Tabulka IV.

- Spotfeba
Sa | £ E| Svareci | Svireci
%’ 8 E hofdku |3 E d.Db/a vyl;ﬁn acetylenu| kyslfku | drétu
D& vh |E @] mvm m I/m Vm | g/m
Svifeni s jedné strany.
2 100 2 12 5,0 26 31 35
3 150 2 18 3.3 54 65 70
4 225 2 24 2,5 96 115 120
3. 300 3 30 2,0 150 180 190
6 350 3 38 1,6 220 260 270
Sviéieni se dvou stran, plechy nezkosené,
6 150 3 20 2,0 100 120 98
8 225 3 22 2,75 164 196 180
10 300 3 24 2,50 248 288 230
12 350 3 30 2,0 350 420 275
Dvoustranné svdfeni se 2 housenkami. Hrany zkosené.
14 350 4 35 1,70 460 550 370
16 500 4 40 1,50 650 780 470
18 500 4 50 1,20 700 840 600
20 500 4 60 1,00 1000 1200 750
25 750 5 70 0.85 1600 1920 1000
30 750 5 100 0,60 2500 3000 1760

Spotiebni &isla pro svislé svary pFi svdfeni kujného Zeleza,
Dle pokusi p. R. Mesliera v Pafi%i.

Pfi vodorovnych svarech se pogitd se spotfebou 100 litrii acetylenu v hodin&
(h) na 1 mm tloudtky plechu. Ozna&eni hofiku ku pf. 300 I/h znamens
pouZiti 3pi¢ky a nafizeni plamene k vodorovnému svafeni 3 mm plechu.

Ocel.

Veskeré oceli jsou na nelistoty velmi citlivé. Musi se proto
svdfeti nejen s nejCist3imi svdfecimi plyny ale i s nejéist3im p¥i-
davnym materidlem. JelikoZ acetylen z vyvijefe jest jen zfidka
skute¢né dobfe zbaven viech mneé&istot, doporufuje se svifeti
ocel rozpuiténym acetylenem (dissousplynem). Dal3i vfhoda
dissousplynu je téZ v tom, Ze jest pod tlakem, takZe se plamen
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muZe velmi pfesné a libovolné ostfe nafiditi a Ze se jednou
nafizeny plamen pfi prici jen mdlo méni.

Ke sviafeni hodi se tyto hlavni skupiny:

uhlikaté oceli,
zvlastni oceli,
nerezavéjici ocelli,
ohnivzdorné oceli,
ocelové litiny.

1. Uhlikaté oceli.

Druhy oceli, pouzivané ke zpracovdni pod timto oznafenim,
rozlisuji se v podstaté jen svym obsahem uhliku, ktery se po-
hybuje mezi 0.35 aZ 1%. Cim v&t3i jest obsah uhliku, tim tvrdsi
jest ocel ale také choulostivéj$i na ohfiti. Veskeré tyto oceli
jsou dobie kalitelné.

Oceli se svaii se zcela neutrdlné nafizenym plamenem. Ke
svafecim pracim md se pouziti drdtu, odpovidajictho dle moz-
nosti svym sloZenim svairenému kusu. Vykovani svaru za tepla
bude vidy velmi téelné. Svafeciho prasku neni tfeba. Cim jest
ocel tvrdsi, tim opatrnéji se musi svdfeti, ma-li se prdce setkati
se zdarem. Velmi tvrdé oceli se pomérné snadno pfehfeji nebo
docela i spdli, jelikoZ jejich vlastnosti, v praksi ocefiované, byly
z nejveétsi cdsti ziskany tepelnym zudlechténim. Pfi svdfeni se
tyto vlastnosti ve svaru a jeho okoli ztrdceji a mohou byti jen
tézko znovu ziskdny. Musi se proto vidy pfedem dobie uva-
ziti, zda jest 1iCelné takovou svdfeci prdci vibec provésti. Pfi
svafeni choulostivych oceli, které snadno dostanou trhliny, jest
nutné cely kus pfed svdfenim ohfdti na ohni z dfevéného uhli.

Svafeni vyrobkl z prostiedné tvrdych oceli, kterych se po-
uzivi v nezuslechténém stavu, jako na pf. Zelezni¢ni kolejnice,
osy, hiidele, vykovky a pod., miZe byti provedeno bez zvlast-
niho rozmysleni, jelikoZ vykovany svar, provedeny odpovidaji-
cim pfidavnym drdtem, jest svymi vlastnostmi pfizplisoben zi-
kladnimu materidlu. Takové svafeni ziskalo si zvld3té p¥i nava-
fovacich pracich na Zelezni¢nich kolejnicich velkého vyznamu.

Je-li v8ak ocel kalena a zuSlechténa, jako na pf. u nifadi,
musi se pfi svafeni pamatovati na to, Ze se kolem svaru kam
aZ tepelny vliv zasahuje — tvrdost ztrdci. Jde-li o mens3i pred-
méty, mohou se tyto po svafeni ohfdti celé na potfebnou te-
plotu, kaliti a zuSlechtiti. V&t3i pfedméty, které musi byti ka-
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lené jen na ur€itych mistech (na pif. ostii, tfeci plochy atd.),
mozno kaliti svafecim hofdkem (obr. 165). Jestlize svar nepro-
chédzi kalenou ¢dsti svafeného kusu, miZe se tento dil chréniti
pfed vyZihdnim pfiloZenim mokrych hadri nebo pfimo vodou.

Svafeni oceli se uzivd také tam, kde jde o to, aby se kusy
ze Zeleza mebo z mékké oceli opatiily tvrdym ndvarem. K tomu
tucelu se mavaii na urcené plochy plamenem acetyleno-kysliko-
vym kov z pfidavného dritu, svar se jeSté za tepla vykovd a po
vychladnuti na Zidanou miru obrobi. Dalsi zvy3eni tvrdosti moz-
no provésti t. zv. povrchovym kalenim. (Viz. pfisluSny odstavec.)
Stejnym zpiisobem lze nandseti tvrdé kovy na mékkou ocel a tak
zhotovovati na pf. rychlofezné noZe (obr. 162).

2. Zvlastni oceli.

K zvldStnim ucelim pouZivd se oceli, jimz se k dosaZeni
potiebnych vlastnosti pfiddvaji mimo uhlik jesté mald mnoZstvi
jinych kovi (na pf. chrom, nikl, wolfram, molybden, mangan
atd.). Nejvetsi ¢dst téchto oceli jest pii pouziti pfidavnych drata
pokud mozno nejpodobnéjsiho sloZeni dobfe svafitelnd. Jelikoz
viak tyto oceli dostaly vlastnosti, rozhodné pro jich pouZiti, te-
prve po zvldstnich zuslechfovacich procesech, nebude miti ani
sebe lépe provedeny svar praktické ceny.

3. Nerezavéjici a kyselindm odoldvajici oceli.

U téchto oceli musi se rozeznavati dvé rozdilné skupiny,
a to:

a) chromové oceli, a

b) chromniklové oceli.

a) Chromové oceli (v tuzemsku na pf. znatky POLDI AK,
az AK;) vyznacuji se vysokym obsahem chromu, ale malym
obsahem niklu. Viechny tyto oceli lze kaliti a zu3lechtiti. Jsou
magnetické. Jejich teplota tdni jest asi 1.400°C.

Ke svifeni téchto oceli neni tfeba svafeciho prdasku. Pfi-
davné drity maji miti stejné sloZeni jako plvodni materidl.

Spi¢ka hofdku voli se o jedno €&islo men3i neZ pro svafeni
stejné silného Zeleza. Plamen musi byti nafizen zcela neutrdlné
a musi se peclivé dbdti, aby se za svdfeni neménil. Také md
byti plamen pomérné mékky a nemd pfili§ foukati. Z toho di-
vodu se doporucuje pracovati s acetylenem z ldhve. Téz se
osvédcuji takové hofdky a svdfeci zafizeni, které pfipoustéji vel-
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mi jemné a trvalé nafizeni plamene. (Stejnotlaké svafeci zafizeni
»Frama« a pod.).

U chromovych oceli jest svdfeni do prava vyhodné jiz u
plechli, po¢inaje od tlou$tky asi 2 mm, jelikoZ se zde velmi
pfiznivé uplatni ochrana spodni strany svaru odchdzejicimi
plyny plamene (obr. 130).

Obr. 130. Spodni strana autogenné svafenych plechii z nerezavéjici oceli.

U levého plechu byla spodni strana chridnéna pfed pfistupem vzduchu (tak

jako pfi svdfeni do prava). Zistala proto bez okuje. U prostfedniho plechu

byl pfistup vzduchu volny a u pravého plechu byl svdfenim na Zldbku
ztiZzen. To se projevuje v rdzné silnych okujich.

Misto urené ke svafeni md bvti dobfe oé&iiténo. Tenké
plechy se lemuji a jen plechy aZ asi do 1.5 mm se svd¥i bez
zkoseni. Ocelové plechy pfes tuto tlouStku musi se zkositi ve
tvaru V. ProtoZe materidl pfi rozzhaveni silné pracuje, steho-
vadni se vSeobecné neprovddi. Lepsi jest up&ti plechi.

Svafeti se zapoéne nékolik centimetrii od okraje a svafi se
nejdiive del3i kus svaru a pak teprve v opaéném sméru zbyva-
jici ¢dst (obr. 55). Zdkladni materidl musi byti dobfe roztaven,
nez se potne do n&ho pfitavovati pfidavny drit. To jest
zvlidsté proto dulezité, Ze tavnd ldzefi jest u téchto oceli poné-
kud hustSiho toku. Pfes to nesmi byti roztaveny kov pfilis
dlouho vyddn svdfeci teploté, jelikoZz by se jinak tvofily bubliny.
Také jest prospéiné michati pfidavnym drdtem tavnou ldzen,
aby se strusky vyplavily na povrch. Po celou dobu svdfeni nesmi’
zlstati ani tavnd Mdzefi ani Zhavy konec pfidavného dritu bez
ochrany plyni plamene, jelikoz by se ihned spdlily. Velmi da-
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leZité jest dobré provafeni na kofeni svaru. Nepodafi-li se to
najednou, musi se kofen pfevafiti. Dle moZnosti md se v3ak
zabrdniti jak pfevafovdni, tak i kaZdému zbyteéné dlouhému
udrzovani téchto oceli na vysoké teploté.

Pevnost svaru pfibliZuje se téméf pevnosti zdkladniho ma-
teridlu. U téchto oceli jest v3ak odolnost k chemickym ué&in-
kim znaéné duleZitéjs$i nez mechanickd pevnost. Jen piezihdnim
svafenych kusi dosdhne se téZz chemické odolnosti materidlu
v misté svaru.

I maly piebytek kysliku v plameni jest velmi 8kodlivy. Svar
se spdli a stane se pérovitym. MenSi pfebytek acetylenu uleh&i
sice svafeci prdci (materidl lépe tece), aviak svar ztrati na che-
mické odolnosti; proto je také svafeni plamenem s pfrebytkem
acetylenu Spatné.

Svary na chromovych ocelich jsou vZdy kfehéi nez zdkladni
materidl. Prezihdni svafenych kust pfi teploté 800—820° C po
dobu asi péti minut a pomalé vychladnuti zlep¥i jakost svaru.
Svar lze ufiniti neznatelnym obroulenim a vyle$ténim.

b) Oceli chromniklové. Chromniklové oceli (v tuzemsku
na pi. znacky POLDI AKV, AKVS, AKVN, AKV-extra S atd.)
ziskaly své vlastnosti znaénym obsahem chromu a pomé&rné
vysokym obsahem niklu (na pf. 18% chromu a 8% niklu
u POLDI AKYV). Tyto oceli nejsou ani kalitelné ani magnetické.

Chromniklové oceli se svdfeji ponékud snadnéji neZ oceli
Cisté chromové. Aviak i u téchto oceli je nutna stejnd opatrnost.

U diive doddvanych rezivzdornych chromniklovych oceli
byl svar kfeh&i a chemicky méné odolny nez pivodni materidl,
pokud nebyl svafeny kus jeité jednou v peci vyZihdn. U novéj-
Sich chromniklovych oceli (na pf. POLDI AKVS, AKV-extra S
atd.) je tato svizel odstranéna pfimifenim malého mnoZstvi ti-
tanu, takZe dodatedného vyZihdni neni jiZ zapotfebi.

Jen v tom pfipadé, kdyZ dodavatelem doporulené pfidavné
drdty nejsou v zdsob&, moZno pouZiti misto nich tdzkych pdski
ze zdkladniho materidlu.

4. Oceli ohnivzdorné.

Nerezavéjici a kyselindm vzdorujici oceli jsou také ohni-
vzdorné, t. j. snesou po dlouhou dobu vysoké teploty, aniZ se
spdli. AvSak pro velmi silné namdhdni vysokymi teplotami pla-
mene byly asem vyrobeny je$té zvlistni oceli. PFi rliznosti slo-
Zeni téchto oceli neni moZné stanoviti vieobecné svdfeci pfedpi-
sy, nybrz svafe¢ se musi fiditi ndvody vyrobcii. NepfihliZi-li se
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k ocelim, obsahujicim hlinik, musi se v3eobecné dodrZovati
smérnice jako pfi svdfeni oceli chromovych, t. j. nafiditi naprosto
neutrdlni mékky plamen, ktery nesmi miti ani pfebytek kysliku
ani piebytek acetylenu a pracovati s ponékud mensi hofdkovou
$pi¢kou neZ pfi svdfeni Zeleza stejné tloustky. Jako pfidavného
materidlu uzivd se pfevdzné plechovych pdskd nebo odfezki
ze stejného materidlu.

Obsahuji-li oceli téZz hlinik (na pf. Sicromal), nedosihne se
vyhovujicich svard, svafi-li se stejnorodym materidlem. V ta-
kovych pfipadech musi se svdfeti specidlnim pfidavnym dra-
tem, vyrobenym bez pfisady hliniku. Jen ve vyjimeéné nutnych
piipadech miZe si svafe¢ vypomoci pfidavnymi drity pro ostatni
ohnivzdorné, chromové nebo chromniklové oceli.

Svifenim se ohnivzdornost oceli zpravidla neporufi. Na-
stane jen men3i zvy3eni kiehkosti ve svaru a podél ného, které
se pouhym vyZihdnim jen zté€Zi odstrani.

5. Ocelolitina.

Pri sviafeni kust z ocelolitiny viech druht, tedy také z ne-
rezavéjicich neb ohnivzdornych litin, je tfeba k zamezeni péti
ohfati na ohni z dfevéného uhli, které m4 byti u jednoduchych
tvard jen asi do 600° C (Cervenohnédy Zir), u komplikovanych
kusi asi do 750 nebo 800° C (tfesfiové Cerveny aZ svétletiesiovy
Zar). Déle nutno dodrZeti veikeré pfedpisy, udané u jednotli-
vych druht oceli. BéZny druh ocelové litiny dd se dobfe svafeti
s pifsadou ocelového dratu. Pomalé vychladnuti po svafeni jest
prospésné. ’

2e|ezné litina.

Zelezo s vétiim obsahem neZ 2.5% uhliku oznaduje se nd-
zvem »Zeleznd litina«, ponévadZ jeho tvary se uréuji litim. Ze-
leznd litina jest kiehkd a proto ji nelze kovati.

Rozezndva se litina bild a Seda.

Bild Zeleznd litina obsahuje uhlik ve vdzané formé jako
karbid Zeleza. Ndzev jest odvozen od bilé plochy lomu. Bild
Zzeleznd litina d4 se obrdbé&ti jen brusem.

V Zedé litiné jest nejvétsi ¢ast uhliku vyluCovdna jako tuha.
Tuha zptsobuje Sedé zbarveni na lomu tohoto kovu, a od toho
se odvozuje ndzev »3edd litina«, Cim md vice vyloudené tuhy,
tim jest Sedd litina mék&i a tim lehCeji se da obrabéti.
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BéZné druhy litiny obsahuji mimo uhlik jeité dalii neci-
stoty, na pf. siru a fosfor. Fosfor se asto umysiné pfidavi,
aby se dosdhlo lehce tekouciho tavu, ktery vyplni dobfe formy
a diavd husté odlitky. Za piisady hodi se zejména mangan a
kiemik. Pfisada manganu brzdi vylufovédni uhliku a podporuje
tvofeni bilé a tvrdé litiny, kdeZto kfemik ma pravé opaény vliv,
nebol{ podporuje vyluovani tuhy. Jiné pfimiSeniny piiddvaji
se jen tehdy, ma-li litina dostati zvld$tni vlastnosti.

Na mnozZstvi vylu¢ovaného uhliku, tedy na tvrdost litiny,
pusobi vedle pfimiSenin také velmi silné ochlazovaci rychlost.
Pii pomalém ochlazovdni ma uhlik spife ¢as vyluCovati se jako
tuha. Zelezo ztuhne jako Sedd litina a zistane m&kké, pfipu-
sti-li to jeho sloZeni. Rychlé ochlazeni omezuje vyludovani
uhliku a litina dostdvd sklon k tvofeni karbidu. Na tento vliv
teploty musi se zvld3t& pfi svafeni pamatovati.

Zeleznd litina se tavi p¥i 1150 aZ 1250°C. Tok jest téstovity,

Veskeré bézné druhy Zelezné litiny daji se snadno auto-
genné svifeti. Vyjimku &ini tak zv. spdlend litina (rostové des-
ky, ¢asti kamen atd., které byly po dcl3i dobu vysazeny ohni),
kterd se s pfitavovanym pfidavnym materidlem jen Spatné spo-
juje. Od svdfeni takové spdlené litiny mé&lo by se viibec upustiti.

Hojné priddvdni svdfeciho prdsku prdci velice uleh&uje.
Svéfeci prafek se dilem nasype do Zhavé spary, dilem se pfenasi
pfimo do svaru zhavym koncem svafeci ty&inky, kterd se Cas
od Casu do prdasku namaci. Pfi svdfeni velkych kusi nebo pfi
velkych nandSecich pracich pfiddvd se svafeci prdSek malymi
plechovymi lopatkami. Tyto si svafe& zhotovi ze zbytkd plechd
a drdtd. Smichdni svdfeciho prasku s vodou neni u litiny ob-
vyklé a neni také icelné.

Jako pfidavného materidlu uZivd se litinovych ty&inek asi
4—15 mm silnych a asi 60 cm dlouhych. Tyto ty&inky jsou vy-
robeny z Cisté, na kfemik bohaté litiny, coZ umoZfiuje lehké
opracovdni svaru pilnikem. Spatné ty&inky ddvaji pfili§ tvrdé
svary, které, jelikoZ se daji obrdb&ti jen brusem, &ini cely kus
bezcennym (obr. 131).

U silnéjSich kusid sestehuje si svafe¢ nékolik ty&inek, aby
mohl pracovati ddle od mista svaru a nebyl obtéZovin sila-
jicim Zdrem. U velkych nana3ecich praci se doporuluje, rozl-
mati slab3i tyCinky na men3i kousky, které pak pomocnik pfiddva
lopatkou do tavné ldzn&. Tim se prace velmi urychli.

Plamen se nafidi neutrdlné a stfedné& silny. Md-li se liti-
novy kus svédfeti za studena, pracuje se se stejnym hofdkem
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jako pfi kujném Zeleze stejné tlousfky. Byl-li kus ohfit na
ohni z dfevéného uhli, miZe se svdfeti i s men3im hofdkem.
Aby byla priace provedena co nejrychleji, voli se vidy takovy
hofak, jimz se tavnd ldzen dokonale ovlada.

Obr. 131. ZkouZeni litinovych ty&inek.

a) Griesheimskd housenka.

b) Lom. Bilé plochy »s« u mista »x«. (Bily lom — bild tvrdd Zelezn4 litina).
Mé&kkd litina md Sedy lom.

¢) PFi obribéni ukdzalo se u »x« tvrdé misto. Péry vznikly nedostatkem
svafeciho prasku.

d) Leptdni prifezu.

Tato ty&inka nebyla bezvadna.

Litina se svdfi jen zplhsobem do leva.

Ma-li se svafeni litiny zdafiti, musi byti vie svédomité pfi-
praveno. Zpravidla jde vidy o opravu rozlomenych piedméti,
které maji miti po svafeni plnou hodnotu. Rozlomené plochy
musi byti pfesné pfilicoviany. Svdfeni na tupo omezuje se jen na
pomérné tenkosténné litinové kusy. U silnéjSich kust by se tu-
pym svarem nedocililo Zddouciho provafeni. Proto pfi svafeni
silnéjSich kust musi se plochy vzdy zkositi. Zkoseni provadi
se v pievazné mife ve tvaru V, jelikoZ nejvice svafovanych mist
je pfistupno jenom s jedné strany, nebo proto, aby se horky
litinovy kus nemusel obraceti. Zkoseni se provddi bud odse-
kdnim nebo obroulenim. Neni-li vhodny ndstroj po ruce., miiZe
si svafe¢ pomoci tim, Ze kus ke svidfeni urleny podél lomu
s ostfe nafizenym plamenen roztavi a odtaveny materidl Zelez-
nym drdtem vy3krabe. Pfi tomto zptsobu bude oviem spdra
velmi plochd a svar bude $§ir§i neZ za normdlnich okolnosti.
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Pifesnému pfilicovani zlomenych kusi musi se vénovati velkd
péce. Proto se pii pfipravé ponechdvaji malé licovni plochy.
Spriavnou polohu jednotlivych dili lze zajistiti stehovanim.

DileZité jest rozhodnuti, zda se ma kus se zfetelem na péti
pied svdfenim ohfati cely anebo jen z&isti a jak se ma provésti.
Pfi celkovém ohfdti uloZi se kus opatrné do peci nebo na vypo-
mocné zhotovené ohfivaci zafizeni a dobfe se podloZi. Ohf¥i-
vani provadi se nejlépe ohném z dfevéného uhli. Kryt ohng
budiZz tak upraven, aby cely kus byl sice nahofe pfikryty, ale
aby mohl byti odkryvdn na vhodném misté dle postupu svifeni.

Pii cdsteéném ohfati musi se svafe¢ rozhodnouti, m4-li kus
ohfivati na ohni z dfevéného uhli nebo svifecim hofdkem. Pro
dilezitost ohfdti k zamezeni péti jsou na obr. 103 a 104 (str. 117
a 118) uvedeny nékteré piiklady. °

Témer kazdy litinovy kus jest jiz pfi vyrob& zatiZen pé&tim,
které se pii celkovém rozzhaveni uvolni a miZe zpisobiti de-
formace. Jen tim se dd vysvétliti, Ze litinové kusy, ackoliv byly
pfed svdienim peclivé pfilicovdny, po svafeni pfece jenom neli-
cuji. Mé-li se této nesndzi, kterd se vétiinou vyskytuje jenom
u komplikovanych pfedméti a kterd m4 jen tehdy vyznam, kdyz
jsou v téchto pfedmétech loZiska, licovni plochy a pod., které
jiz nemohou byti dodate&n& opracovdny, Celiti, ohfeje se kus
opatrné na tfeSflovy Zdr a nechd se na vyhasinajicim ohni po-
malu vychladnouti. Teprve pak se provede pfilicovdni a svafeni.

Tok roztavené litiny jest pom&rné husty. Aby se zamezilo
tvofeni pord, musi se za svdfeni piln& michati pfidavnou tyé&in-
kou v tavné ldzni a nesmi se 3etfiti svdfecim praskem.

Neni-li provafeni s jedné strany zaru€eno, musi se svar
provésti i s druhé strany.

Tekuty kov se md s pomoci svafeciho hofdku a pfidavné
tylinky pfivésti jiz do takové formy, aby po svafeni nebylo
tfeba vétSich dpravnych praci.

K tomu tcelu miZe se pouZiti v mnohych ptipadech s vy-
hodou t. zv. svdfecich uhliki (obr. 132). Tyto uhliky se daji
dobfe fezati, pilovati, frézovati, soustruZiti atd. MiZe se tedy
z nich lehce zhotoviti kaZdd potfebnd forma. Uhliky se pfipevni
hlinou, nebo plechovymi pédsky, Srouby a pod. na kus ke svifeni
uréeny. Jimi se uleh& utvofeni Zaddaného tvaru mnandSeného
materidlu, takZe se hotovy zdvar musi jen zcela mélo obrobiti.
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Jde-li o zlomeniny, které prochdzeji licovnimi nebo tfecimi
plochami (zlomené piiruby, trhliny ve vdlcich atd.) a md-li se
usetfiti dodate¢né obrabéni téchto ploch, svdfi se s opaéné
strany. Musi se vSak pecovati o to, aby roztaveny materidl ne-
pronikl na obrobenych plochdch a aby svar mepropadl. V tako-
vém pfiipadé se vyjimecné uplné neprovafuje.

Svéfeci priace na litinovych kusech maji se konati v mistech,
kde neni privan, protoZe se jim muZe zpusobiti silné mistni
ochlazeni Zhavého kusu a tim i trhliny vlivem péti. Pies to se
viak maji-litinové kusy svdfeti jen v dobie vétranych dilndch,
aby svafeé nevdechoval odchdzejici plyny z pfedhfivaciho ohné
a vypary ze sviafeciho prasku.

Obr. 132. Navafeni zubu litinového ozubeného kola.

Tvar zubu jest vyfiznut do obou postrannich svdfecich uhlikii »Ce, které
jsou pfidrZzovany hlinou »D«. Také vzadu je pFiloZena uhlikovd deska.

Provedlo-li se svdfeni v ohni, pfiloZzi se do ohné po ukon-
ceni price je§té dievéné uhli a cely kus se teprve pak nechd na
dohofivajicim ohni zvolna vychladnouti. Pfi ¢dsteéném ohfati
nebo pfi svdfeni za studena uloZi se svafeny kus do teplého,
suchého popelu, aby ochlazovdni nebylo pfili§ rychlé a aby kus
vlivem tepelnych péti nepraskl.

Jelikoz svdfeni Zelezné litiny jest pro mnohé svafele velmi
dileZité, jest toto v popisech k obrazkim 133 a 138 bliZze vy-
svétleno.

Pii velkych svédfecich pracich pouZije svafe¢ ma ochranu
proti sdlajicimu Zdru nejen asbestovych (osinkovych) rukavic,
nybr? &asto i asbestové zdstdry nebo 3atu a masky na oblilej.
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Obr. 133 aZ 136. Navafeni ulomené &asti na tézky litinovy kus.
Z lamaci pdky asi 1500 kg t&zké ulomil se kus vaZici asi 26 kg. V misté

lomu byl materidl asi 100 mm silny.

Vysekdni mezery pro svar nemélo by

smyslu, ponévadZ z mensiho ulomeného kusu by mnoho nezbylo. Byle proto

Obr.

rovanych plechi pomocnid pec. O-
hfdti kusu stalo se jen s ohledem na
zkriaceni svdfeci doby a k spofe
plynd, nebof v tomto pfipadé nebyly
Z4dné obavy pFed Skodlivymi pé&timi.
Ohfdti trvalo asi p& hodin. JelikoZ
se mé&lo pracovati se Spi¢kou hofdku
50 aZ 100 mm, spojily se &tyfi ldhve
s acetylenem a tfi ldhve s kysiikem,
aby se nemusily za svidfeni vyméno-
vati. Aby byl svafe& co nejvice chra-
nén pfed pfedpoklddanym sdlajicim
teplem, byl vyzbrojen nejen svife-
cimi brylemi, ale i maskou na obli-
gej, pripevnénou gumovym pdskem
na &ele. Mimoto byla postavena pfed
zahfivaci pec asbestovd deska. Ru-
kojef hofdku byla pfipevnéna drdtem
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133. Zlomend ldmaci pdka.

rozhodnuto navafiti cely scha-
zejici kus. K zajiSt&ni vn&jsi
formy byly do &elni stény pd-
ky vyvrtiny dva malé otvory,
které slouZily k pfidrZeni ri-
mu, zhotoveného svaFenim
slabych plech. Rdm byl vy-
mazdn hlinou a do mi vmadk-
nuty svdfeci uhliky, aby forma
pro navdfeny materidl byla
pevnd., Také do dé&r byly vlo-
Zeny  osoustruZené  svdfeci
uhliky, aby otvory nebyly
sviafenim dotéeny.

Kolem litinového kusu, kte-
r¢ byl do poloviny :zasypén
piskem, byla sestavena z dé&-

*

Obr. 134. Lamaci pdka pfipravend
ke svifeni.



na thlové Zelezo a tak prodlouZena. Také musilo byti vZdy nékolik liti-
novych tyCinek sestehovdno, aby byl svafed pfi prdci dosti daleko od sva-
feného mista. K ochlazovani hofdku byla pfipravena nidoba s vodou. Nej-
dfive se hofikem rozZhavila rozlomend plocha tak, aZ dobfe tekla. Pomoc-
nik pfiddval jiZ po tuto dobu a také po celou ostatni prdci svafeci prafek
malou plechovou lopatkou. Také pfi-
davny materidl — malé kousky liti-
novych tyginek — byl téZ malou lo-
patkou pfidivdn do roztaveného kovu,
kdeZto sestechované ty&inky slouZily
pifedeviim k michdni v tavné ldzni.
Tésn&€ pfed ukonlenim svifeci price
byl povrch naneseného materidlu je-
§t€ jednou dobfe roztaven a uhlazen.

Obr. 135. PFi svifeni,

Pak se do ohné pfidalo dfevéné uhli,
pec se prikryla a litinovy kus se nechal
na dohofivajicim ohni pomalu vy-
chiadnouti. Ze se svafeni dobfe zda-
filo, ukazuje obr. 136. Bylo tfeba
srovnati pouze licujici plochy. Obr. 136. Svafeny kus.

Této ochrany uZije i tehdy, kdyz svdfeny kus je tak zakryt
asbestovymi deskami, Ze sdlani tepla jest omezeno na nejmen3i
miru. Také hofdky s dlouhymi ndstavci nebo pouhé prodiouZeni
hofdku pfivdzdnim na dhlové Zelezo a pod., jakoZ i sestehované
pfidavné tylinky umoZfiuji svafe¢i pracovati ponékud ddle od
svifeného mista. VE&tSi priace daji se vykonati dvéma svafedi,
ktefi se asi v pllhodinovych pfestdvkdch stfidaji.
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Byl-li svar dobie vyformovdn, tu neni téméP zapotiebi
dal8i apravy. Kritké opilovani, pfevrtdni zavafenych dér a pod.
jest vie, co bude tieba vykonati. KdyZ vSak svar protece, musi
se provésti pedlivé obrobeni tfecich a licovnich ploch. AvSak ani
toto opracovdni necini zvldstnich obtiZi, jelikoZ pfi pouZiti do-
brého pfidavného materidlu a pfi sprivném pracovnim zpilisobu
svar zhstane m&kky a di se snadno upraviti.

JelikoZ litinové tyCinky jsou zhotoveny z mnohem ¢ist$iho
materidlu neZ béZné druhy 3Sedé litiny, maji svary na litiné v&tsi
pevnost neZ zdkladni materidl.

Obr. 137. Rozlomené ozubené kolo pfipravené ke svifeni.

Rozlomené plochy jsou tak zkoseny, aby ztlistala uprostfed jen mald rovnd
plocha.

Obr. 138. Svafené ozubené kolo,

Cisla 1 a 2 uddvaji pofad pFi svafeni. JelikoZ bylo svdfeno bez ohfivdni,

musel byti nejdfive svafen lom na v&nci (1). Pfi tom mohla tepelnd péti

voln& pusobiti. Teprve pak bylo s up&tim (viz téZ obr. 104) provedeno spo-
jeni vénce s ramenem (svar 2).
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Nejcéastéj§i chybou pfi svdfeni litiny jest tvrdy svar, ktery
se dd opracovati jen brouSenim (obr. 139 a 140). Zavini to pfe-
dev3im Spatné litinové ty€inky. Je-li opraveny kus dosti cenny,
doporucuje se v takovém piipadé Spatny povrch svaru opét od-
taviti a provésti svifeni s dobrym pfidavnym materidlem.

Obr. 139. Litinové svary.
a) Bezvadny svar.
b) Bubliny ve svaru. (Bylo pouZito pFili§ mdlo svdfectho prdsku.)
c) Bild mista (vyznafend Sipkami) opracovatelnd jen smirkovym kotoulem.
(PFi¢iny: Spatny pfidavny materidl, pfebytek kysliku v plameni nebo pfili§
rychlé vychladnuti.)

Obr. 140. Svéfeni Zelezné litiny.

KdyZ tavnd ldzefi pfetele, aniZ je zdkladni materidl dobfe roztaven, vznikaji
snadno, zvld¥t&€ v pfechodu, tvrdd mista.

a) Tvrd4, bild mista, b) Zdkladni materidl, c¢) Svar.
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Pii svdfeni litiny md se tekuty materidl litinovou ty&kou
stdle michati. Opominutim toho zlstanou ve svaru strusky a vy-
tvofi se péry. Také svdfeni s piebytkem kysliku v plameni
a nedostatek svdfeciho praSku zpisobi velmi pérovité svary,
které mimoto maji sklon k tvrdosti.

Roztrhne-li se kus ve svaru nebo vedle ného, je to zavi-
néno nedostateénym ohledem na svafeci péti. Jen spravné ohfa-
ti mize takovému roztrZzeni zabraniti.

VTemperované litina.

Temperovand litina jest velmi nestejnorody materidl, ktery
se vyrabi Zihdnim litinovych kust v obalu latek, vylucujicich
kyslik (temperovdnim). Oduhlieni litiny dé&je se jen na povrchu.
Uvniti kusti zustdvd litina ve svém pulvodnim sloZeni nezmé-
néna. Hloubka oduhliéeného pdsma zdvisi na dobé wvyZihdni.
Jen tenkosténné kusy, na pf. spojniky, se zcela vyZihaji.

Sviafeni temperované litiny Zeleznym driatem jest sice mozZ-
né, aviak na pfechodu mezi zdkladnim kovem a svarem tvoii
se kiehkd ocel. Tim vznikd nebezpeci, Ze se pfi rychlém vy-
chladnuti svafeny kus podél svaru roztrhne.

Aby se tomu zabrdnilo, doporuéuje se kusy z kujné litiny
vyhradné letovati na tvrdo svdfecim bronzem, pfi ¢emZ zahfi-
vaci teplota nemd pfesahovati 800°C. Po ukonéeni price je nut-
né pomalé vychladnuti.

Vyjimku ¢ini pouze svafeci spojniky, zvldsf zhotovené pro
kladeni potrubi, které lze svidfeti tak jako Zelezo.

Me&d.

MEéEd se zpracovavd bud uplné &istd jako méd elektrolytickd,
nebo méné Cistd jako méd hutni. Zvlasté Skodlivy jest kyslik
obsaZzeny v médi, ktery zplsobuje kiehkost. Doporuduje se proto
pied svdfenim vétSich kusi vyzkouSeti materidl na svafitelnost.
Za tim ucelem se krdatky kus peélivé svaii a po pomalém vy-
chladnuti se ve svérdku ohne. Zlomi-li se kus pfi poitku ohy-
bdni podél Svu, nasvédéuje to tomu, Zze méd obsahuje kyslik a
Ze se pro svafeci prdce nehodi. Ohybani nesvafeného kusu ne-
md vyznamu, jelikoZz ldmavost nelisté médi objevi se jen tam,
kde byla méd zahfita aZ blizko bodu tdni. A to jest prdvé pfe-
chod pdsma mezi svarem a zdkladnim materidlem.
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Cistd mé&d se tavi pfi 1083°C. Necistoty sniZuji jeji tavici
teplotu. M&d jest mnohem lep3im vodi¢em tepla neZli Zelezo.
Proto se musi pfi svdafeni mé&di pracovati s obzvld§té silnymi
hofdky. Dalsi pro svafefe dileZitd vlastnost mé&di jest znadné
klesdni pevnosti v tepelném rozpéti od 400 do 500°C. P#i této te-
ploté nesmi se méd zpracovdvati a mimoto po dobu, kdy svar
touto tepelnou oblasti prochdzi, musi byti namahéni svaru pohy-
bovdnim svdfeného kusu zamezeno.

Pfi zvySené teploté spojuje se méd dychtivé s kyslikem a
v tekutém stavu pfijimd snadno plyny (zvld3té vodik), které pfi
chladnuti jen té€Zko opét vyluduje. Proto se miZze m&d bezvadné
svdfeti jen s pouZitim svdfeciho prdaiku nebo pasty. Prifek se
smichd s vodou v kaSovitou hmotu. Jako pridavny materi4l
hodi se nejlepsi m&déné svdfeci draty (obr. 141), které se ne-
sklddaji jen z Cisté mé&di, nybrz k nimZ se pfimé3uji k docileni
snadné svafitelnosti mald mnoZstvi jinych litek, na p¥f. st¥i-
bra, fosforu. PouZiti istych elektrolytickych drati jest sice moz-
né, zpusobuje viak ndsledkem vysokého bodu tdni elektrolytické
médi jisté obtize.

Obr. 141. Zkousky médéného svafeciho drétu.

a) Zkouska odtavovaci. f) Zkouska ohybovd za studena.
b) ZkouSka ohybaci za studena. g) Zkoudka ohybovi za tepla.
¢) Griesheimskd housenka. h) Vykovini za tepla.

d) Lom. i) Vykovédni za studena.

e) Leptdni.

Drdt jest dobry.
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S ohledem na vysokou tepelnou vodivost médi musi se pra-
covati dle velikosti kusu ke svafeni uréeného s hofdkem dva- az
tiikrdte siln&j8im neZz pfi svdfeni Zelezného plechu stejné tloust-
ky. Pokud mozno, svifi se lépe se dvéma hofdky, které maji
miti jen takové Spicky, jakych jest tfeba ke svdfeni stejn& silného
zelezného plechu.

Jako hoflavého plynu lze pouZiti jen acetylenu (vzhledem
k Z4adané Cistoté nejlépe acetylenu z ldhve). Plamen se nafidi
uplné neutrdlné a Castéji se kontroluje, jelikoZ pfebytek kysliku
jest velmi Skodlivy.

Médéné plechy do 3 mm tloustky svdfi se do leva. Hofdk
se musi drZeti tak, aby jak tavnd ldzefi tak i Zhavy konec pfi-
davného drdtu byly chrianény plyny plamene.

Plechy do tlouStky 3 mm mohou se svifeti bez pfipravy
na tupo. Nad tuto tlouStku jest zkoseni plechi ve tvaru V nutné.
U tlou$ték materidlu pfes 7 mm ddvd se pfednost svdfeni s obou
stran, pfi némZ oviem musi byti provedeno zkoseni ve tvaru X.
JelikoZ se md kazdy médény svar k dosaZeni dobrych pevnost-
nich hodnot zdsadné vykovati za tepla, doporuuje se, pro-
vésti vypoukly svar (obr. 61), jak to navrhuje znimy odbornik
Ing. Holler. Za tim tcelem se plochy hofdkem ponékud ohfeji a
tlakovym kladivkem péchuji. Dle toho, zda se pgovadi svar V
nebo X, musi miti tlakové kladivo pfiméfeny tvar. Velkd vyhoda
vypouklého svaru zdleZi v tom, Ze svar zlistane velmi uzky a Ze
také materidl podél Svu jest pfevy3eny. Vykovdnim na piavodni
tloustku plechu prokovd se dobfe i materidl v pfechodném
pasmu.

Spira se pfed svafenim odisti. Pak se potfe pastou nebo
kaSi¢kou (ze svdafeciho prdsku a vody) nejen spdra a svifeci drdt,
ale i 3irSi pds na vrchni i spodni strané plechli podél svarové
spary. Dle moZnosti se spdra podloZi, aby se mohlo bez obavy
provafiti. Pfi svdfeni médi se stehovani neprovddi, poné&vadZ pfi
velké tepelné vodivosti médi vyzadovalo by rozZhaveni steho-
vanych mist aZ na bod tdni pfili§ mnoho plynia. Pro urychleni
svafeni se doporucuje, kusy urlené ke svdfeni ohfdti v ohni
z dievéného uhli (obr. 142).

Pfi svdfeni se musi pfedeviim dbiti toho, aby do roztave-
ného materidlu nevnikal vzduch. Proto musi byti jak tavnd ldzen,
tak i Zhavy konec pfidavného dritu stdle obklopeny plyny
plamene. Mimoto musi se svadfeni provésti rychle. Materidl se
nanese v celé tlouSfce plechd v jediné poloze. Dle povahy svi-
feného kusu pferusi se priace vidy po 10—20 cm a svar, pokud
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Obr. 142. Ohfivdni siln&jSich médénych kusi na ohni z dfevéného uhli

Do roury pfipravené ke svifeni vioZi se vypli ze svdfeciho uhliku (levy

obrizek), aby i pfi Gplném provafeni zlstala vnitfni st€na hladkd. Pak se

spira potfe svdfeci pastou a provede se svar na ohni z dfevEného uhli
(pravy obrazek).

jest jesté zhavy, se vykovd na dobré podloZce (obr. 143) rychly-

mi udery. Jakmile méd poéne modrati, musi kovdni pfestati.
U delsich svarli nesmi svdfeni zapociti na okraji plechu.

i -

Q
Obr. 143. Zafizeni k vykovani svarii.
Dle toho, zda jde o obvodovy svar na odbo&ce (a) nebo o podéiny & obvo-
dovy svar na roufe (b), zastr&i se pfed svdfenim uéeln& formovand kovadlina
(zhotovend dle moZnosti z nerezavdjici nebo ohnivzdorné oceli) pod misto
k svédfeni ur&ené, aby se pFi svdfeni nebo ihned po n&m mohl svar dobfe
vykovati.

Neni-li moZné kus uréenv ke svafeni ohfdti na ohni z dfe-
véného uhli a pak svafeti, lze si vypomoci tim, Ze pomocnik
v malé vzddlenosti od svdfeného mista ohfivd plech jednim
hofdkem a svafe¢ soucasné druhym hofdkem svafi. Pfi tom se
ohfivaci hofik nafidi s po&itku velmi ostfe. Za price, kdyZ plech
jest jiz dostatedn& ohidty, se ohfivaci plamen ponendhlu zmen-
Suje, aZ se ke konci vibec zhasne. =
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I. Nesvafeny dobry plech, 10 mm silny, dd se ohnouti za tepla (a), za stu-
dena (b) a md jemnozrnny lom lososové barvy (c).

II. Spdleny svar (d) md v Fezu &etné pdry. PFi ohnuti se zlomi (e), kdeZto
dobry svar se dd zcela ohnouti (f).

III.Dobry svar se miZe i za tepla uplnZ ohnouti (g). Vykovany svar (h)

jest tvrd8i neZ zdkladni kov a proto se nedd tak dobfe ohnouti. PFili¥né

namdhdni zphsobi rozlomeni svafeného kusu (v pfechodném pdsmu) podél

svaru, Zlomi-li se zkufebni tytka hned pfi po&itku ohybdni vedle svaru,
znadi to, Ze se méd ke svdfeni nehodi.

Obr. 144. Zkouseni svafené a nesvafené médi.
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Svaii-li se sou€asné s obou stran, musi se ddti pozor na to,
aby svafe¢i vytvafeli svar stejnomérné. Jen timto zpisobem
dosdhne se bezvadnych svari bez strusek. Také vykovani musi
se diti s obou stran.

Vykovavat vychladly svar nebo jej za tucelem vykovini je-
§t€ jednou ohidti do Cerveného Zdru je Spatné. Pouze ve zcela
zvldstnich pfipadech muZe vykovani predchdzeti vyZihdni asi
pfi 400° C.

Dobfe provedeny a pfekovany svar se pfi dalSim zpraco-
vani kusu vibec nepoznd (obr. 145).

Obr. 145, Zkousky médi kovanim,

Dobfe svafend méd (a) dd se za tepla dobfe vykovati (na pf. z 10 mm aZ na
1 mm) aniZ se roztrhne. Spdleny Sev (b) praskne jiZ pfi prvnim dhozu kladiva. -

Slitiny me&di.

Pro svafece jsou nejduleZitéjsi tyto skupiny slitin:
Bronz:

hlavni soucdasti: méd a cin.
Mosaz:

hlavni soucdsti: méd a zinek.
Nové stiibro:

hlavni souddsti: méd, zinek a nikl.
Hlinikovd bronz:

hlavni soucdsti: méd a hlinik.
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KaZda tato skupina obsahuje nékolik druhi nejrizngjich
slitin, které se v podstaté rozliduji dle pomé&ru pfimiZenin barvou
a jejich vlastnostmi. V3echny tyto slitiny — krom# hlinikového
bronzu — lze dobfe autogenné svafovati.

" Bronz.

Bronzy maji dle obsahu cinu bod tdni od 750 aZ do 1050° C,
t. zv. Cervené litiny 800 az 900° C.

Svafe¢ dostane bronzy obycejné v litém stavu. Pro ného
jest nejpozoruhodnéjsi vlastnost bronzt, Ze pfi rozzhaveni ztri-
ceji téméf zcela svou pevnost. Vyzaduji proto pfi ohfivani ob-
zvlastni pozornosti.

Jako pfidavného materidlu pouZivaji se bronzy v tyéinkach.
Tak zvanych svdfecich bronz (viz: Letovdni) nemd se ke sva-
feni pouZzivati, jelikoZ jsou svym sloZenim spiSe mosazi.

Pracuje se se stejnym tavidlem jako pii svdfeni médi a mo-
sazi nebo s vhodnou svéfeci pastou.

ProtoZe se bronzy svafeji jen v ohfdtém stavu, vystadi sva-
fe¢ s hofdkem, urCenym pro stejnou tloustku Zeleza. Plamen
md byti neutrdlni a mékky.

Svéafeti se muZe jak zplsobem do leva, tak i do prava.
Hoidk se drzi dosti kolmo.

Slabsi kusy moZno svdfeti na tupo, siln&j3i kusy nutno zko-
siti. JelikoZ se ohfdté bronzové kusy nesméji obraceti, miiZe se
svafeti jen s jedné strany. Proto se svdfeci spdra vysekd ve tvaru
V. Mista ke svdfeni uréend se dikladn& o€isti a potfou se stejné
jako svifeci drdt kaSovitou smési ze svdfecitho prdsku. Kus se
potom uloZi do peci a ohfeje se asi na 400° C. Ohfdti nesmi za
Ziadnych okolnosti pfekroé€iti 600° C. U men3ich kust sta&i ohfati
hofdkem, dmuchavkou a pod. Teplota 400° C d4 se v praksi zjisti-
ti snadno tim, Ze se svafeé dotkne povrchu kusu &istym olovem,
které se pfi této teploté rychle a spolehlivé tavi. Objevi-li se jiz
pfi ohfivdni malé cinové kuli¢ky, je to znamenim, Ze kus jest
pfili§ prehfdty a nastdvd nebezpeéi, Ze se propadne. V takovém
pfipadé musi se ohefi okamZité stlumiti a kus se nechd pomalu
vychladnouti. Bronzovy kus musi se dobfe podloZiti, aby se mohl
zcela provafiti, aniZz by pfidavny materidl protekl.

Svafeni se md provésti s nejvEt§im urychlenim. Svafecim
praSkem se nesmi Setfiti. Doporuduje se, nama&eti Zhavy konec
drdatu co nejcastéji do svdfeciho prdsku a pfend3eti timto zpi-
sobem dostatek prdasku do svaru.
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Po svafeni musi kus pomalu vychladnouti. Vykovani svaru
se neprovadi.

Pfi dodrzovdni uvedenych pravidel dosdihne se dobrého
vysledku. Tyéinky mosazné nebo bronzové, lidici se svym slo-
Zenim podstatné od svafeného kusu, tvofi svary, které se svou
barvou velmi znatelné rozliSuji od pivodniho materidlu.

Svifeni bronzovych zvoni.

Pfi svafeni bronzi zaujimaji zvld3itni misto opravy starych
prasklych kostelnich zvonid. Nebotf zde jde nejen o to, svafit
trhliny, ale také o to, aby zvony podrzely svij zvuk.

BudiZz pfedesldno, Ze svdfeni zvonu patfi nejen mezi nej-

v s

trpélivosti a obezielosti.

Pii svdfeni zvonu lze pouZiti normdlniho svdfeciho prasku,
pouzivaného pro méd, mosaz a bronz, naproti tomu musi se
viak vénovati zvlditni péce volbé pfidavnych tycCinek. Vy3si
niklad na pofizeni pfidavného materidlu jest plné odivodnén
hodnotou zvonu. Doporuéuje se ndsledujici postup. Trochu vy-
sekaného materidlu se dd chemicky prozkoumati, aby bylo zji-
Sténo pfesné sloZeni zvonové litiny. Piipadné stopy zinku, olova,
Zeleza a stiibra mohou byti jen zndmkou necistoty. Jen pfi vys-
{§im obsahu téchto pfimiSenin — zvlas§té stiibra — nesmi se
tato okolnost pfehlédnouti. Je-li dostatek materidlu, odleje si
svafe¢ ze smési, kterd muZe obsahovati asi o 1—2% cinu vice
neZz ukdze analysa, asi 1 m dlouhé tyCinky pfiméfené tloustky.
Neni-li to mozné, posle se vysekany materidl spolehlivé slé-
varné zvonu a objednaji se pfidavné tyéinky se zvySenym obsa-
hem cinu o 1—2%.

Pti velkych tlouStkdch zvoni musi se pracovati i pfi oh¥i-
vdni velkymi hofdky zpisobem pravosmérnym. Plamen musi
byti nafizen pfesné neutrdlné.

Nejvétsi obtiz pfi prasknuti zvonu zpiasobuje zjisténi, kam
az sahd trhlina. Ackoliv trhliny vznikaji ponejvice pobliZ mista,
kam dopadd srdce, lze jen zfidka pro patinovy povlak sledovati
trhlinu aZ k jejimu konci. Konec trhliny zjisti se nejlépe, kdyZ
se vnitfni strana, jiZ trhlina prochézi, potfe plavenou kfidou,
kdeZto na odiSt€nou vné&j§i stranu se nanese trochu petroleje.
Po kriatkém cCase prosdkne petrolej trhlinou a ukdZe jeji béh
olejovymi skvrnami ve vrstvé plavené kfidy. Pak se trhlina na
konci vyvrtd, po celé délce ve tvaru V vysekd a zvon se uloZi
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podle potfeby do vypomocné peci tak, aby svary leZely pokud
moZno vodorovné. Zvlastni péfe musi se vénovati podloZeni
zvonu, aby se nemohl pohybovati a aby se pfi zahfivani vlastni
vahou neprolomil. Dle polohy svaru a velikosti zvonu bude zapo-
tfebi ¢dsteCného zaformovani mebo uloZeni na Zelezné leSeni
a pod. (obr. 146 a 147). Ohfiti na ohni z dievéného uhli, v ply-
nové peci nebo dmychacimi plameny musi se diti velmi opatrné
a peclivé (asi 6—12 hodin). Ohfivaci teplota muZe dosdihnouti
asi 500 aZz 550° C, nesmi v3ak pfestoupiti 600° C. Zkouska olo-
vem, jak jest popsdna v odstavci »Bronze«, neni zde dosti spo-
lehlivd. Lépe jest méfiti teplotu pyrometrem.

Zvon leZi pfi ohfivini na podezdivce ze Samotovych cihel.
Zhavé dievéné uhli nesmi pfijiti do styku s materidlem zvonu,
jelikoz by se na takovych mistech spdlil. Toho dluZno dbdti
i pii pfiklddani dfevéného uhli za ohfivdani. Svafeni se md pro-
vésti co mozno mejrychleji. Pfidavnou ty¢inkou nandsi se do
spary hojné svdfeciho prasku.

Budiz pfihlizeno k dobrému provafeni materidlu, jelikoZ se
z vnitfni strany zvonu svar nemuZe dodatedné svafeti, kdeZto
protekly materidl se dd lehce odstraniti.

JelikoZz jest svdfeni zvond velmi namdhavé, maji se pfi
takové prdci stiidati dva stejné dobfi svafeéi v kriatkych pfe-
stavkach.

Obraceni zvonu za svdfeni jest velmi nebezpe&né. Nemo-
hou-li byti veSkeré svary provedeny v jedné poloze, musi se
s dal$im svafenim sed&kati, aZ svafené misto vychladne nejméné
pod 400°C, pokud oviem zplsob uloZeni zvonu nevyZaduje
tuplného vychladnuti.

Po svifeni se ohfivaci pec peélivé pfikryje a nechd se po-
zvolna (u velkych zvonu i po vice dnid) vychladnouti. KdyZ se
svar zdafil, tu se pfebyte¢né naneseny materidl obrousi nebo
odsekd a ozdoby i pismo na zvonu se pékné vypracuji. Pfi zvu-
kové zkouSce se pravidelné zjisti, Ze zvon md plné&jsi zvuk nez
pied svafenim. Pfi zavéSeni svafeného zvonu musi se pama-
tovati na to, aby srdce nebilo do svafeného mista.

Zcela nesprivné by bylo, kdyby svafe¢, aby uSetfil ohfi-
vani, zaletoval praskly zvon béZnymi letovacimi bronzy na tvr-
do. Nebof nehledé k tomu, Ze tavny bod letovacich bronzi
jest jen o mdlo niZ8i neZ bod tdni zvonové litiny, nikdy nedo-
sdhne letovany zvon onoho krdsného zvuku, jejz mél pied
prasknutim.
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Obr. 147. Ohfdti zvonu ke svdfeni podélné trhliny.

Zvon se uloZi na podstavec, svafeny z profilovéhos Zeleza tak, aby trhlina

leZela vodorovné a aby se nemohl pohybovati. Celek se ohradi sténou, vy-

stavenou z navrienych cihel, v které se dole ponechaji nutné tahové otvory.

Na dérovany plech nebo na ro8t se nasype dfev&né uhli a zapali se. Zhavé

uhli nesmi se nikde dotykati zvonu, jinak se materidl zvonu sedkvafi. Pec
se nahofe pokryje plechy.
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Mosaz.

Mosaz se svafi bud ve stavu vdlcovaném jako plech, roury
a pod., nebo fidéeji jako litina. Tavny bod rdznych druhit mosazi
neni stejny a pohybuje se dle obsahu zinku od 800 do 950°C.
Mosaz md jednu nepfijemnou vlastnost, a sice tu, Ze se v ni
obsaZeny zinek plsobenim plamene vypafuje, é¢imZ vznikaji ve
svaru pory. Proto se mosaz svafi tim obtiZnéji, ¢im vice zinku
obsahuje. Ale i zde se nasla v praksi pomoc, tfebaZe dosti
zvlastni. Mosaz je totiz jediny kov, ktery se svdfi s pfebytkem
kysliku. Tim se docili teplejsiho plamene, ktery svafeni urychli.
Mimoto vytvofi pfebytek kysliku na svaru slabou okysli¢enou
vrstvu, kterd omezuje vypafovdni zinku.

Svafteéi, ktefi pracuji ¢asto s mosazi, maji chrdniti své dy-
chaci ustroji proti zinkovym vyparim respirdtory, pokud neni
zavedeno zafizeni na odssdvani vypari pfimo od svdafeciho mista.

Svdfeni mosazi bez tavidla se nedoporuduje. PouZije se vidy
svdfeciho prdsku, smichaného s vodou v kaSovitou hmotu, nebo
vhodné svifeci pasty, tak jako pfi svdfeni médi nebo bronzu. Pfi-
davnym materidlem jsou mosazné tyinky nebo bronzy. Kde
svar md miti barvu zdkladntho materidlu, musi byti obsah
zinku v pfidavném drdtu pfizpisoben sloZeni mosazi. MnoZstvi
zinku ma byti spiSe ponékud vét3i nez v zdkladnim kovu, jelikoz
vypafovadni zinku pfi svdfeni nelze tplné zameziti.

Plamen se nafidi se silnym pfebytkem kysliku, o jehoZ veli-
kosti se nedd nic urditého fici. Pfesné nafizeni zkousi se nejlépe
na mensich zkuSebnich kouskdch materidlu, uréeného ke svafeni.
Nékdy stadi zkoumati tok svdfeciho drdtu pfi rdzném nafizeni
plamene. Pfi neutrdlnim plameni zjisti se silné vypafovani zinku,
kdeZto pfi sprdvném piebytku kysliku se drdt lehce tavi. Sprav-
né nafizeni plamene musi se dodrzovati. Nehledé k nizkému
bodu tdni musi se pro vét3i tepelnou vodivost mosazi pracovati
s hofdkem, uréenym pro stejnou tlouStku Zeleza.

Mosaz se svafi téméf vyhradné zpasobem do leva. Plamen
miii na plech pod thlem asi 30°, avSak tak, Ze dle tloustky
plechu zistane $pi¢ka svétle zdficiho kuzele vzddlend asi '/2 aZ
1 cm od tavné ldzné ,(obr. 148).

Plechy do 3 mm svifeji se na tupo, kdeZto siln&j$i kusy
se zkosi. Spdara musi byti zcela ¢istd a pfed svdfenim se dikladné
potfe svdfeci kaSi¢kou nebo svdfeci pastou. Stehovani se dopo-
ruc¢uje jen u slabych plechd. U delich svarit musi miti plechy
vyhovujici rozevieni.
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Svédfeni se md vykonati co moZno nejrychleji. Doporuduje
se kus nejdfive ohfdti neutrdlnim plamenem a teprve pak, aZ
misto ke svafeni urfené jest rozzhavené, nafidi se plamen s pfe-
bytkem kysliku a po¢ne se svdfeti. Pro lehky tok mosazi jest
tfeba hofdk chvilemi oddalovati od tavné lazné, jelikoZ se jinak
snadno propéli diry. Také pfidavny drdt nesmi byti stdle ve styku
s horkymi plyny plamene, jelikoZ se tim odtavuje zbytecné
mnoho piidavného materidlu. Ponofovdnim Zzhavého konce
dritu do svédfeciho prdSku pfendsi se do tavné lizné dostatek
tavidla. JelikoZ jest mosaz v ohfdtém stavu mdlo pevnd, nema
se jeSté horky mosazny svar namdhati. Horky kus musi pomalu
vychladnouti. Ochlazovdni ve vodé jest Skodlivé.

25°2.35°
L a—

sttt
Obr. 148. Drzeni hofdku a dridtu pi¥i svdfeni mosazi.

TR T L L

Po vychladnuti se peclivé odstrani zbytky tavidla (omytim
a pod.). BéZné druhy mosazi vykovdvaji se teprve za studena.
Slitiny bohaté na zinek musi se vykovavati pfi teploté asi 500°C.
K vyzihdni je tieba teploty asi 600° C. Piekroceni teploty 700°C
jest Skodlivé.

Pracovalo-li se se sprdvné nafizenym a vedenym plamenem
a pouZilo-li se dostateéného mnozstvi tavidla a dobrych dratd,
bude miti svar nejen stejnou barvu jako svafeny materidl, ale
bude také bez péri. g

Mosazna litina svafi se dle stejnych smérnic. Pro malou
tepelnou pevnost mosazi musi se kus opatrné ohfati.

Nové stiibro.

Tyto slitiny, obsahujici riznd mnozstvi médi, zinku a niklu,
maji své jméno od stiibrného vzhledu.

Tok nového stiibra jest podobny toku mosazi, takZe se
svdii podobné jako mosaz. DuleZity rozdil je v tom, Ze plamen
musi byti u nového stiibra nafizen neutrdlné.

Tavidlo jest stejné jako pfi svdfeni médi, mosazi a bronzu
a to kafovitd smés vody a svaieciho prasku nebo svafeci pasta.
Pro svafeni slitin s vysokym obsahem niklu jest lépe pouZiti
svafeciho prdsku pro niklové slitiny.
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Hlinikové bronzy.

Svareni hlinikovych bronzi jest spojeno se zna¢nymi obti-
zemi, jelikoZz jsou na teplo velmi choulostivé. Tavnd ldzein se
snadno okyslicuje (oxyduje) a tvofi se v ni Skvdry. PouZiti
vhodného svidfeciho prdsku a dobrych piidavnych tyéinek jest
prvni podminkou k dosaZeni upotiebitelnych svari. Bezpéro-
vitosti $vu nelze vZdy dosici.

Nikl.

Nikl se vyrabi zpusobem elektrolytickym nebo hutnickym.
Jen Cisty elektrolyticky nikl, ktery musi byti Gplné prosty siry,
jest svafitelny, nebotf jiz nepatrné stopy siry zpusobi kfehkost
svaru.

Budiz ptedesldno, Ze pfi svdieni niklu plamenem daji se
dle dosavadnich zku3enosti ofekdvati zdafilé vysledky jen do
tloudtky plecht asi 5 mm. Silnéj3i niklové plechy svarfeji se
vyhodnéji elektricky.

Vzhledem k velké citlivosti niklu k sife musi se peclivé
dbiti toho, aby byl acetylen ke svafeni velmi dobfe €ist&n. Ne-
ni-li potiebné zaruky, svafi se nikl radéji s rozpuiténym acety-
lenem (dissousplynem).

Nikl se tavi pfi teploté 1452" C. Do teplot 500° C jest k vli-
vim Kkysliku ze vzduchu velmi odolny, nad tuto teplotu podléha
vSak silné jeho vlivu. Pro svaiede jest je§té dilezité védéti, Ze
se pii teplotdch nad 500° C pevnost niklu ztrdci a Ze tekuty nikl
pohlcuje dychtivé plyny, které se pfi tuhnuti jen velmi zvolna
vylucuji.

Odstiizky z niklového plechu jako pfidavny materidl ne-
umozni vidy svary prosté pdri. Nejlépe jest kupovati specidlni
piidavné niklové drity. Také se musi pouZziti zvla3tniho svafe-
ciho prdasku pro nikl, jelikoZ ostatni svafeci prasky a zvlasteé
smési, oznacované jako universdlni tavidla, se pro nikl nehodi,
nebof neobsahuji sloudeniny, rozpoustéjici niklové kysliéniky.
Prasek se rozmichd s vodou na kaSicku.

Niklovy plech se svdfi nejlépe se stejnou nebo ponékud
vétsi $pickou hofdku, neZli stejné silny Zelezny plech, plamen
viak nemd byti pfili§ tvrdy. Zcela maly pfebytek acetylenu jest
prospéiny. Pfi nafizovdni plamene vychdzi se od neutrdlniho
plamene a pfidd se jen tolik hoflavého plynu, aby ostfe ohra-
ni¢eny kuZel plamene byl obklopen prdvé jen slabym sviticim
lemem.
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Pouze zcela tenké miklové plechy svafeji se do leva, jinak
dluzno dati pfednost svafeni do prava. Plamen se md dotykati
plechu pod dhlem asi 45°.

Tenké plechy az asi do 1!/ mm mohou se olemovati a lem
se ztavi bez piidavného materidlu. Silné&j3i plechy se zkosi. Svi-
feci mezery se dobfe ocisti a potrou kasovitou hmotou ze svi-
feciho prdsku. DluZzno si uvédomiti, Zze nikl pusobenim svi-
feciho plamene silné pracuje. Proto se dd stehovdni provésti jen
ve velmi fidkych pripadech. Lépe jest pridrZzovati plechy svorka-
mi, zeleznymi kolejnicemi a pod. Pfi svdfeni zpusobem do leva
musi byti plechy pited pocdtkem svdfeni pfiméfené rozevieny.

Svareni niklu mé se provésti v jednom tahu. PferuSovani sva-
ru, pievafeni ztuhlych $vi atd. md se za vSech okolnosti zame-
ziti. Také drat ma byti drZzen co moZno nejblize tavné ldzné a
nesmi byti vytaZzen z plyni plamene, jelikoZ se jinak zhavy ko-
nec dratu pokryje ihned vrstvou kysli¢niki, které se pak vnesou
do tavné ldzné. Také vrstvové mandSeni pfidavného materidlu
jest $patné. Pfi pferuSovaném svaru musi byti pfed zapodetim
daliiho svdfeni pfedeviim odstranéna Skvdra z konce jiZ ztuhlé-
ho svaru. Chladnouci svar md byti chrdnén plyny svafeciho pla-
mene (vyhoda svdreni do prava).

Vyzihdni pfi 700°C a vykovani za tepla miiZe jakost svaru
zlep§iti.

Nejcastéjsi chyby budtez jesté jednou zdiraznény. Nikl
s obsahem siry nebo svdfeci plyny zne¢i$téné sirou zptsobi zlo-
menf svarii. Spatny piidavny materidl, pfili¥né Setieni svafecim
prdaskem, oddalovani plamene od svafeného kusu nebo pridavné-
ho dridtu z pasma chrinéného plyny plamene zpisobuji péro-
vitost svaru.

Nikl lze svareti téZ po kovdisku.

Svafteci, ktery se obdva obtizi pfi svdafeni niklu, naskytuje
se v letovdni niklu na tvrdo s pfisadou riznych tvrdych a stfi-
brnych pdjek v mnohych pfipadech tplné vyhovujici spojovaci
zpusob.

Niklové slitiny.

Nejb&Znéjsi niklové slitiny obsahuji v podstaté dva kovy:
nikl a mé&d. Proddvaji se pod ndzvy: kov Monel, Niccorosa
a pod.

Pro tyto slitiny plati nasledujici svafeci pfedpisy:

Za tavidlo se hodi zvldstni prdSek pro niklové slitiny, ktery
se smisi s vodou na kaSovitou hmotu, kterou se svdfené misto
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a rub svaru potie. Jako pfidavny materidl slouzi bud ¢&isté niklo-
vé draty nebo odstfizky z plechil ze stejné legovaného kovu.

Plamen se nafidi neutrdlné, nebo se zcela malym piebyi-
kem acetylenu. M4 se pracovati s mékkym plamenem. Svifi se
se stejné€ velkou $pickou jako stejné silny Zelezny plech.

Také slabé plechy se musi zkositi. ProtoZe niklové slitiny
pusobenim tepla siln& pracuji, stehovéani se nedoporuduje. Sprav-
nd poloha plechii se udrZzuje svorkami, Zeleznymi kolejnicemi a
pod. Navarové plochy svdfeci spary se musi dobie odistiti.

Pro svifeni niklovych slitin doporutuje se zpisob do pra-
va. Plamen se drZi pod dhlem 45" a vede se tak, aby se zdfici
kuZel nedotykal tavné lazné.

Hotdk se pii svafeni nesmi odtahovati od svaru. Také drat
nemd opustiti ochranné pdsmo plamene. Hojné pouZiti svifeci-
ho prdsku jest nutné, aby bylo zamezeno spojeni plyni s tekou-
cim kovem a také spodni strana spary se md potfiti tavidlem.

DluZno dbdti dobrého provafeni. Jen pfi meopatrné préci
mohou se utvofiti pory.

Vykovdnim a vyZihdnim lze svar dle potieby zu3lechtiti.

Hlinik.

Hlinik se vyrdbi v nejrazné&jlich tvarech jako vilcovany a
taZeny materidl (plechy, roury, tvarové kusy atd.) v &istoté 99 az
99.5%. Cisty hlinik neni slévatelny. Proto se do &istého hliniku
piiddvaji jiné kovy, které umoZiiuji jeho slévatelnost. Z toho
diivodu plati pro svdfeni &istého hliniku zcela jiné pfedpisy nez
pro svafeni hlinikové litiny.

Cisty hlinik se tavi pfi 658°C. Jest lepsim vodifem tepla neZ
Zelezo. Proto se tedy bez ohledu na nizkou tavici teplotu musi
hlinik svdfeti téméf stejné velkou 3pifkou hofdku jako Zelezo
stejné tloustky.

Vlastnost hliniku, slucovati se s kyslikem v kysliénik hli-
nity znemoZiiovala dlouho svifeni hliniku. Tato vrstva kysli¢-
niku, kterd se tvofi ihned pfi svdfeni, pokryvd tavnou ldzed
jemnym, aviak velmi tuhym povlakem, ktery brdni spojeni kovi. -
JelikoZ se kysli¢nik hlinity tavi teprve pfi teplotich pfes 2000°C,
tedy se tento povlak pfi svdfeni hlinfku neroztavi a také nevy-
plave na povrch. Z tohoto duvodu se téZ nezdafi tento povlak
rozruditi a odSkrdbati pfidavnym dritem, aby tak bylo zaru&e-
no dobré spojeni roztaveného kovu. Nezbyvd proto nic jiného,
neZ kysli¢nik rozpouitéti chemicky a pozméniti jej v lehce te-
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kouci Skvdru. Toho se docili jen zvld$tnim svidfecim prdskem,
hodicim se vyhradné& pro hlinik.

Svdfeci prasek pro hlinik pohlcuje snadno vlhkost vzduchu
a tim ztrici ¢asem svou ucéinnost. Proto musi byti uschovdvan
v tésné uzavienych plechovkdach nebo ve sklenénych lahvi¢kach
se zabrouSenymi zdtkami. Pfi svdfeni nasype se tento prdsek do
svafeci spary nebo se smisi s trochou vody a touto smési potie
se spdra, piidavny drdt i spodek plechi podél spary.

K svifeni béfe se jen nejcistSi hlinikovy driat. Mohou se také
odiiznouti pdsky ze slabych plechi, kterych se pouZije misto
driata. Nyni se vyrdbi zvldstni hlinikovy pfidavny drat, ktery
obsahuje malé mnoZstvi titanu. Tim se zlep3i jakost svaru.

Cistota pfidavného dratu zjisti se snadnym zpisobem: drit
se ponofi asi na 10 minut do 20%eniho sodného louhu. Zistane-li
drit stiibroSedy, jest dobry, zbarvi-li se tmavé, jest to dikazem
zne¢isténi a nemd se ho proto ke svdfeni pouZiti.

Hlinik se svdfi s neutrdlné nafizenym plamenem, nebo s ma-
lym piebytkem acetylenu. Plamen se nafidi nejdiive normdlné a
pfidiva se pomalu tolik acetylenu, aZ pivodné ostry kuzel do-
siahne dvojndsobné délky.

Volba spriavné velikosti hofdku &ini jisté obtize. Ke svifeni
slabych plechi aZ asi do 3 mm voli se s vyhodou ponékud slabsi
hofdk nez ke svdfeni stejné silného Zelezného plechu. Plechy nad
3 mm tloustky plechu svdfeji se se stejnou Spickou jako stejné
silné Zelezné plechy a teprve u tlousték nad 10 mm béfe se po-
nékud silnéjsi hofdk neZz na Zelezo. Av3ak budiZ zde varovidno
pied pouzitim pFili§ silného hofdku. Hofdk sice s poitku prdci
urychli, aviak pii dal§im prib&hu svdfeni mohou se plechy snad-
no spaliti.

Hlinik se svafi vyhradné zpusobem do leva a to tak, Ze se
hofdk drzi — jak obr. 149 ukazuje — v dhlu asi 45°, aby se §pika
prodlouZzeného vnitfniho kuZele plamene dotykala kovu. Cim
silnéjsi je plech, tim kolméji se mhaze hofdk drZeti, kdeZto u zcela
slabych plechii se vede plamen co moZnd plose.

Piiprava spdry se vykond jako u Zeleza. Slabé plechy se
lemuji a lem se ztavi. Plechy 1 aZz 3 mm silné se poloZi k sobég
na tupo bez zkoseni hran. Aby se dosdhlo dobrého provafeni,
nemaji plechy leZeti tésné u sebe, nybrz musi miti odstup asi
polovinu tloustky plechu. Silné&jsi plechy vyZaduji zkoseni hran
do tvaru V. JelikoZ se hlinikového plechu velmi zfidka pouZiva
ve velkych tloustkdch, naskytne se sotva nutnost vysekati sparu
ve tvaru X. Pfes to ddvd svdfeni na svislych plochich se dvou
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stran obzvldité dobré svary. Pfevafeni V-svaru na spodni strang
se nedoporucuje.

Spdra pripravend ke svafeni potfe se dobfe kaSovitou hmo-
tou ze svafeciho prdsku, pfi ¢emZ se nesmi zapomenouti na
spodni stranu plechi. Také se potfe pfidavny drdt. Dal3i mnoz-
stvi svdfeciho prdsku se pfidivd do svafeného mista nama&enim
Zzhavého konce dratu do prasku.

Stehovédni plechli bude tfeba pouze v fidkych pfipadech,
a to u slabych plechii. Lze je snadno provésti. Oviem stehy se
musi pii svdfeni jesté jednou pfetaviti. Siln&jsi plechy udrZuje
pomocnik vhodnym nédfadim ve sprdvném odstupu a poloze,
nebo se upnou.

e AT i it SRR

Obr. 149, Drieni hoi‘ékn a drdtu pii uvéieni hliniku.
Plamen se nafidi s takovym pfebytkem acetylenu, aby zdfici kuZel byl
dvakrat tak dlouhy jako ostfe ohraniéeny kuZel (a — a) neutrdlniho plamene.
Spitka zdficiho kuZele md se dotfykati plechu. Drdt se do svaru pfimo vtird.

Aby svafe¢ dobfe provaril, aniz by se musil obdvati,-Ze se
svar propadne, podlozi i svdfené misto Zeleznym plechem,
asbestovymi pdsky a pod.

Pii svafeni hliniku, zvldsté slabSich plechd, jest duleZité,
zjistiti pfesné dobu pocatku taveni, pak ihned zapo¢iti svdfeti a
dokonéiti prdci co nejrychleji. Del3i svary zaénou se asi 10 aZ
20 cm od okraje plechi, svar se provede na del$im kusu a pak
od podéiteéniho bodu na krat$im kusu, jak vidno z obr. 55 na
str. 75.

Pii zaddtku svdfeni se kus pobliZe svaru (asi 5 aZ 10 cm)
nejdiive hofdkem dobfe ohfeje. Pak svafe nasadi hofdk na
zaCdtek svaru a dotykem pfidavného dratu zjiSfuje pocdtek
taveni. Pfi svdfeni neodtahuje driat od svdfeného mista, nybrz
snazi se vtirati jej do svafeci spary.

Ke konci svaru drzi se hofdk stdle ploSeji, aby materidl
neodtekl. Také kdyZ se musi zavafiti otvory, pracuje se s iplné
plochym hofdkem, takZe plamen prevdZzné ohfivd drdt. Svéfeni
hliniku md se provésti zdsadné jen v jedné poloze. Prevafeni
svaru nutno se vyhnouti.
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NejdaleZitéjsi praci po svdfeni jest odstranéni zbytk svi-
feciho prdSku na povrchu i na rubu svaru. Toho se docili nejlépe
omytim horkou vodou a okartilovdnim. Prosp&iné jest také
oplichnuti 10°/enim roztokem kyseliny dusi¢né. Také svary uvnitf
niddob musi se stejnym zpiisobem oéistiti. Neni-li to moZné, musi
se pouZiti ke svdfeni zvldStniho svdfeciho prasku nehygrosko-
pického.

Nevhodny svdfeci priaiek nebo 3etfeni s dobrym priaskem
zavini Spatné spojeni ve svaru. Dobry svafe& to zpozoruje hned
pfi prdci a postard se ihned o ndpravu.

Zbytky prisku zpisobi ve vlhku nejdfive vypoukliny a &erné
body jako prvni zndmky rozzirdni hliniku. Takovy kus bude
v pomérné kratké dobé ve Svu nebo vedle ného proZran. (Obr.
150.)

Je-li tfeba vykovati svar, md se tak stdti pfi teplot® asi
350—400° C; timto zpisobem zpracované svary maji nejlepsi
chemickou odolnost. Jde-li jen o to, aby bylo dosaZeno vel-
ké pevnosti, miZe se po omyti provésti vykovdni za studena.
Nikdy se nesméji do Svi vkovati zbytky svdfeciho prisku.

Pevnost dobrého hlinikového svaru jest jen o mdlo niz3{ neZ
pevnost zdkladniho kovu a jest tedy tplné& vyhovujici.

Obr. 150. Silng vyZrany svar nddrze z hliniku.

Lze snadno rozpoznati polohu jednotlivfch nanesenych vrstev. Svar byl

vykovdn za studena, proto jeho mald odolnost proti chemickym vliviim. Na

mistech, kde byly zbytky svdfeciho prdSku vkovdny do svaru, byly vyZrdny
hluboké otvory do hliniku.
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U slab3ich plechi lze jiz pfi svdfeni zjistiti, zda se plech
dobfe spojuje a prohlidkou spodni strany se lze piesvédg&iti, zda
bylo dobfe a spridvné provafeno. U silné&jSich kusi piisobi obtiZe
Uplné provafeni s jedné strany, bez podloZeni svifeného mista.
DiileZité jest, aby také spodni strana spdry se potfela svéafeci
pastou. Je-li pfevafeni se spodni strany nutné, musi se vykonati
se zvlaStni pe€livosti, aby nezistala uvnitf $vu Ziddnd nespojend
mista.

Pro svifeni silné&jSich hlinikovych plechi doporuduje se po-
nékud odchylny zpisob svdfeni do leva. Tento zpiisob zdleZf
v tom, Ze se svar vytvafi od kofene nahoru. (Obr. 151.) Za tim

prvn’ pracovns’ pastup druhy pracorns’ postup

Obr. 151. DrZeni hofdku a pfidavného drdtu pFi svd¥eni siln&jSich piechi.

NejdFive se dobfe natavi spodek svafeci spary a pak se pFiddvd pFi soufasném
vyzdvihovédni hofdku pfidavny materidl. Pfi tom se kyvd hofikem pFes svar,
aby se nandSeny materidl dobfe rozdéloval.

ucelem se drzi hofdk ponékud kolméji na kofen svaru neZ oby-
Cejné a pridavny drit ponékud vy3e (prvni pracovni postup).
Jakmile se spodni hrany svdfené spdry dobfe matavi, hofik se
vytdhne do vy3e a odtavi se pfidavny drdt. Pfi tom se kyvad
hofdkem pfes svar sem a tam, aby se dosdhlo stejnomé&rného
nataveni zkosenych ploch spiry a stejnomérného rozdé&lovini
navafovaného materidlu (druhy pracovni postup). Hofdk se te-
dy pohybuje nejdfive od spoda nahoru, (pfechod mezi prvnim
a druhym pracovnim postupem) a v druhém pracovnim postupu
také pFiéné ke svaru.

Vyhoda tohoto zpilisobu je v tom, Ze se dosdhne s jistotou
dobrého spoje a Ze také ohfivané padsmo plechi jest velmi tzké.

176



Naproti tomu bude svdfeci housenka ponékud nepravidelngjsi
neZ pii obyéejném svaieni do leva.

Hlinik lze svareti i po kovdisku. K ohfivini se pouZije
s vyhodou svdfecitho hofdku. Hrany plechii se musi velmi sil-
né zkositi a dobfe oSkrdbati. Pak se poloZi plechy na dobie
ociSténou a asi na 400"C zahrdtou podlozku (kovadlinu), misto
urené k svafeni se postupné ohfivd hofdkem aZ asi na 400
az 420°C a materidl se zkovd rychlymi tudery. Vyzaduje to
zna¢nych odbornych zkuSenosti, aby toto kovdiské sviafeni bylo
bezvadné provedeno. Dnes jiZ neni Zidného duavodu, spojovati
hlinik po kovaisku, nebotf dobfe provedeny autogenni svar, kte-
ry se pii teploté asi 400°C vykovd, jevi nejen stejnou pevnost a
odolnost jako svdafeni kovdiské, ale dda se mnohem snadnéji
provésti.

Obr. 152. ukazuje leptani hlinikovych svara.

Obr. 152. Leptdni hlinikovych svari.

Nahofe: Svar vykovany za studena. Sloh svaru jest dobfe zna-
telny uprostfed $vu. Vykovdnim za studena zjemnily se jen nejvrchnéjsi
vrstvy svaru. Na pfechodné pdsmo jiZ kovdni nepisobi.

Dole: Svidfeni kovdfské Rozdélovaci &ira obou plech objevi se
po leptédni.

Spojovani hliniku s jinymi kovy jest popsdno v odstavci
»Letovani«.

Hlinikové slitiny.

Mimo ¢&isty hlinik jest je$t& mnoZstvi hlinikovych slitin s roz-
dilnymi vlastnostmi. Rozezndvaji se t. zv. slitiny pro tvifeni,
které se mohou zpracovati kovdnim, vdlcovdnim, taZzenim atd. a
hlinikové slitiny pro odlitky, které se mohou formovati jen litim.
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Jelikoz se &isty hlinik dd jen t&Zko slévati, jsou vedkeré hlini-
kové litiny legované.

Vsechny hlinikové slitiny maji niz8i bod tdni nez cisty hli-
nik. Proto se jen zfidka muZe zdafiti svdfeni, k némuZ se po-
uzije jako pfidavného materidlu ¢istych hlinikovych driti a jako
tavidla svifeciho prdSku pro hlinik. Také z duvodu pevnosti a
chemické odolnosti jest Ziddoucno, aby se kazda hlinikova sli-
tina svdfela s pfidavnym materidlem stejného sloZeni jako zd-
kladni kov. JelikoZ je to moZné jen v nejfidSich pfipadech, md
byti piidavnd ty€inka vybrdna alespoi z podobné skupiny hlini-
kovych slitin.

Vnéjsi poznavaci znacky hlinikovych slitin jsou jesté velmi
nedostatecné a proto svaieC, ktery dostane hlinikovy kus ke
svareni, téZko poznd, o jakou slitinu bézi. Je mozné zjistiti to
alespon pfiblizné timto jednoduchym zpisobem:

Svafe¢ si pfipravi z 20 dila Zziravé sody, které rozpusti
v 80 dilech vody, 20° sodny louh. Tento louh se natie na odi-
§ténou kovovou plochu a asi po 10 minutdch se opldchne. Cisty
hlinik se mofi Cisté do béla. (Této zkoudky se muiZe téZ pouZiti
k prezkouseni Cistoty hlinikovych pfidavnych drdtd.)

Hlinikové slitiny s obsahem médi maji na mistech, potie-
nych louhem, znatelné Cerné skvrny, Cisté bez médi zustanou
bilé nebo se zbarvi slab& Sedivé aZz do hnéda.

»Silumin« se zbarvi do 3eda. Pii rozzhaveni hofdkem bez
prdasku ukazuji se na Siluminu svitici mista, kdeZto jiné 3edé& se
mofici slitiny tuto vlastnost nemaji.

Také rozpusténim pilin z hlinikovych slitin v roztoku z jed-
noho dilu kyseliny dusiéné a dvou aZ tii dild kyseliny solné
dostanou se dobré rozpozndvaci znaky.

Pochdzeji-li piliny z nékterého druhu Siluminu, tedy se
tekutina v krdatkém <¢ase vyluCujicimi dilky kfemiku zakali a
stane se nepruhlednou.

Pfi hlinikovych slitindch s obsahem médi (némeckd a ame-
rickd hlinikova slitina pro odlitky) zlstane roztok prihledny.
avSak obsahem médi ve slitiné zbarvi se do zelena.

Slitiny hliniko-hoféikové, na pf. hydronalium, ddvaji taktéz
prihledné, aviak bezbarvé roztoky.

Slitiny elektronové rozezndvaji se od slitin hlinikovych tim,
Ze se jejich piliny, ohfdté hofdkem bez tavidla, vzniti a shofi
silnym, jasnym plamenem, kdeZto hlinikové slitiny nehofi.

Veskeré hlinikové slitiny svafeji se s neutrdlnim, mékkym
plamenem.
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Hlinikové slitiny ztrdaceji vlivem tepla pevnost. Proto se ne-
smi svifenymi predméty ani otdceti, ani s nimi hybati.

Hlinikové slitiny pro tvdfeni.

Pod timto ndzvem rozuméji se slitiny, které moZno zpra-
covati kovdnim, vdlcovdnim, taZenim atd.

Téchto slitin se pouZivd tam, kde vlastnosti Cistého hliniku
nedostacuji kladenym ndrokiim. Ze stdle rostouciho mnoZstvi
téchto slitin budtez vyjmenovany jen ty, které jsou pro svafece
nejdilezitéjsi.

Kalitelné slitiny. Nejznaméjsi z nich je duralumin.
Také bondur, lautal, aludur, pendal atd. jsou slitiny z této sku-
piny. V3iechny tyto slitiny jsou svafitelné, avSak musi se pama-
tovati na to, Ze z takovych slitin vyrobené kusy se po zhotoveni
podrobuji pravidelné komplikovanému zuslechténi, jimz se jejich
pevnost zvySuje skoro aZz na dvojndsobek pivodni pevnosti.
Pii svafeni se viak tato pevnost Zzihdnim ve svaru i pobliZ ného
opét ztraci. Proto se budou tyto slitiny svdfeti jen velice
ziidka. Bézného hlinikového svdfeciho prdsku lze i zde po-
uziti. Jako pfidavny materidl hodi se jen drity stejného slo-
Zzeni jako zdkladni materidl nebo odfezky ze stejného plechu.
Pouziti cistych hlinikovych dratd (ovSem tenkych) miZe pfii-
chazeti v dvahu jen jako vypomoc, jelikoZ &isty hlinik md vy3si
bod tdni neZ tyto slitiny a svafedi se stéZi podafi takovy pfi-
davny materidl véas ztaviti. Jinak se pfi svafeni téchto slitin
neukazuji Zadné rozdily proti ¢istému hliniku.

Nekalitelné slitiny. Nejhlavnéj$im zastupcem této
skupiny jest hydronalium (slitina hliniku a hoféiku). Tyto slitiny
jsou svafitelny s pouzitim zvlaStniho svidfeciho prdSku a s tyéin-
kami stejného sloZeni jako plivodni materidl. Aviak ovlddédni
tepelnych péti phsobi zvldsté pii vétSim obsahu hoiéiku velké
obtize. Zde neni jiné pomoci, neZ pracovati s pferuSovanymi
svary. Zbytky tavidel maji se odstraniti ponofenim pfedmétu
as na 10 hodin do 5%niho roztoku dvojchromanu draselného
pii dilenské teploté.

Silumin. Silumin md pfi taveni velmi Fidky tok. Muze
se proto svdfeti jen ve vodorovné poloze. MoZnost propdleni
dér je zna¢nd. Jako pfidavného materidlu-se pouZivd tyCinek
stejného sloZeni a svdfecfho praSku pro hlinikovou litinu.
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Hlinikové slitiny pro odlitky.

Cisty hlinik Ize jen velmi t&éZko slévati. Proto jsou velkeré
v praksi se vyskytujici hlinikové odlitky legoviny malym mnoz-
stvim zinku a médi (némecké nebo americké hlinikové slitiny).
Pro zvlastni ucely se pouziva i jinych slitin.

Pii svafeni hlinikovych slitin pracuje se vyhodné tavidlem
o niZz$im tavném bodu neZ pii sviafeni ¢istého hliniku. Pro né-
mecké a americké slitiny proddvaji se zvlastni hlinikové tycinky.
Svdreni s ¢istymi hlinikovymi drdty jest pfi vy3§im tavném bodu
Cistého hliniku obtiZzné a proto se nedoporucuje. Pro svafeni
siluminu uZivd se zvldStnich ty¢inek, podobné jako pro hydro-
nalium. Se siluminovymi pfidavnymi tyCinkami muaZe se sice
svafeti némecka i americkd hlinikova slitina, nikoliv v8ak hydro-
nalium a elektron.

Jako pfi kazdém svdfeni litiny musi se i pfi svdfeni hlini-
kové litiny svafeci mezera dobfe vysekati. Svafeni hlinikovych
slitin ma velkou vyhodu v tom, Ze lze obtizné pfilicovdni mnoha
malych zlomki nahraditi u némecké a americké slitiny novym
kusem, zhotovenym z hlinikového, pfipadné hydronaliového ¢&i
siluminového plechu. Takovy plechovy kus se dd bez obtiZi
pfivafiti. Jiny zpisob podobného svéaieni ukazuje obr. 153.

Hlinikové slitiny a hydronalium maji se pfed svdfenim
opatrné ohftati asi ma 300—350"C. K tomu ucelu uloZi se kusy
do ohfivaci peci na rost a rozdéld se ohen z dievéného uhli. Kov
nesmi pfijiti do styku se Zhavym uhlim, jelikoZ by se odtavil.
Ohfivani md se diti stejnomérné a pomalu. Spravné teploty je
dosazeno, kdyZ po otfeni tfisky z mékkého dfeva o litinovy kus
zustane na ném hnéda Cdra. Je-li ¢dra ¢ernd nebo zmizi-li, jest
kus jiz pfehfdaty a nastdvd nebezpeci, Ze se pfi svdfeni pro-
padne. V takovém piipadé musi se ohefl ihned stlumiti a se svi-
fenim se muaZe zapodciti teprve pak, az se litinovy kus ochladi
na spriavnou teplotu. Jest samozfejmé, Ze se svdfend mista dle
moZnosti podloZi, aby se zamezilo protékani kovu pfi svafeni.
Nutno si téZ uvédomiti, Zze hlinikové litiny maji v ohfitém stavu
jen velmi malou pevnost. Neni proto radno, ohfdty kus obra-
ceti, otdfeti mebo pfestavovati, jelikoZ se muZe lehce zlomiti.
Nejsou-li viechny $vy pfistupny s jedné strany, musi kus pied
zménou polohy tpiné vychladnouti.

Znaéné lehéi jest svafeni siluminu, jelikoZ tato slitina nemad
pii velké roztazivosti sklon k tepelnému péti, a proto se muzZe
svafeti i za studena (bez ohfati). Jen vétsi kusy se pfece ohfi-
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Obr. 153. Oprava pouzdrového vika z hliniku.

JelikoZ chybgjici kus se roztrhl na n&kolik malych dild (obrdzek nahofe),
jichZ sestaveni a svafeni by bylo spojeno s velkymi obtiZemi, byl z autogen-
n& vykiznutych a sestehovanych Zeleznych dilii sestaven model, dle n&hoZ byl
chybé&jici kus odlit z hliniku (prostfedni obrdzek) a pfivafen (spodni obrézek).
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vaji, jelikoZ se tim uSetii na plynech. Av3ak pfi svdfeni silu-
minu musi veSkeré svary leZeti vodorovné. Proto bude nékdy
tieba, odlitek ze siluminu obraceti.

Druh, zvany silumin-gamma, jest kaleni schopnd litinovi
slitina, jejiz vysokd pevnost se svafenim ztrdci. Proto bude sva-
feni litinovych kust ze siluminu-gamma ve vétsiné pfipadi bez-
icelné.

Také pii svafeni vSech hlinikovych litinovych slitin musi
se odlitky po vychladnuti dikladné zbaviti zbytka tavidla.

Elektron.

Elektron jest nejlehéi kov, kterého lze prakticky upotiebiti.
Obsahuje pfevdZzné hofcik, ke kterému jsou piimiSena mensi
mnoZstvi hliniku, zinku nebo manganu. Elektronovych slitin
stile pribyvd, takZe se o jejich svafitelnosti nelze v3eobecné
vyjadriti.

Ze slitin pro tvdfeni, které se proddvaji v podobé rour,
plechi atd., lze slitiny AM 503 bezvadné& svdfeti. Nékteré slitiny
skupiny AZM ¢ini jiZ jisté potize. Podafi se ¢asto jenom krdtké
Svy. Zato jsou vedkeré litinové slitiny z elektronu svafitelné.

Jako tavidla se pouzZivd zvldstniho svafeciho prdsku pro
elektron, ktery se nejlépe uchovd ve sklenénych lahvich se za-
brousenymi zdtkami, jelikoZ pfijimd snadno vlhkost ze vzduchu
a tim se kazi. Pfed upotiebenim smichd se s vodou na kasicku.
Jako pridavny materidl pouzivaji se elektronové tycinky, pfi
¢emZ se musi rozliSovati, zda jsou uréeny pro valcovany ¢i
lity material.

Svifi se hofdkem vZdy o ¢islo mensim neZ pfi svdfeni stejné
tloustky Zelezného. plechu. Plamen se nafidi s malym pfebytkem
acetylenu.

Svifi se zplsobem do leva. Plamen.musi mifiti na plech
asi pod 30—40°.

Plechy pod 1 mm se olemuji. Od 1—3 mm tloudtky svareji
se na tupo, pfes 3 mm se hrany zkosi do tvaru V. TotéZ se pro-
vadi u odlitkl. Plochy, urfené ke svdreni, musi byti dakladné
ocistény od oleje a tuku draténym kartiem nebo Skrabkou
oskrabdny, aby byly kovové lesklé. Pak se tyto ociSténé plochy
i spodni strany plechii a také drdt potrou svafeci pastou.

Tenké plechy se stehuji vZdy v odstupu 3 aZ 5 cm a vyrov-
naji se za tepla dfevénym kladivem. P¥i del3ich svarech zapocne
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se svafeti o kus ddle od okraje plechu, svafi se del3i 3ev a te-
prve pak se vynechana Cast dokonéi. Pfed svdfenim se plechy
rozevrou asi o 2% délky.

Svéfeci rychlost fidi se tak, aby kov dobfe protekl. Jest
dilezité, aby svar leZel volné, jinak se jeho spodek snadno spali.

Svafeny kus md vychladnouti pokud moZno neruSené, naceZ
se musi dikladné odstraniti veSkeré zbytky svafeciho prdsku.
Maji-li se plechy vyrovnati, muze se tak stdti jen pfi teploté
asi 300" C.. Teprve potom se Sev mofi (dvojchromanovym mo-
fidlem), kus se na topeniiti nebo v teplém vzduchovém proudu
osusi a svar pielakuje.

Také pifed svafenim elektronovych odlitki musi se mista
urCend ke svafeni zbaviti veikerych tukovych nebo olejovych
necistot a oSkrabati tak, aby jejich povrch byl leskly. Jednotlivé
dily se prilicuji a pfidrZzi ve spravné poloze vhodnym upinacim
zafizenim a pod., fidC¢eji stehovdnim. Svar musi leZeti volné. Svi-
feci mezera a vrchni i spodni strana svdfeného mista musi se
potfiti kaSickou ze svafeciho prdasku. Pak se odlitek opatrné
vlozi do ohfivaci peci a zcela volné (asi po 6 hodin) se ohfivd
asi na 300° C. Sprdavné ohfiti se zjisti otfenim tfisky z m&kkého
dfeva o kus. Zistane-li ¢dra hnéda4, je sprdvnd teplota dosaZena.

Svdafeni samo md se sice provésti rychle, aviak tak, aby
bylo spriavné provafeni zaruceno. Odlitkem se pfi svdfeni nesmi
pohybovati. Po provedeném svifeni se pec opét pfikryje, aby
se chladnuti ddlo jen ponendhle (asi po 6 hodin). Po tiplném
vychladnuti kusu omyji se zbytky svdfeciho prdasku, odstrani
se zbyte¢né€ naneseny materidl a kus se vafi po dvé hodiny
v 5%mnim roztoku dvojchromanu draselného. Po opakovaném
omyti se kus dobfe osusi. Svary se nalakuji.

Nejcastéjsi chyby stdvaji se pfi svdfeni elektronu, pouzije-li
se praSku na hlinik. Bezvadného spoje se timto zplsobem ne-
dosdhne.

Pfili§ malym hofdkem se materidl dobfe neprovafi, nebof
by se jim nedocililo spojeni svdfeci mezery. Na takovém misté
jest pak pevnost pfili§ mal4.

Vyrovnavani elektronu za studena zpusobi nezbytn& trhliny.
Pied kazdym rovndnim mebo vykovdnim $vu musi se kus ohfati
na 300° C. Také pfili§ rychlé rozZhaveni nebo ochlazeni na vzdu-
chu zpisobi trhliny.
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Olovo.

Autogenni svafeni olova (chybné zvané letovini olova) lze
snadno provésti. Velkou vyhodou jest lehkd tvarivost olova,
takZe svafe¢ muZe nejjednodus$imi pomoecnymi prostiedky po-
loZiti svar tam, kde jest svdfené misto nejlépe pfistupné a ne-
musi se obavati tepelnych péti. Naproti tomu musi si nejprve
zvyknouti na nizky bod tdni (327" C), ktery ponékud ztéZuje
rychlé sledovdni poddtku tdni. Nizkd tepelnd vodivost a velkd
specifickd vdha usnadiiuji vSak propadnuti roztaveného olova.

Tavidla neni pfi svdfeni olova tfeba. Jako pfid#vného ma-
teridlu pouzivaji se olovéné drity, odstfizZky z olovénych plechi
a tyCky, odlité z cistych olovénych odpadki.

Olovo se aZz do poslednich dob svdfelo vyhradné plame-
nem vodiko-kyslikovym. Teprve v novéjsi dob& nabyva plamen
acetyleno-vzduchovy nebo acetyleno-kyslikovy stdle vétsiho vy-
znamu. Plamen vodiko-kyslikovy md niZ3i teplotu a uleh&uje
svafeli praci. Nesmi miti za Zddnych okolnosti pfebytek kysliku.
Mensi prebytek vodiku neni $kodlivy. Spravné nafizeni plamene
lze z jeho tvaru jen velmi té€Zzko posouditi. Nejlépe se zjisti
na malém zkuSebnim kousku. Zistane-li tok pod plamenem
jasny a stékaji-li se kovové kapky lehce dohromady, jest plamen
spravné nafizen. Pfi svafeni s plamenem acetyleno-kyslikovym
musi se plamen nafiditi Gplné neutrdlné. Pfebytek kysliku zpu-
sobuje, Ze se kovové kapky pokryvaji tenkou vrstvou kyslic-
niku, kterd zabranuje splynuti natavenych hran plechu. Také
piebytek acetylenu jest Skodlivy.

U slab3ich plechti nebo na montdZi, kdyZ si svafe¢ nemuzZe
vziti s sebou ldhev kysliku, pouZije se hofdku acetyleno-vzdu-
chového, pfi ¢emZ se acetylen odebird z malého vysokotlakého
vyvijee nebo z men$i ldhve s dissousplynem. Voli se takovy
hotdk, ktery si vzduch, potfebny ke spalovdni, sdim nassdvd.
(Obr. 154.)

Vyhoda acetylenového plamene spoéivd v jeho vy3S§i te-
ploté, kterd v3ak svafece nuti k rychlejsi prdci a proto vyZaduje
svifeni olova timto plamenem dikladného ndcviku. KaZdy sva-
fed, ktery pracoval dfive s plamenem vodikovym, narazi s po-
Cdtku pfi svdfeni s acetylenovym plamenem na né&které obtiZe.
Avsak po kriatkém ndcviku zjisti, Ze se mu — zvI4§t& u siln&jsich
plechi — s acetylenovym hofdkem lépe pracuje.

Musi se pamatovati na to, Ze normalni acetyleno-kyslikové
svafeci hofdky jsou pro svafeni olova pfili§ silné a Ze se u nich
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nedosdhne tak jemného nafizeni plamene, jakého je pfi svafeni
olova tieba. Proto je nezbytné nutno pracovati s malymi ho-
fdcky. Jelikoz se tyto malé hotdcky plné osvédéuji téZ pfi svi-
feni slabych plechi, mély by patiiti ke svidfeci vyzbroji kazdé
dilny. Pfili§ velké hofdky zpusobuji odtok olova, kdeZto pfilis
mald $pi¢ka natavuje materidl pomalu a pouze na povrchu.
Jednoduchd zkou$ka na rizné silnych pleSich poskytne svafeci
ihned piehled, pro které tloudfky plechu se jeho malé hofdcky
hodi. Spravnou velikost hofdku zjisti si svafe¢ na malych zku-
§ebnich kouscich.

U olovénych plechi musi se veskeré plochy, uréené ke
svafeni, Cisté oSkrabati. Za to md svafe¢ plnou volnost pfi sta-
noveni polohy svaru. JelikoZ neni tfeba obdvati se péti, voli se
u slabSich plechi (asi do tlou$tky 5 mm) s vyhodou svar pfe-
platovany. U silnéjiich kust je vhodny tupy svar, pfi ¢emZ se
olovo piipravi tak, aby plochy dobfe licovaly. Jen u zcela silnych
plechii (asi 8 az 10 mm) se hrany ponékud zkosi.

Obr, 154, Svifeni 2 mm silného olovéného plechu
letovacim hofdkem, napdjenym acetylenem z ldhve.

Pii sviafeni olova jest vedeni hofdku zcela odli¥né od obvyk-
Iych svédfecich praci. Plamen se skloni asi pod uhlem 45" k ple-
chu. Hofdkem se konaji zvlaité u slabych plechu krouZivé po-
hyby ve sméru svaru, a to tak, Ze se olovo na svdfeném misté
natavi a plamenem rozdéli, nacez se hofdk na okamzik oddali,
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aby roztavené olovo mohlo ponékud ztuhnouti. Pfi del$im klid-
ném setrvdni na svdafeném misté byl by tekuty kov odhdnén
plyny plamene.

K nejcastéji se vyskytujicim svafecim pracim tfeba pozna-
menati:

U slabych plechi provddéji se vodorovné svary nejvice pfe-
platované a to tak, Ze se plechy pfeloZzi asi o 20 aZz 30 mm pfes
sebe a hrany vrchniho plechu se tak ztavi, Ze se docili bezvad-
ného spojeni se spodnim plechem. Pfi tom se hofdkem pohybuje
slabymi vykyvy do stran. AvSak musi se dbati toho, aby Sev
nebyl pfili§ Siroky. JelikoZ se toto prvni roztaveni déje bez pfi-
davného materidlu, nemiuZe se zameziti zeslabeni prifezu
v piechodném misté mezi svarem a zdkladnim materidlem.
Jest proto tieba svdfeni opakovati s pfidinim olovéného
dritu, Pfi tom se skloni hofdk asi na 30" k plechu. Hoidkem se
pohybuje kruhovité ve sméru svaru a to tak, aby se plamen do-
tykal sviafeného mista jen tak dlouho, neZ se olovo roztavi a
spoji. Pak se hofdk na okamzik odddli. Dritem se pohybuje tak,
aby pfidavny materidl do tekutého kovu odkapdval. Pfed na-
nesenim druhé vrstvy musi se vrchni strana housenky peélivé
ocistiti draténym karticem.

Vodorovné tupé svary provadéji se tak, Ze se plechy nejdfi-
ve roztavi bez pfidavného materidlu na délku asi 10 aZ 15 cm aZz
na rub svaru a teprve pak se s pfidavnym materidlem na-
nese druhd, ponékud pfevySend housenka. (Obr. 155.)

Obr. 155. P&kny svar na 6 mm silném olovéném plechu.
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Vodorovné svary na svislych plochach ulehéi si svafeé tim,
7e horni okraj spodniho plechu nechd pfesahovati asi o 30 mm
ptes vrchni plech a ohne jej v §ifce 5 aZ 7 mm pod thlem asi 30°
tak, aby vznikl Zldbek (obr. 156). Pfed tim se musi plechy na
misté k svafeni uréeném <&isté oskrabati. Hofdkem sklonénym
asi nma 45° pohybuje se krouzivé tak, aby plamen oba plechy
natavil, i aby odtaveny materidl stékal do Zlabku a s vrchnim
plechem se pevné spojil. V tomto pfipadé neni pfidavného ma-
teridlu tfeba. Oba plechy musi se v3ak pfitlaciti t&€sné k sobg.

Obr. 156. Svafeni 10 mm silného olov&ného plechu smérem vzhiiru.

Svifeni bylo provedeno na pfepldtovanych pleSich. Spodni plech pfesahoval

asi 0 30 mm a okraj (asi 5—7 mm) se ohnul tak, Ze vznikl Zlibek. Hofdk se

vedl tak, aby olovo, roztavené na spodnim plechu, stékalo do Zlibku a

s hofejSim plechem se pevné spojovalo. Pfidavného materidlu neni v tako-
vych piipadech tfeba.

Také 3vy, které musi byti provedeny na Sikmych nebo svis-
Iych pleSich smé&rem mnahoru, necini zvld$tnich obtiZi. Pfepldto-
vané svary pfipravi se stejné jako u svdfeni vodorovnych svari
na svislych sténdch. Musi se jen uiniti opatfeni, aby pfi zapoé&eti
svafeni natavené olovo meodkapdvalo. NeumoZni-li . zadrZeni
tohoto materidlu jiZ tvar svaru, musi se pfi zafdtku sviafeni prv-
ni kapky pritlacovati svdfeci ty€inkou na mataveny plech a doci-
liti tak spojeni se zdkladnim materidlem. Jakmile se tohoto spo-
jeni dosdhne, drZi se hofdk sklon&ny pod 45° §ikmo nahoru tak,
aby nataveny materidl byl vhdnén plamenem na svdfené misto.

Pfi svdfeni siln&jSich plechii na tupo smérem vzhiiru nutno
taktéZ zdklad svaru podchytiti svifecim drdtem. Jest to pomér-
né lehké, jelikoZ se prvni vrstva natavuje bez pfidavného mate-
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Obr. 157. Svifeni kolmo 10 mm silného olovéného plechu smérem vzhiru
ve dvou vrstvdch hofdkem vodiko-kyslikovym.

ridlu. Teprve pfi druhé vrstvé se pritavuje téZ olovo z pfidavné-
ho drdtu a svar se provede pfevy3ené (obr. 157).

Opracovini svafenych olovénych kusit neni tieba.

Pevnost svaru se od pevnosti zdkladniho materidlu témér
nerozeznd. Pfes to se svar zvlasté na pfechodnych mistech silné
pievy3uje (obr. 158).

Obr. 158. Svary na olovéné ndlevce.
Na pfechodnych mistech se u olova svary siln& pfevyiun.
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V odbornych ¢asopisech ojedinéle popisovany zpisob svi-
feni olova na svislych sténdch malou plechovou formou, se
v praksi nevzil, ponévadZ to zkuSenému svafeéi nepfindsi Zidnych
vyhod.

Svafeni olova nad hlavou se nedoporucuje. Nelze-li se tomu
vyhnouti, olemuji se plechy o 20 aZ 30 mm a lem se ztavi. PFi
tom se musi hofdk drZeti tak, aby plyny plamene nepfipustily
odkapdvani roztaveného materidlu.

Jako pfi viech pracich s olovem musi se i pfi svdafeni olova
peclivé dbati toho, aby nebylo poskozeno zdravi svafece. Tvo-
feni olovéného prachu pfi pfipravnych pracich se md zameziti.
Olovény prach se usazuje po celém téle a zvld§té ve vlasech a
vousech a muZe se pii jidle a piti velmi snadno dostati do st
a tedy i do tutrob. Nejvétsi Cistota a pokryvka hlavy jsou velmi
nutné. Také se nemd pfi prdci jisti. Pied jidlem maiji si svafeci
omyti dikladné oblifej a ruce. Nedd-li se prdaSeni zabriniti, ma
svafe¢ pracovati s ochranou dychadel.

Pfi svdfeni samém vyvinuji se piry z olova, které pfi vde-
chovdni mohou téz Skodlivé pasobiti. Ve velkych svétlych provo-
zovndch nebo pfi prdci ve volném prostoru, pfipadné pii malych
svafecich pracich vystali se bez zvliaStnich ochrannych opatie-
ni. Je-li viak pracovni prostor omezen nebo je-li nutno praco-
vati uvnitf nddob, musi byti postardno o dikladné vétrdni a
svafe€i musi byti opatfeni respiratory.

Cin.

Svidieni ¢istého cinu se v praksi vyskytuje jen velice zfidka.
Slabym hofdkem s neutrdlné a mékce nafizenym plamenem
spoji se cin velmi dobfe. Nesnadné jest jenom zjistiti v&as pfi
nizkém bodu tdni (232°C) pocdtek toku. Tvoii se snadno diry.
Jako pfidavného materidlu pouZivad se plechovych odstfizki z ci-
novych plechtu. Tavidla neni tfeba.

Obtize svafeni cinu pfekonaji se nejlépe tim, Ze se pfivodi
tok cinu ohfivanim letovacim pdjnikem.

Zinek.

Zinek se doddvd jako elektrolyticky, rafinovany nebo jako
pfetaveny (remelted).

Elektrolyticky zinek jest velmi &isty a lze jej pomérn€ dobie
autogenné svéfeti. Pfetaveny zinek byvd zneliitény, &imZ jest
jeho svafitelnost velmi omezena.
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Tavny bod zinku jest pfi 419° C. Pii dilenské teploté jest
zinek kiehky; mezi 100—150°C jest ohebny a miZe se jen v tom-
to tepelném rozsahu vdlcovati a kovati.

Jako pfidavného materidlu se pouzivd bud drdtd z nejéist-
§iho elektrolytického zinku mebo odstfizkii z plechii. U plechu
tloustky 0.5 mm je vyhodné&j3i pouziti drati. Piivodné se pouZiva-
lo jako tavidel témé&f vyhradné letovacich vodicek; ty viak umoz-
novaly jen nedokonalé svary. Nyni se viak jiZz proddvaji specidl-
ni svdfeci pasty, jimiZ se svdfend mista potiraji a které umoz-
fuji dokonalou préci.

Svifi se hofdkem z poloviny tak silnym jako Zelezny plech
stejné tloustky. JelikoZ se svdii obycejné€ jen slabé zinkové ple-
chy, doporucuje se pracovati s malymi hofdcky, jako pfi svareni
olova, které umoZiiuji leh¢i vedeni. Plamen se nafidi zcela ne-
utrdlni a stfedné silny. Zinek se svafi zptsobem do leva. Hofdk
se drZi tak, aby 3picka plamenového kuZele byla vzddlena asi
1—2 mm od tavné ldzné. Slabé plechy svifeji se s velmi Sikmou
polohou plamene (asi 30°). Dle stoupajici tloustky plechu drzi
se hofdk kolmé;i.

Styky plechti se sice pfed svafenim odcisti, avSak neni tfeba
je oskrabovati. Svdfené misto jakoZ i pfidavny materidl se potrou
dobfe po obou strandch svdfeci pastou (Cistym S$tétcem). Pak
se plechy pfiloZi k sobé na tupo a dle potieby sestehuji. Tenké
plechy (pod 1 mm) se pfi delich svarech stehuji v odstupu asi
15—20 mm.

Kromé tupého svaru, kterého se pouZivd nejéastéji, provadi
se u zinku téZ svar lemovy, rohovy a koutovy. Vyika lemu u sva-
ru lemového nemd byti vétsi jak 1—2 mm. Svafeni se tu provede
pouhym ztavenim lemu, tedy bez pfidavného materidlu. Zaji§téni
vzdjemné polohy plechi se docili pfidrZzenim klesti¢kami.

Sviéfen{ budiZ provedeno co nejrychleji. Pfidavny drdt se od-
tavuje v kapkdch a Casto se z plamene odtahuje, aby se zamezil
piilis silny tok pfidavného materidlu. Dobré provafeni jest diile-
Zité. PFi svdfeni slabych plechii nutno pracovati velmi opatrné,
aby se nepropdlily diry. Propdlené diry se opravi aZ po dokonde-
ni svaru.

Po svdfeni musi se odstraniti zbytky tavidla opliachnutim
vodou. Kdyby bylo tfeba svar vykovati, mliZe se tak stiti jen
pfi teplot& asi 150° C.

Pevnost svaru se rovnd pfiblizné pevnosti zikladniho mate-
ridlu. Je tedy pro vSechny zplsoby pouZiti dostateénd.
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Nejcastéjsi chybou pfi svafeni zinku je medostateéné pro-
vafeni $vu. V tomto piipadé musi se rub svaru dodateéng svafiti.
Kfiehkost ve svaru nebo podél ného jakoZ i pérovitost jest za-
vinéna nevhodnym tavidlem mnebo nedostateénym mnoZstvim
dobrého tavidla. Pfili§ Siroky plamén tvoii Siroké svary, které
nejsou ucelné.

Poginkobsils plechy.

Svéafeni pozinkovanych plechli jest obtiZné, pon&vadZ se
zinek tavi jiz pfi 419° C a pii 900° C se vypaftuje, ¢imZ se zinkovy
povlak v okoli svaru rozrusdi. Jest oviem mozZné, zinkovy povlak
dodatec¢né nanésti, avSak tento zplsob jest velmi obtizny. Také
nelze zameziti vniknuti zinkovych zbytkl do svaru, které jej ¢ini
kiehkym. Proto jest vyhodné&jsi spojovdni pozinkovanych plechi
letovanim zinkem malymi svdfecimi hofdcky. Plamen se nafidi
s malym pfebytkem acetylenu. Hofdk ma sklon asi 30°. Plechy se
spojuji pfepldtované tak, Ze okraje presahuji o 3—5 mm. Spdjené
plechy i pfidavny materidl (odstfizek zinkového plechu) se po
obou strandch potrou svifeci pastou. M4-li byti spojeni dokonalé,
tieba plechy na sebe dobfe pfitladiti a pfiddvati dostate¢né mnoz-
stvi pfidavného materidlu, aby protekl i na druhou stranu. Postu-
povati nutno tak rychle, aby se zinkovy povlak nespalil.

Obkléadané plechy.

V posledni dob& se pouZivd obklddanych plechid. Jsou to
Zelezné plechy nejriznéjsich tlousték, na nichZ jest navdlcovdna
vrstva u$lechtilejich kovl, na pf. médi, mosazi, hliniku nebo
nerezavéjici oceli. Spojeni mezi zdkladnim kovem a obkladem
je tak pevné, Ze i pfi ohybdni, zkoseni, razeni atd. se obklad
neuvolni.

Pro svifeni takovych plechii plati vieobecné pravidlo, Ze se
nejdiive svafi kov s vy38im bodem tdni (tedy Zelezo), pfi ¢emZ
se obklddany materidl pobliz svafeného mista potie vhodnou
sviafeci pastou, aby byl chrdnén pfed okysli¢enim (obr. 159).
Poskodi-li se obklad, opravi se svdfecim hofikem tak, aby byl
prost pérd. Pfi tom se podloZené Zelezo ohfeje jen do té miry,
aby se obklad dobfe spojil. Jinak by se tekouci Zelezo smisilo
s nanesenym obkladem a svafené misto by nebylo k chemickym
i&inktim dosti odolné. Musi byti dosaZeno tiplné tésnosti obkla-
dové vrstvy, aby byla zajiSténa ochrana Zeleza.
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Nechce-li svafe¢ takové plechy svafeti, miZe je také sva-
fecim hofikem letovati na tvrdo, pfi ¢emZ se jako pdjky pouZije
stejného kovu, z néhoZ jest zhotoven obklad.

Pii svdafeni médéného obkladu ohfeje se i Zeleznd vrstva,
aby se svafeni médi mohlo rychle provésti.

\.\

3 g
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Obr. 159. Svéfeni plechu, obloZzeného po jedné strané.

a) Zelezny plech (1) se zkosi. Vrstva (2) zistane nezkosend.

b) Obkladovd vrstva se potfe podél svafeci spary vyhovujici svdfeci pastou.
Pak se Zelezo svafi (3). Nesmi se provafiti aZ na spodek, jelikoZ by se
obklad pfili§ pofkodil.

¢) Porufend obkladovd vrstva se na spodku pfipravi ke svafeni, Pfi tom
se musi odstraniti okuj z kofene svaru. Tim vznikne Zlibek pro obkla-
dovy materidl.

d) Zldbek se vyplni kovem obkladu (4). Zelezo se viak nesmi jiZ roztaviti.

Pokovovani svafecim hofakem.

V piipadech, kdy Zelezo md sice pro zamysilené pouZiti
dostateé¢nou pevnost, ne viak odolnost k chemickému uc&inku,
dosihne se tohoto ucelu, pokryje-li se Zelezo odolnéj3im mate-
ridlem. Tuto prdci lze v mnohych pfipadech provésti svdfecim
hofikem. Timto zpisobem se mohou na Zelezo nanésti nejriz-
néjsi kovy. Nejlastéji se vyskytuji tyto price:
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Pocinovani.

Predméty urCené k pocinovdni se peclivé ocisti, omytim
teplym 5%nim roztokem Ziravé sody zbavi se viech mastnot,
naceZ se jesté oplachnou teplou vodou. Potom se mofi 5%oni
kyselinou solnou (Zeleznd litina 20%oni kyselinou solnou) a ihned
se pocinuji, aby se pfedmét opét neznecistil. K pocinovdni neni
tfeba zcela c&istého cinu; dostadi béZiny druh cinu letovaciho.
Pfedmét se potfe letovaci vodickou a hofdkem se tak ohfeje,
aby cin na kovovych plochiach dobfe ulpél. U vétSich kusi se
doporuéuje ohfditi na ohni z dievéného uhli.

Mimo letovaci vodi¢ky muZe se pfi praci pouZiti i ostatnich
letovacich prostfedkd prostych Ziravin.

Poolovéni,

NandSeni olova svdiecim hofdkem oznacuje se jako »homo-
genni poolovéni«. Pfedmét uréeny k poolovéni musi se nejdfive
dobfe pocinovati. Proto se doporucuje provésti poolovéni ihned
po pocinovani. Zahfity pfedmét se slabym hofdkem opatrné
dile ohfivd, aby se cin pod svdiecim plamenem pocal taviti. Pak
se nanese rychle vrstva olova z pfidavného dritu v Zddané
tlousfce (obycejné 3 aZ 5 mm). Opatrné nataveni cinu jest di-
lezité, jelikoz by olovo jinak dobfe nepfilnulo. Také se musi
housenky nandseti tak, aby leZely tésné vedle sebe a pfekryvaly
se, aby v olovéném povlaku nezistaly Zadné pdry. Zilezi-li na
hladkém povrchu, mize se olovény povlak jeité prekovati.

V posledni dobé se doporuéuje poolovéni s pouzitim uni-
versilniho kamene, ktery ma uspofiti pocinovdni. Provddi se to
tak, Ze se predmét dobfe ocisti a mofi jako pfi cinovdni, aviak
po ohfiti se potfe uvedenym universdlnim kaminkem. Kdmen
se pfi styku s horkym Zelezem roztavuje a vytvofi tenkou ochran-
nou vrstvu, kterd Zelezo tplné ocisti a umozni bezvadné spojeni
Zeleza s natavenym olovem.

Pfedméty, u nichZ by poolovéni bylo obtiZné, obloZi se jen
olovénym plechem. Aby olovo na Zelezny pldi{ dobfe pfilnulo
a svou vahou nebo tepelnym namdhdnim se neodpojilo, je tieba
ndleZitého upevnéni. Toho se dosdahne snadno tim, Ze se do plasté
vyvrtaji otvory, jimiZ se na olovo navafi ndlitky, které plech
pridrzuji jako nyty (obr. 160).
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Obr. 160. Lité koleno, vypouzdiené olovem.
Vyvrtanymi dérami navafi se na olov&ny plech ndlitky, které plech drZi.

Povlaky z médi, mosazi, bronzu a stfibra.

Pracovni zplsob pfi provddéni povlakid témito kovy podobd
se velmi letovdni na tvrdo. O¢Ciitény pfedmét se potie tavidlem,
na pf. pastou pro letovani na tvrdo, a ohfeje se tak, aby se kov
uréeny k naneleni na ném dobfe tavil. ZdleZi na sprivném o-
hiiti zdkladniho kovu, nebot by jinak spojeni kovili bylo $patné,
a na tom, aby kov uréeny k naneseni nepfiSel do pfimého styku
se svafecim plamenem, ponévadz by se povlak mohl spdliti.
Tlousfka povlaku fidi se ucelem, k némuz jest pfedmét uren.

Casto se pouzivd povlaki mosaznych nebo bronzovych na
takovych mistech, na nichZ se md zlepSiti klouzavost dvou Ze-
leznych dilti. Svdfecim bronzem provddéji se timto zpilsobem
téZ opravy ventilovych sedel litinovych bloki motora (viz téz
odstavec: »Letovdni na tvrdo«). Mista kolem svaru se dobfe
zakryji, aby p¥i prdci byl Zhavy kus chrdnén pfed privanem.
Bronz se nanese na dostate¢né ohfdté misto a po malém vy-
chladnuti se lehkymi udery ponékud vykova. Také trhliny ve

L
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vilcovém bloku se mohou vybrousiti ve tvaru V a zaletovati.
Jelikoz se tato prdce kond na vestaveném motoru, jest tfeba
zvlditniho zajisténi benzinového pfivodu a nddrZe, jakoZ i nd-
doby s olejem proti Géinkim plyni plamene.

Povlaky z nerezavéjicich nebo ohnivzdornych oceli.

Jelikoz Zelezo a nerezavéjici neb ohnivzdorné oceli se dobfe
spolu spojuji, jest moZno provadéti povlaky i témito kovy. Body
taveni Zeleza a nerezavéjicich neb ohnivzdornych oceli jsou dosti
blizko u sebe. V takovych pfipadech moZno mluviti jiz spise
o nandleni. Pfi prdci se musi dbati viech zdkladnich pravidel,
platnych pro svdfeni nerezavéjicich a ohnivzdornych oceli. Také
je dualezité, aby Zelezo bylo jen zcela slab& nataveno, takie
vrchni plocha jest jako opocena, a aby byl pfidavny materidl
ihned nanesen. Jen timto zpusobem dosdhne se ostfe oddé&lené,
aviak pfece pevné lpici vrstvy ma Zelezo nanesené¢ho materidlu.
Jestlize se ale Zelezo pfili§ natavi, smisi se tekuté Zelezo s na-
ndSenym materidlem, jenZ nema potom zadanych vlastnosti.

Nanaseni svafecim plamenem.

Zvlastni skupinou praci jest nandSeni svdfecim hofidkem.
Pokud jde o naneseni stejnorodého materidlu, plati pravidla
uvedend jiZ u pfislusnych kovda.

Av3ak Casto maji miti Zelezné pfedméty na nékterych mis-
tech vétsi tvrdost, nez mély v puvodnim stavu. Zde jest ddna
moznost, pomoci si nanesenim oceli. Vhodné pfidavné drity pro
viechny stupné tvrdosti lze dostati v odbornych zdvodech.

Kujné Zelezo, mékkd ocel a ocelovd litina spojuji se dobie
s nandsenou oceli. S této strany neni tedy Zadnych obtiZi. Musi
" se v3ak uvdziti, Ze nandSend ocel byla rozzhavena nad bod tdni,
kdezto u pfedmétu uréeného k naneseni se matavi jen povrch.
Pii vychladnuti vzniknou tedy péti v nanesené vrstvé. Aby bylo
zabrianéno roztrZzeni, md se kov nandSeti jen po ¢dstech a jesté
ve zhavém stavu vykovati. NaneSend vrstva tvrdého kovu m4d
byti co moZno nejten¢i. Schdzi-li vice materidlu, nandsi se nej-
diive stejny materidl, z jakého jest predmét zhotoven a teprve
pak se nanese vrstva tvrdé oceli. Pfi zvldsté velkych rozdilech
tvrdosti a u silného ndnosu muZe byti prospéiné zvy3lovati
tvrdost nandSeného materidlu od vrstvy k wvrstvé. Pfi téchto
nandSecich pracich jest pfipustny maly pfebytek acetylenu.
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Nevyhovuje-li pfirozena tvrdost naneseného materidlu, mi-
ze se kalenim pfedmétu dosdhnouti u pouZitého pFidavného
materidlu nejvy3Sich stupid tvrdosti. Kaleni se miZe provésti
v peci nebo vhodnéji jako povrchové kaleni svidfecim hofdkem.

Piiklad ti¢elného naneseni ukazuje obr. 161.

" |

Obr. 161. NandSeni ostfi,
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a) Zlomené niZky

b) Ndnos oceli.

¢) Ndnos obroben,
zakalen a brouSen.



Rozsah upotiebeni nandSeciho svdfeni jest velky. Nejen
fezné plochy ndradi, ale i opotfebené kluzné plochy, Zelezni¢ni
kolejnice, ventilové talife a mnoho jinych pfedméti lze timto
zpusobem obnoviti; pfi volbé vhodného pfidavného dratu zi-
stane €asto svafeny pfedmét déle upotiebitelny nez pfed opra-
vou. Pro fezné ndstroje velké vykonnosti pouziva se oceli, jichZ
ostii jest zhotoveno z tvrdych kovi. Naneseni téchto ostfi mizZe
se provésti svafecim hofdkem. Kovy, jimiz lze provddéti tvrdé
ndnosy, jsou k dostdni jako pfidavné tyginky. Pfi viech téchto
pracich musi svafel pfisné dodrZovati predpisy doddvajicich fi-
rem, jinak by se pfi pouZiti téchto drahych drati setkal s nezda-
rem. Obr. 162 pfedstavuje noZe, na nichZ je navafeno ostfi,
které teprve pak bylo zbrouSeno.

Obr. 162. Nanesend ostii z tvrdého kovu.

Z tvrdého kovu smi se nanésti jen slabé vrstvy, jelikoZ jinak snadno
odprysknou.

Kaleni svafecim hofakem.

Mensi ocelové piedméty mohou se ohfiti celé svifecim
hofdkem na potiebnou kalici teplotu (asi 800" C = tmavy tfes-
nové-Cerveny Zdr) a pak ve vodé zakaliti. Pracuje se s vétsi
ipi€¢kou hofdku, plamen se nafidi mékce, s malym pfebytkem
acetylenu. Hotdk se musi drzeti tak daleko od pfedmétu a vésti
tak, aby ohfiviani bylo stejnomérné a nenastalo na nékterém
misté prehfati.
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VEtsi pfedméty, které maji byti dplné zakaleny, nutno ka-
liti v peci.

Pri zvlasté slozitych formach nutno se obdvati vzniknuti
trhlin. JelikoZz pfedméty musi byti jen zfidka stejnomé&rné za-
kaleny, bude velmi ¢asto moZné pouziti autogenniho povrcho-
vého kaleni. Zikladni myslenka tohoto pracovniho zplisobu jest:
zvla$tnim svafecim hofdkem ohfivd se povrch ke kaleni ure-
ného pfedmétu az na tmavy tieSiové-Cerveny Zdr a ihned potom
se ochladi vodou. Praktické provedeni ukazuje obr. 163. Kus,
ktery se nejdfive ohfeje na kalici teplotu na okraji, posunuje se

privod vody

< SMer kalens
chladier voda

posuv predméfy —

Obr. 163. Povrchové kaleni vodorovného kusu.
Kus se posunuje tak pomalu, aby mohl byti hofikem ohfivin na tmavé
tfe¥fiovy Zar (800°C).

Obr. 164. Povrchové kaleni ploch zubil.
Kalené plochy jsou &erné vyzna&eny.
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pomalu pod svdfecim hofdkem, takZe md na povrchu stdle
spravnou barvu Zaru. Hned za hofdkem jest upevnéna pfivodovd
vodni trubka, z niZ stdle proudi chladici voda. Tim se docili
kaleni tésné za ohfdtim. Povrch se zakali jen do té hloubky, do
které zasdhlo ohfivdni. Pod ni zistane zdkladni kov nezménén.
Timto zpisobem se mohou kaliti libovolné formované kusy, jako
ozubend kola (obr. 164), cepy klikovych hiideli atd., pokud jsou
zhotoveny z kalitelné uhlikové oceli. Jest samoziejmé, ze k do-
sazeni stejnomeérné tvrdosti musi se hofdk a kaleny kus wvésti
strojové a Ze se musi pouziti takovych hofdkua, jichZ tvar jest co
nejvice prizpusoben kalené ploSe. Vieobecné to budou hofdky
viceplamenové.

Vyskytuji-li se takovéto prdce jen ziidka, milZe se dosici
dobrych vysledkti i s vypomocnymi zafizenimi (obr. 165). Pro
ohfivani musi se vziti vétii Spicka hofdku s meékce nafizenym
plamenem nebo jesté lépe hofak k letovdni na tvrdo. Pohyb
kaleného kusu musi byti klidny a co nejvice stejnomé&rny.

Stejnym zpusobem lze kaliti i nékteré druhy Zelezné litiny.

Mai-li se povrchové kaliti kujné Zelezo nebo mékkd ocel,
které nejsou kalitelné, musi se nejdfive opatfiti kalitelnou vrst-
vou. To se muZe stati bud nanesenim kalitelné vrstvy nebo diive
popsanym zpusobem, t. j. pomalym ohfivinim plamenem ace-
tyleno - kyslikovym, ktery jest nafizen se silnym pfebytkem
acetylenu. V takovém pfipadé jest pracovni postup velmi po-
maly, jelikoZ Zhavé Zelezo musi miti dostatek ¢asu, aby pfijalo

Obr. 165. Vypomocné povrchové kaleni razidla.

Pfivodovd vodni trubka jest pfipevn&na drditem na hofdk. Klidné drZeni
hofidku jest uleh&eno podpé&rou.
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z plamene potfebny uhlik (se nauhli&iti). Proto jest také kalend

LETOVANI.

Mezi sviafenim a letovdanim jest tento zdkladni rozdil:

Pfi svifeni se musi kus rozzhaviti tak, aby se misto svaru
roztavilo. Pak se pfitavuje z piidavné tylinky stejného sloZeni
jako zdkladni kov schdzejici materidl.

Pii letovdni ohfeje se kus jen na tavny bod pdjky. Pdjka
ma obylejné docela odli$né sloZeni a nizii tavny bod neZ leto-
vany kus. Proto se mohou letovdnim spojovati i rizné kovy.

Dle tavného bodu pdjek a pevnosti letovaného mista roze-
znavaji se dva druhy letovdni:

a) letovdni na mékko,

b) letovdni na tvrdo.

Pro letovdni hliniku a lehkych kovi, jakoZ i pro Zeleznou
litinu plati zvld$tni pfedpisy. Bude o nich pojedndno v dalsich
odstavcich.

Letovani na mékko.

Mekké pdjky, béZné slitiny olova a cinu (letovaci cin) maji
tavné body aZ asi 250° C. Letovdni na mékko jest kazdému, kdo
pracuje s kovy, dostateéné zndmo, a jest proto zbyteéné se zde
o tom S§ifiti. Kus uréeny k letovdni se na styénych plochich
dobfe ocisti, potie se letovaci vodifkou nebo kyselin prostou
letovaci pastou, a pak se nandsi pdjka bud pdjnikem, nebo se
pfivodi tok pdjky ohfdtym kusem. Dokud pdjka neztuhne,
(zchladnuti se m4 diti pomalu), nesmi se sletované misto namaé-
hati. Pracovalo-li se s letovaci vodi¢kou, maji se letovand mista
po prdci dikladné omyti vodou nebo slabym roztokem sody,
aby pozdé&ji nerezivéla.

Pracovati s pdjniky, ohfivanymi na kaminkdch, je neprak-
tické, jelikoZ tyto pdjniky rychle vychladnou a stile se musi
ohfivati, coZ znamend &asté preruSovdni prdce. Benzinové pij-
niky jsou téZké a ruku snadno unavi.

KaZdému majiteli svdfeci stanice naskytuje se moZnost,
pracovati s pdjnikem, ktery se vytdpi acetylenem. Je tak zafi-
zen, 7e si acetylen proudici pod tlakem nassdvd sdm potiebny
vzduch pro rychlé spalovdni (obr. 166). Je-li pdjnik jiZz horky,
dostadi zcela maly plamen, aby byl udrZen na stilé teploté. Proto
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Obr. 166. Letovaci hofdk pro tlakovy acetylen
s 3 vyménitelnymi Zpi¢kami a s kladivkovym a 3Ipifatym pdjnikem.

Obr. 167. Bunseniiv hofdk -
pro tlakovy acetylen. Obr. 168. Vafic.

Tento hofdk kond - pfi

mnohych letovacich pra-
cich cenné sluZby.

S timto vafifem, napdjenym acetylenem pod
tlakem, mohou se taviti lehce tavitelné kovy.

je také spotieba acetylenu velmi nizkd (asi 30 litrd za hodinu).
Vyhoda tohoto zafizeni je téZ v tom, Ze se po vy3roubovidni
pdjniku muZe zahfivacim plamenem letovati nejen na mékko,
ale men3i kusy téZz na tvrdo. Kdo mda castéji provadéti letovaci
price s pfimym ohfivanim, pouZije lépe letovaciho hofdku dle
obr. 166.

V dilné miZe také Bunseniv hofdk (obr. 167) nebo vafié,
napdjeny tlakovym acetylenem (obr. 168 ) konati cenné sluzby.

Na montdZich pouZivd se k napdjeni pfedhfivaciho plamene
bud malych lahvi s dissousplynem nebo acetylenu z malych
vysokotlakych vyvije¢d (obr. 23). MiiZe se s nimi Cisté a bezpeéné&
pracovati.
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Letovani na tvrdo.

Kdyz pevnost, dosazend letovdanim na mékko, nedostacuje
a nema-li se predmét z néjakého divodu svafeti, musi se leto-
vati na tvrdo. ]

Jako pftisady se pouzivd tvrdych mosaznych pdjek, které
se proddvaji také pod ndzvem svifeci nebo letovaci bronz. Tyto
pajky se tavi asi pfi 800—900°C. Maji velmi fidky tok, ktery
vyplni i nejuzsi spary a ddvaji proto pfi spravné provedeném
letovini velmi pevné spoje.

K provedeni choulostivych letovacich praci na tvrdo a také
pii letovani médi pouziva se t. zv. stiibrnych pdjek. Tyto pdjky
se tavi jiz asi pii 700°C. Letované misto nevyZaduje proto vyso-

g

pIné nahradi drahé stfibrné pdjky.

Piedpokladem zdaru kazdého letovani na tvrdo jest di-
kladné oc¢isténd letovaci spara, kterd se odisti i tehdy, i kdyZz se
pracuje s tavidly, jichZz vyrobci zarucuji, Ze tyto odstrani samy
veSkeré necistoty pfi letovani. Aby letovand mista zistala pfi
zahf{vdni ¢istd a nanesend pdjka se nespdlila, musi se pouZiti
letovaciho prdasku (rozdélaného s vodou na kaSovitou smés) ne-
bo letovaci pasty, jimiZ se potfou nejen letovand mista, ale i le-
tovaci drat. :

Pfi letovdni na tvrdo plati zdsada, Ze pdjka musi na kovu
téci, t. j. Ze letované misto musi byti ponékud vy3e rozZhaveno,
neZ je tavny bod pdjky. Jen v takovém pfipadé se pdjky pfi styku
s letovanym kusem samy roztavi, aniz je tfeba zahfivati je pla-
menem. Naneseni tekouci pdjky na nedostate¢né ohfité misto
ma za ndsledek jen povrchni slepeni a nemuiZe se takto nikdy
dociliti té&sného spojeni letovanych dilu.

Driivéjiiho pracovniho zpusobu, t. j. naneseni tavidla a pajky
v zrnitém stavu na letované misto a dodateéného ohfiti celého
kusu ve vyhni pouZzivd se nyni velmi zfidka a nejspiSe jesté jen u
velkych kusi. Zadouciho telu se dosdhne jednoduleji a také
levnéji, provadi-li se zahfivani svdfecim hofakem. Pracuje-li se
s normdlnim ndstavcem, nafidi se plamen s malym piebytkem
acetylenu a drzi se tak daleko od letovaného kusu, aby se do-
sihlo stejnomérného ohfdti, nikoliv vSak mistniho pfehfati
nebo docela i nataveni. Nejlépe je pracovati se zvld$tnimi hofé-
ky pro letovdni na tvrdo (obr. 169), které i pfi nafizeném neutral-
nim plameni — tedy pfi nejlep$im vyuZiti plyni — ddvaji vyho-
vujici plamen.
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Pro zvldstni prdce, pfedev§im k letovdni rour, pouZivd se
dvouplamenového hofdku dle obr. 170.

Obr. 169. Hofdk k letovani na tvrdo.

Nejen s ohledem na usporu pajky, ale také na pevnost le-
tovdni na tvrdo jest vyhodné pfipraviti spiru co moZna nejuZsi.
Pfi dobrém ohfdti vteCe pdjka do v3ech trhlin a musi se dokon-
ce uciniti opatieni, aby neodtekla. V tom spocdivd pravé vyhoda
letovani na tvrdo pfed svafenim, zvld3té pak pfi opravdch. Ne-
bof kdeZto pfi svdfeni musi se styky svdfeného kusu zkositi a
pak tim vytvofend mezera vyplniti pfidavnym materidlem, do-
staéi pfi letovdni na tvrdo sprdavné pfiliceni rozlomenych kusi
a vtok pdjky do vzniklé mezery. Jen pfi velkych letovanych
plochdch jest vyhodnéjsi, umoZniti stejnomérné rozdéleni pdjky
nékolika mélkymi draZkami.

Pies to vZilo se v praksi mimo toto letovdni na tvrdo je$té
také t. zv. »svédfeni letovinim«. PouZivd se ho zvld3té pri kladeni
litinovych potrubi. Ale miZe se vyhodné pouZiti ve zvldstnich
pfipadech i u Zeleza a oceli.

Ke svdfeni letovanim pfipravi se kus jako ke svdfeni, po-
uZije se viak — misto pfidavného dratu — pdjky (svdfeciho bron-

Obr. 170. Dvouplamenovy hofdk k letovdni na tvrdo.



ze) s tavidlem. Letované misto se ohfeje svdfecim hofikem na
tmavé Cerveny Zdr, plochy a mezery se potdhnou tvrdou pdjkou
a pak se driazka vtavenim pdjky vyplni. JelikoZ tvrdé pdjky jsou
slitiny médi a zinku, tedy mosazné, ma se pracovati s plamenem
s malym pfebytkem kysliku, aby se dosdhlo spoji prostych pé-
ri. Pracovni postup se podstatné nelii od svdfeni, md v8ak pfed
timto tu vyhodu, Ze se letované misto nemusi rozzhaviti aZ k tav-
nému bodu zdkladniho materidlu.

Také spojovdni riznych kovi spadd do odvétvi letovdni na
tvrdo. Ma-li se spojiti ku pf. Zelezo s médi, m&d s mosazi, Zelezo
s mosazi a p. pouZije se vidy pdjky z niZe taviciho kovu, tedy
z médi nebo z mosazi. Tavidla (prdSku neb pasty k letovdni na
tvrdo nebo svafeni) se musi vidy pouZiti. Mimo to se musi ho-
fdk vésti tak, aby kov s vy$§im tavnym bodem byl dfive dosta-
te¢né ohidt, nez druhy kov poéne téci.

Letovani hliniku a jeho spdjeni s jinymi kovy.

Letovani hliniku jest sice moZzné a miZe se bezvadné pro-
vésti, aviak musi se k tomu pouZivati jen specidlnich hlinikovych
pdjek, nikoliv letovaciho cinu nebo tvrdych pdjek. Tyto pdjky
obsahuji mimo hlinik je$t& rtzné jiné kovy, zvlaité zinek. Cim
jest v pdjkdch vétsi obsah jinych kovi, tim niZsi jest jejich tav-
ny bod, ale tim men3i je také trvanlivost hotového spoje. Cisty
hlinik a také bezvadné provedeny hlinikovy svar jsou proti che-
mickym G¢inkiim velmi odolné. Naproti tomu se porusuji spoje-
nd mista mezi hlinikem a jinymi kovy nebo silné zne&ifténym
hlinikem, jeZ takové pdjky nékdy obsahuji, jiZ vlhkym vzduchem
a zejména pfi trvalém styku s tekutinami. Proto se ma hlinfko-
vého letovani pouZivati jen tam, kde se letované misto natie bud
barvou nebo kde jest — jako &asto pfi opraviach motoria —
chrianéno olejem. Hlinikové letovani se 1i§i svou barvou od barvy
hliniku. Cim niZ8i jest bod tdni pouZité pédjky, tim jest leto-
vané misto tmav$i. Tato okolnost zpilisobuje, Ze se od letovdni
hlinfku asto upousti.

Postup price jest jak pfi letovdni na mé&kko tak i na tvrdo
téméf stejny. Letované misto musi se nejdfive tuplné oéistiti.
Pracuje se vétdinou bez tavidla. JelikoZ s& viak hlinik po ohfati
pokryje rychle slabou vrstvou kysliéniku, musi se pdjka do teplé-
ho kovového povrchu pfimo vtirati, jinak nelze dosici bezvadné-
ho spoje. Nebylo-li vtirdni s letovaci ty&inkou dostatedné, miZe
se tomu pomoci $pi¢atym Zeleznym drdtem a pod. Teprve kdyZ
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jsou navarové plochy dobfe potaZeny slabou vrstvou pdjky, mi-
Ze se spdra pajkou vyplniti, nebo schdzejici dil z pdjky vytvofiti.

Pfi letovani na mékko ohfivd se kus mékkym plamenem s ma-
lym piebytkem acetylenu. Pfi letovani na tvrdo bude vétSinou,
zvld§té u komplikovanych pfedmétli, nutné, pomoci si mimo
piimym ohfivinim hofikem je$té ohfdtim nad ohném z dfevéné-
ho uhli. JelikoZ se tak muZe stdti jen za stejnych bezpeénostnich
opatfeni jako pfi svdfeni, da se v takovych pfipadech spiSe pfed-
nost svifeni pfed letovdnim.

Hlinik se bude s jinymi kovy (Zelezem. médi atd.) letovati
jen tehdy, bude-li moZno letované misto chréniti pfed vlhkosti.
Prakticky vyznam tohoto letovdni jest dnes jesté velmi sporny.
Plati ndsledujici smérnice:

Pfi spdjeni hliniku s Zelezem potdhne se nejdfive Zelezo
slabou vrstvou letovaciho cinu. Po pocinovdni se musi zbytky
letovaci vodi¢ky dikladné odstraniti. Spdjeni hliniku s pocino-
vanym Zelezem déje se hlinikovym dridtem a hojnym priddvanim
hlinikového svafeciho prdasku. Plamen musi mifiti vice na Zele-
zo, aby se dostateén& rozzhavilo, dfive neZ se tavi hlinik.

Pro spdjeni hliniku s nerezavéjici oceli, niklem nebo mone-
lem plati stejné pravidlo.

Také méd se musi dfive pocinovati, neZ se spdji s hlinikem.
Piesto neni pfilnavost hliniku k médi zvlasté velik4.

Mosaz pokryje se nejlépe tenkou vrstvou hhmkové pajky,
jelikoZ cin meni zvI43f Gcinny.

Chceme-li spojiti hlinik s olovem, musi se nejdfive hlinik
potdhnouti na misté, uréeném k spojeni, slabou vrstvou hlinikové
pajky. Dal3i spdjeni miZe se provésti olovénym dratem bez ta-
vidla.

Spdjen{ se zinkem jest obtiZné. Hlinik se potdhne hlinikovou
pajkou. Spoj se provede zinkovym driatem a hojnym pfidinim
svafeciho prdsku pro zinek nebo hlinikovym letovacim prdskem.

Tam, kde je pfedepsdno pouZiti hlinikového svdfeciho dra-
tu, bude mnohdy u&eln&j3i pracovati s hlinikovou pédjkou.

Letovani zelezné litiny.

BéZind Zeleznd litina se vyznacduje tim, e se v ni obsaZe-
ny uhlik &isteén& vyluuje ve form& tuhy (proto také Sedd bar-
va lomu a ndzev 3edd litina). Tato vylu€ovand tuha nevadi sice
pfi svdfeni, jelikoZ se pfi ném kov pfetavuje, za to vSak pfi le-
tovani, protoZe zamezuje t&€sné spojeni pdjky a kovu.
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Projevi se to jiz pfi letovdani na mékko. Bé&Znou letovaci vo-
di¢kou nedosdhne se pevnych letovanych mist.

Pii letovdni na tvrdo musi se vylou€end tuha na plochdch,
uréenych k letovdni, odstraniti. Rozzhavenim svdfecim plame-
nem, nafizenym se silnym pfebytkem kysliku, ktery md tuhu spi-
liti, dosdhne se jen ¢dsteéného usp&chu. Musi se k tomu pou#Ziti
specidlnich praski nebo past pro letovdni Zelezné litiny na tvrdo,
které tuhu do té miry odstrani, Ze pajka ulpi na drsném povrchu
zcela dobfe. Md-li se dosici vét3i pevnosti v letovaném misté,
musi se letovdni provddé&ti pomalu, letovany pfedmét md po-
malu vychladnouti a md byti nejlépe jesté 20 aZ 30 minut pfi
teploté 700 az 800°C Zihdn,

Jako tvrdych pdjek pouZiva se pfi téchto pracich, t. zv. svi-
fecich nebo letovacich bronzi. Tyto pdjky vtekou po spravném
ohfdti dobfe i do nejuzsich $térbin a zcela je vyplni.

Letovani Zelezné litiny uplatni se tam, kde se kus pro tepel-
nd péti nechce svdfeti nebo kde se pfi velkych tloudtkdch stén
chce udetfiti ndkladné vysekdvani drdzky (obr. 171).

-

Obr. 171. Rameno raziciho stroje letovaného na tvrdo.

Letované misto jest vyznaleno bilou &arou. Do plochy lomu byly vysekiny

drdZky (b), aby se d&rami (a) pfivddEnd pdjka lépe rozdélila. Misto ur&ené

k letovdni rozZhavilo se na ohni z koksu a dfev&ného uhli do &ervena a

pomoci 2 viceplamenovych hofdkd ohfilo se na letovaci teplotu. Pak se leto-
vané misto 20 minut Zihalo.
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Letované misto liSi se od puvodniho materidlu nejen bar-
vou, ale i mechanickymi vlastnostmi. Z4da-li se, aby letované
misto mélo podobnou barvu a pfiblizné stejné mechanické vlast-
nosti, jako na pf. pfi opravich vadnych mist na obrobenych plo-
chdch, musi se pouZiti specidlnich pdjek a tavidel, proddvanych
t. &, pod jménem »Gusolit«, které viak netekou tak fidce jako
svafeci bronzy. Proto se musi misto k letovani uréené ndlezité
piipraviti. BéZné vysekdni do tvaru V jako pfi svdfeni nepostaédi,
jelikoZ tato pdjka md husty tok a obvyklou V-driaZzku nevyplni.
(Obr. 172.) Letovana drazka musi byti plochd, ¢imZ se oviem le-
tovany svar rozsifi. Ohfivani déje se i u gusolitu svdfecim hofa-
kem nebo mirnym ohfiatim kusu v peci.

~ AT v
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Obr. 172. Pfiprava mezery k letovdni s gusolitem.

Mezera se musi plo§e pfipraviti, (b a d), jelikoZ pdjka obvyklou
V-drdZku nevyplni (»a« a »ce).
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AUTOGENNI REZANI.

(REZANI KYSLIKEM.)

Pravidla fezani kyslikem.

Zahteje-li se Zelezny plech plamenem, vzniklym smiSenim
hoflavého plynu a kysliku, aZ na zdpalny bod Zeleza a nechd-li
se ostry proud kysliku pilsobiti na rozZzhavené misto, propali se
tizkd spdra celou tlou$fkou plechu, neboli plech se profizne.

Tato metoda, zvand autogenni fezdni nebo fezdni kyslikem,
piedpoklddad u kovi tyto vlastnosti:

1.) Zdpalny bod kovi musi byti niZ§i neZ jest jeho tavny
bod, jinak nastane misto fezu protaveni.

2.) Teplo, vzniklé pfi spalovani.kovii musi vystaditi k ohfati
¢dsti, urenych k fezdni, aby byl zarufen nerufeny fez.

3.) Spédleny kov musi se dati proudem kysliku lehce z fezné
spary odstraniti.

Témto podminkdm vyhovuje jen Zelezo a nizko uhlikaté

(mékké) oceli. Pfi fezdni Zelezné litiny musi se pouZiti rliznych
pomicek, md-li se dosici alespoii pfibliZné uspokojivého fezu.

Ackoliv se zfidka vyskytne potieba, fezati téZ legované
oceli, budteZ pfece v mdsledujicich fddcich uvedeny mné&které
oceli podle toho, jak se chovaji pfi fezdni.

Manganovd ocel se di dobfe Fezati.

Chromovd ocel s vysokym obsahem chromu (nere-
zavéjici ocel) neni Fezateln4.

Niklovd ocel dd se fezati pfi obsahu uhliku pod 0.5%s.

Oceli s pfisadou médi aZ asi 0.7% daji se dobfe
fezati. .

Oceli wolfram-molybdenové nelze Fezati.

Velkd hodnota fezdni kyslikem spocivd v tom, Ze se mohou
snadno fezati rizné tvarové kusy ze Zeleza nebo z oceli a z oce-
lové litiny bez ndmahy a ve zcela krdtkém &ase, a Ze se Fezacim
hofdkem zvlddnou tloudtky materidlu az do 800 mm.
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Rezaci hotaky a prislusenstvi.

Kazdy, kdo md zafizeni na autogenni svdieni, miize také
fezati kyslikem. Musi si k tomu uéelu zakoupiti jen zvl43tni fe-
zaci hofdk. Rezdni svdfecim hofdkem jest jen vypomocny pra-
covni zplsob, jehoZ se md pouZiti jen v nejnutnéjiich pfipadech.

Rezaci hofdk nejnovéjsi konstrukce ukazuje obr. 173. Ruko-
jef, kterd jest pro leh¢i ovlddani hofdku zahnutd v pravém thlu,
jest u tohoto hofdku posuvna. Hoflavy plyn a kyslik pfivadi se
pfipojkami umisténymi vzadu. Pod rukojeti leZi uzaviraci ventil
pro hoflavy plyn, kdeZto kyslikové vedeni se rozdé&luje. Hlavni
¢dst kysliku, kterym se provddi fez (oznafeny proto: Fezaci
kyslik) proudi pfimo ddle, kdeZto men$i odboéujici dil kysliku
(topny kyslik) jde do pfedhiivaciho plamene. Oba dil&i proudy
maji zvlastni uzaviraci ventily.

Higva hotal
T
—— natizeni taky

L

Dikladné 3tihlé hubice

Obr. 173a. Rezaci hofdk pro fezdni do 100, 150 nebo 300 mm.
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Vedeni pro topné plyny a pro fezaci kyslik jdou oddélené
ddle k fezaci hlavé. Rezaci hlava méd dle umisténi topného pla-
mene rozdilny tvar. Nejéastéji se voli kruhovy plamen, jelikoZ
s nim lze na viechny strany stejné dobfe fezati. Vytvofeni kru-
hového plamene dosdhne se fezaci dyzou, uloZenou soustfedné
v topné hubici. (Obr. 174.)

—axX
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Obr. 174. Rez hlavou fezaciho hofiku se soustfednymi dyzami.

Vrchnim vedenim proudi fezaci kyslik, spodnim vedenim smés topného plynu
s kyslikem pro zahfivaci plamen. Smés hoflavého plynu a kysliku prochdzr
kruhovitou mezerou; plamen ma tvar h¥ibku. (Viz téZ obr. 175 a).

K fezacimu hofiku do 300 mm tloustky fezu ndleZi dle pro-
vedeni hofdku zpravidla 6 aZ 8 fezacich dyz a tfi aZ &tyfi topné
hubice.

Pfi uloZeni topné hubice a fezaci dyzy za sebou (obr. 175 b),
lze fezati jen jednim smérem. U téchto hofdkli musi se velikost
vrtdni ohfivaci hubice a fezaci dyzy pfizplisobiti tlouSfce materi-
dlu urceného k fezdni.
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Tento zpiisob uspofdddni plameni musi se voliti téZ u ufe-
zdvadd nytovych hlav. Zde se oviem vystaéi s jednou fezaci
dyzou a jednou topnou hubici, jelikoZ tloustka nytd nepfekro-

Obr. 175. Riizné Fezaci hlavy.
a) Hofdk kruhovy. b) Dvouproudovy hofdk. ¢) Ufezdva& nyti.

Qbr. 176. Ndstavec k ufezdvdni nyta.
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¢uje uréitou mez, takze se dyzy mohou umistiti v jedné fezaci
hlavé (obr. 175¢c a 176) . -

Pro fezdni slabych plechd asi od 2 mm vyse pouzZivd se
zvlastnich fezacich hofdkd (obr. 177), které maji taktéz dyzy
za sebou. :

Obr. 178. Dvoukoletkovy vodici vozik.
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K dosaZeni stejnomérnych fezi jest nutné klidné vedeni ho-
fiku. Proto jest kaZdy fezaci hofdk opatfen pohyblivim vozi-
kem (obr. 178). PouZiti voziku pfi rliznych fezacich pracich jest
zndazornéno na obr. 179.

Rez na hrang. Jednoduch4d kruZnice.

Obr. 179. Rezaci hofdk pFi riznych pracich.
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Kde se provadi fezaci price jen zfidka, nebo kde se feie
materidl do 100 mm tloustky, tam dostadi fezaci ndstavec ke
svdafecimu hofdku (obr. 180). Téchto ndstavci pouZivd se s obli-
bou zvldité na montdZich, jelikoZz odpadne obtiZznd vyména
hotdkl na hadicich.

Pii vyfezdvdni dér, pfirub atd. pracuje se s kruZitkem, které
se sklddd z Zelezné tycky, pfipevnéné na voziku a z pohyblivé
Spicky. Pfi prdci s timto kruZitkem musi se postaviti vozik Sik-
mo, aby dle zpisobu price béZelo po plechu bud jen vnitfni nebo
jen vnéjsi kole¢ko. Nevyhoda pevného spojeni hofdku s kruzii-
kem zdleZi v tom, Ze se pfi vyfezdvani kruhu musi cely kus ob-
chdzeti. Kuli¢kové kruZitko (obr. 181 a 182) tento nedostatek od-

Obr. 180. Rezaci ndstavec ke svdfecimu hofdku.
Hfidelové rameno 100 mm fezané pfili§ silnym ohfivacim plamenem.

Obr. 181. Kulickové kruzitko pro velké kruhové fezy.
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strani. Pracovnik miZe zastati na svém misté, jelikoZ se hofik
otaéi v kulickovém vedeni kruZitka. Pro zvlastni prdce jsou vy-
rabéna vhodnd vedeni, pfizpisobend pracovnimu ucelu. Piikla-
dem miZe byti vozik pro fezdni hiideld (obr. 183).

Obr. 183. Jednoduché vedeni Fezaciho hofdku pro fezy na hfideli.

U hofdki pro zvldsté silné kusy pfi pomérné velké spotie-
bé kysliku nedostaéi jen jeden pfivod kysliku. Proto se do téch-
to hofdkh pfivddi kyslik pro ohfivaci plamen a pro fezdni od-
délené. S pfivodem topného plynu jest tedy tieba ti¥i hadicovych
vedeni, proto se témto hofdkiim také fikd tfihadicové. Aby se
s takovymi hofdky mohlo nepfetrZité fezati, nutno spojiti n&-
kolik lahvi kysliku k sobé& (viz obr. 184.). Také se musi pouZiti
zvlasté silnych redukénich ventildi, aby potfebné mnoZstvi plynu
mohlo jimi bez zvldStniho brzdéni prochdzeti.

215



Rezaci stroje.

Kde se Zidaji hladké fezy, musi se pouZiti strojového ve-
deni hofdku, jelikoZ lidskd ruka neni nikdy zcela klidna.

Dokonalejsi jsou malé pfenosné fezaci strojky, které fizeny
pravitkem, kruZitkem nebo 3ablonou, vykondvaji nejrizn&j3i fe-
zaci prace (obr. 185.).

NejvétSim ndrokiim na pfesnost fezli vyhovuji stabilni feza-
ci stroje. (Obr. 184.). Stavi se bud jako universdlni stroje, s nimiz
moZno vykondvati viechny moZné Fezaci price nebo jako spe-
cidlni stroje pro zvldstni ucely.

Strojovy fez jest tak hladky, Ze se na ném nemusi provésti
Zadnd dpravnd prdce, pokud oviem nejde o kluzné plochy. Re-
zacimi stroji lze velmi snadno zhotoviti: pfiruby, strojové ramy,
tvarové kusy, klikové hiidele, ventilové talife atd.

Obr. 184. Universdlni Fezaci stroj
"umoZifiuje Fezdni dle ndrysi, vykrest, Sablon a vzorkovych kusi.
Na obrdzku jsou vidéti lahvové baterie s plyny.
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yfezdvdni rdznych tvart dle néériku Vyfezdvdni malych kruhd.
na plechu (vlevo §piéka kruZitka).

Vyfezdvani velkych kruhd. Provddéni rovnych fezli dle pravitka.

Obr. 185. Riazné pouiiti ruéniho Fezaciho stroje.
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Zachazeni s fezacimi hofaky.

Privé tak jako svafeci hofdk jest také Fezaci hofdk velmi
choulostivy néstroj, ktery vyZaduje Setrného zachdzeni. Nemd
se jej proto pouzivati jako kladiva k oklepdvini okuje nebo pro-
teklych kapek na fezanych kusech.

Okuj, kterd se pfi fezdni usazuje na topné hubici, odstrani
se bud diivkem nebo lehkym otfenim o drdtény kartd&. Rezaci
dyza zustane oby&ejné i pfi hrubé prici &istd. Ale ani ta — po-
kud jest vy&isténi Zddoucno — se nemd Cistiti ocelovymi jehlami
nebo podobnymi néstroji, které poskozuji vrtdni, nybrZ jen 3pi-
tatymi dfivky, pfesnymi dyzovymi jehlami a pod. Rozsifené fe-
zaci dyzy propoustéji piili§ Siroky proud kysliku, ktery nemad
dosti pritbojné sily a ktery zplsobuje Spatny fez; mimoto se i zby-
teéné plytva kyslikem.

Obr. 186. Neodbornym zachdizenim spilené Fezaci hlavy.
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Zvlastni péce se ma vénovati zadroubovani dyz. Tésnici plo-
chy se peclivé otrou., S pfisluSnymi kli¢i pfitdhne se pevné
fezaci dyza a topnd hubice. Obé dyzy musi byti pevné usaze-
ny. Jinak by mohly plyny unikati zdvitem a pfivoditi vzniknuti
plamene na nesprivném misté, jimZz by se fezaci hlava spilila
(obr. 186).

Také musi fezaci dyzy leZeti presné soustiedné v topné
hubici, aby ohfivaci plamen hofel stejnomérné na viechny stra-
ny a aby také fezaci proud kysliku mél skuteéné Zddany smér.
Je-li fezaci dyza zohybdna nebo jinak poskozena, musi se vy-
méniti.

Pfi svéifeni jest plamen dobfe viditelny a zpétné Slehnuti
plamene se ihned poznd po jeho zmizeni, i kdyZ by nebylo sly3eti
obvyklé tiesknuti. U fezaciho hofdku je v3ak plamen $patné vi-
ditelny a tfesknuti pfi zpétném Slehnuti plamene je sotva slySeti.
Zpozoruje-li se tedy zmizeni zahfivaciho plamene teprve pfi pfe-
ruSeném fezdni, tu hofel plamen v hofdku jiZ del3i dobu, &éimZ
vznikne nebezpeéi, Ze se hofdk pobliZ injektoru roztavi. Nastane-
li tedy u fezaciho hofdku zpétné Slehnuti plamene, musi se ihned
uzaviiti nejdfive pfivod topného plynu a pak pfivod fezaciho
kysliku. Rez se pferusi a hofdk se ponofi aZ po injektor do stu-
dené vody.

Postup prace pfi fezani kyslikem.

Misto, kde se m4 s fezem zapodciti, musi byti rozzhaveno do
bilého Zdru (zdpalnd teplota) ¢ehoZ se docili hoidkem s dostatec-
né silnym topnym plamenem. Jako topného plynu pouZivad se ne-
jen acetylenu, nybrZ s vyhodou i vodiku nebo téz svitiplynu a
pod. Pii fezdni s vodikem dosdhne i necviceny pracovnik fezi
s ostrymi hranami, kdeZto teplej§i plamen acetylenovy, je-li pFili§
siln& nafizen, vrchni hrany fezaného kusu snadno natavi. Sprav-
né nafizeny plamen nemiZe fezné plochy nauhliditi. Jen pfi feza-
ni oceli miZe nastati nepatrné zakaleni ploch rychlym ochlaze-
nim po fezani.

U dvouproudového hofdku (fezaci hofdk s dyzami za sebou)
nafidi se fezaci plamen pfesné tak jako svdfeci plamen. U ho-
faki s kruhovitou hubici jest plamen tvaru hfibkovitého, tedy ji-
ného ne? svifeci plamen. Nafizeni se viak d&je dle stejnych
pravidel. Maly prebytek kysliku, ktery se u ohfivaciho plamene
tak snadno nepoznd, pfi fezdni neskodi, Piebytek acetylenu jest
viak $kodlivy. NeZ se poéne fezati, md se pfi zapdleném hofdku
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otevfiti krdtce fezaci kyslik. JelikoZ vétSina hofdkdi md pouze
jeden pfivod kysliku, bude v tomto okamZiku hofeti ohfivaci
plamen s pfebytkem acetylenu, coZ jest chybné a proto se musi
znovu nafiditi neutrdlni plamen. Tute okolnost tieba miti na pa-
méti zvldsté u fezacich ndstavcl k svdfecim hofdkim, jelikoZ
u nich toto tak zvané »tdhnuti plamene« jest skoro pravidelné.

Pro nafizeni spravného tlaku kysliku na reduk&nim ventilu
lze pfedpoklddati, Ze pfi rozsahu priace do 100 mm jest tieba
na kaZdy centimetr tlouitky materidlu primérné 1 atmosfé-
ry tlaku. U mensich tloust&k plechi jest tlak ponékud v&tsi (ne-
jde se pod 1.5 atm.), u siln&jich plechii ponékud mensi (ku pf.
u 100 mm silného materidlu pouze 8 atm.). Piesné&jsi tdaje jsou
uvedeny v tabulce V. Nékteré reduktory uréené vyhradné pro
fezdni maji pracovni manometry, které mimo 3kdly, znaéici at-
mosféry, jsou opatieny téZ oznalenim tloustky Fezaného mate-
ridlu v milimetrech. (Obr. 12a). Oviem musi se pfi tom miti
na zieteli, Ze se tyto udaje tykaji proudiciho kysliku, tedy Ze se
pfi zavienych ventilkich na hoficich md nafiditi ponékud vy3i
tlak kysliku. Pfili§ velky tlak kysliku neskytd vSak Zddnych vy-
hod; naopak, zplisobuje jen plytvani kyslikem.

Obr. 187. Potdtek Fezu na hrané plechu.

Ohfivaci plamen tvaru hfibku zasahuje pfimo vrchnf hranu plechu. Lépe jest,
kdyZ plamen jest vzddlen od povrchu asi 1 a% 3 mm, jelikoZ pak vrchni hrana
fezané plochy zistane ostra.
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Pied zapodetim fezdni postavi se vozik hofdku tak, aby se
ohfivaci plamen dotykal pfesn& vrchni hrany kusu, k fezdni ur-
teného (obr. 187), nebo jesté 1épe, aby byl od ni vzddlen nejvyse
asi 1—3 mm. Pak se ohfeje ostrd hrana aZ do bilého Zdru (hrany
se hromadénim tepla rychleji rozZhavi) a otevie se pfivod feza-
citho kysliku. V tom okamZiku fez zapo&ne s prudkym jiskfenim.
Nestane-li se tak a objevi-li se na Zhavém poli pod dyzou &ernd
skvrna, jest to znamenim, Ze hrana nebyla je§t& dostateéné& ohfta-
ta. Pfivod fezaciho kysliku se musi opét uzavfiti a kus se musi
znovu ohfivati. Nastalo-li fezdni, oto¢i se hofdk pomalu tak da-
leko, aby se kus v celé své tlouSice profizl. Teprve potom se ho-
fdk pohybuje klidné ve sméru fezu, aby jiskry byly odhdnény
pod hofdkem ve sméru kyslikového proudu. Na spodni stran&
fezaného kusu muiZe se usazovati jen spdlené Zelezo, které se leh-
kymi dhozy kladivem odstrani.

Pohybuje-li se hofdkem pfilis rychle, tu se fez roztrhne.
V takovém piipadé musi se pfivod fezaciho kysliku uzavfiti.
Misto, kde fezdni pfestalo, musi se opé&t ohfiti do bilého Zdru a
znovu zapociti s fezdnim. Pfi pomalém vedeni hofdku natavi se
nejen vrchni hrany, ale i tekouci nespdlené Zelezo vystoupi z me-
zery a opét ji uzavie. Oddéleni rozfiznutych dilt jest pak obtiZzné
a také feznd mezera jest zbyte&né Siroka.

Pfi pomalém fezdni padaji k zemi mimo jiskry také Zelezné
kapky; jiskry ubihaji pfed hofdkem ve smé&ru proudu kysliku.
Létajici jiskry nejlépe ukazuji, zda se hofdk pohybuje se sprav-
nou rychlosti. Pfi rychlém pohybu je let jisker stdle plodii, az fez
ustane.

Spotiebni hodnoty pfi fezani kyslikem.

Stejné jako pfi autogennim svdfeni méni se také u fezdni
rychlost price a spotfeba plynt, zdleZejici na zru&nosti svafede,
na tvaru opracovidvaného kusu a na konstrukci a dobrém stavu
hofdkid. Stfedni spotfebni hodnoty pro ruéni fez (bez ohfivaci
doby) jsou shrnuty v tabulce V.

Data, tykajici se ¢asto se vyskytujicich fezli na profilovych
Zelezech, jsou zji$t&na pro acetylen jako topny plyn v praktickém
provozu a uvedena v tabulkdch VI. a VII.
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Tl‘ou- O reia ot Tlak | Rez. | Rez. Spotieba "
ni:‘.:- 1 naltbhey ja by | k)lf(sli- vykon | doba kysliku acetylenu
riglu | topné fezacl 4 ' 29 ‘ i
mm | hubice | dyzy atm |m/hod|min/m |l/hod.  1/m. |l/hod. 1/m.
| |
2 1.4 |18 33 800 45| 300 | 17
5 1,8 |17 35 | 1100 65| 350| 20
| g 5 2-25 g ot :
10 25 |155 | 39 | 1700 110| 400 26
20 32 | 14 43 | 2200 160| 500 36
2O5T/4 11323 RIS Misyier. on ,
30 a 3,7 | 125 | 48 | 3100 250| 550 44
| 30-70 . i) AN TR R 3
40 42 | 11 54 | 4300 390| 6s50| 59
Pl \
50 ; 30-70 4,7 |10 6 5500 550 750; 75
60 } 55 | 95| 63 | 6300 660| 800 85
| = e uje e 8 Slata b e SRR | TR RSO 1
70 ‘ 62 | 9 67 | 7100 790| 850 | 95
80 ‘ 7 86 | 7 7900 | 920 900| 105
100 | 75-125 84 | 8 7,5 | 9500 | 1180 | 1000 | 125
Ly . | x50 e | E
125 | 75125 | 95 | 75 | 8 [11300] 1500] 1150 155
a | PYEHPNTIT] TRt [REpp| Nt ] ARt
150 | 130-180 | 105 | 7 8,6 |13000 | 1850 1300 185
175 | 130-180 | 11,3 | 65 | 92 |15000| 2300| 1400 | 215
200 12 6 10 |17000 | 2850 | 1460 | 240
L s C6 g N S N
250 | 185-245 | 185-245 12,7 | 55 |11 |21000 } 3800 | 1600 | 290
b — a "PREAL W S RSP R ) .- 2 dagors SH USY WOPE.cJRREN, I I
300 | 250300 | 550300 | 13 s |12 zsooo‘ 5000 | 1700 | 340

délnika.

Udaje spotfeby plynd a fezaci doby na 1 m délky fezu jsou jen pfi-
bliZné a méni se dle jakosti plynd, fezaného materidlu a zru&nosti
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Kyslik
- — | Acetylen fazac
g H°§§:3 Ve | qax | Seotfeba {diszscl:;‘;l;vr n) doba
y amt. i I:;ie‘:h asi litl:ﬁy nal i)
6 20 7 34
8 2 8 3
10 25 9 !
12 30 10 1
[ — 21/e Y
14 32 1 1
Rezaci ;m b
16 dyza = - piem
2125 B |
18 42 13 1'/4
20 Hubice 50 14 1Y/4
P 2 ° 2/70
2 55 16 11/2
24 0 s .
2 3 68 20 24
28 75 23 21/s
30 90 25 2%/

: Tabulka VI. Spotfebni hodnoty pfi fezdni U-nosi&a
pro fezy kolmo k ose nosie s acetylenem jako topnym plynem.
Rezaci hofdk se soustfednymi dyzami.

*) Doba fezini se zde poéitd od nasazeni Fezaciho hofiku na kus ureny

k fezdni aZ k uzavieni hofikovych ventill, bezprostfedn& po ukon&eni Fezu.
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JXRILE Acetylen
Profil Hofdkové Spotfeb z ldhve Rezact
&is dyzy Tlak R (dissousplyn) _ doba
. ] amt. ; l:srf‘_:h asi litra | ® minut?)
8 30 8 3,
10 35 9 1
12 40 10 1
. S Y— : e S -
14 ¥ 44 11 1Y
Rezaci T i o ’1
16 dyza - 48 12 l n{l
18 2% 52 13 1
20 Hubice 56 15 1t/
I 2/70 i i - ——
22 62 18 1%/s
24 70 19 1%/
26 3 80 20 2
28 95 22 21/
30 120 26 2Ys
32 Rezaci 313 150 30 3
dyza il . B . E:
35 30/70 4 230 38 31/

Tabulka VII. Spotiebni hodnoty pii Fezdni I-nosiZil.
pro kolmé fezy k ose nosife s acetylenem jako topnym plynem.

Rezaci{ hofdky se soustfednymi dyzami.

*) Doba fezdni se zde poéitd od nasazeni fezaciho hofdku na kus ureny
k fezdni aZ k uzavieni hofdkovych ventili bezprostfedn& po ukon&eni fezu.
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Chyby p¥i fezani kyslikem.

JelikoZ fezdni kyslikem spocivd ve spalovdni Zeleza, lze
piedpoklddati pékny, hladky fez jen tehdy, kdyZz byl hofdk ve-
den stejnomérné a klidné. Kazdd nepravidelnost ve vedeni ho-
fdku, tfeseni ruky, zvlas§té viak pfili§ rychly nebo pfilis pomaly
pohyb atd. zanechdvaji ihned stopy ma fezané plose (obr. 188).

Na mistech, kde musilo byti fezdni pferuSeno, nelze zabri-
niti silnéji vypdlenym Zlabkiam.

Piili§ silny ohfivaci plamen urychluje sice poditek Fezdni,
avSak natavi také vrchni hrany fezané plochy, které se tim
zaobli. Podobny uéinek zplsobuje ohfivaci plamen, neni-li od
plechu ponékud vzddlen (dle tloustky plechu 1 az 3 mm), nybrz
dotykd-li se fezaného kusu nebo jest jim stladen.

U slabych plechii asi do 3 mm jest ohfivaci plamen nor-
milniho fezaciho hofdku pfili§ silny, takZe se s nim nedosdhne
hladkych fezi s ostrymi hranami. Proto se pracuje pfi fezanf
plecht aZz do tlouStky asi 55 mm s fezacim hofdkem pro slabé
plechy, zndzornénym na obr, 177.

Také prebytek acetylenu v plameni pfivodi mimo nataveni
fezané plochy téZz i — tfeba malé — nauhlieni, které se mize
pfi rychlém vychladnuti projeviti i zvySenim tvrdosti fezné plo-
chy.

Velmi dileZité jest sprdvné nafizeni fezaciho kysliku. PFili§
slaby proud kysliku nemiZe proniknouti celym kusem, naproti
tomu pfili§ silny tlak kysliku nepfindsi Zidnych vyhod a zpiiso-
buje jen zbyte&né plytvani kyslikem.

Mi-li se fezati na ploSe, ku pf. pfi vyfiznuti otvoru do ple-
chu, musi se hofdk nasaditi na plech Sikmo ve sméru nakreslené
ary a s fezdnim opatrné zapociti, aby pfi otevieni fezaciho
kysliku nebylo vyhazované spdlené Zelezo hndno na hlavu hofa-
ku. Okuj by se na topné hubici usadila a ucpala by kruhovou me-
zeru pro topny plamen. Ndsledek toho by bylo zpétné §lehnuti
plamene. Velmi silné kusy nedaji se timto zptisobem celou tlou3t-
kou materidlu profiznouti. Kazdym zpusobem zlstane na nafiz-
nutém misté plochd a Sirokd prohlubefi, kterd nejen Ze nemd
pékny vzhled, nybrZz se musi pravidelné dodate¢né obrobiti (obr.
189). Jest mnohem snaz3i vyvrtati do onoho dilu, ktery bude
tvofiti odpadek vedle fezné Cary, otvor asi 5 aZ 10 mm v pruméru
a tam zaditi fez. Timto zpisobem se nafiznuti bez obtiZzi umozZnf
(obr. 190).
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y a) PFili§ silny ohfivaci plamen a po-
malé vedeni hofdku. Vrchni hrana
je zaoblena a celd Fezand plocha
jest pFipdlena.

b) Dobry ¥ez. Vrchni hrana i spodni
hrana jsou ostré. Rezaci ryhy jsou
kolmé. Malé perlicky na vrchni
hran& povstaly roztavenim okuje.

c) Prili§ rychle fezdno. Ryhy jsou za-
hnuty proti sméru fezdni.

d) Nadmérni Fezaci rychlost. Rez se
v mist& oznafeném »x« utrhl.

| ¢) Novy fez (zapofaty po novém za-
hf4ti) na utrfeném mist& »x«. Rez-
nd plocha je siln&€ rozryta.

f) Pomalé vedeni hofdku. Trhavym
posunovdnim hofdku jsou r¥hy sil-
n& znatelny.

Obr. 188. Vzhled fezanych ploch.



Obr. 189. Ruzné fezné mezery.

a) Pfili§ horky ohfivaci plamen a pomaly posun hofiku. Rezand drdika
jest Sirokd a vrchni hrany jsou nataveny.

b) Dobry fez. Uzkd mezera a ostré hrany.

c) Dobry zdfez plechu u znafky »x«. Vznikl jen maly Zldbek. Nezkuleny
svafel provede zdfez mnohem nepravidelné&;si.

Obr. 190. Zifez uprostied plechu.

Nemd-li Zldbek ruSiti, musi se zdfez umistiti do onoho dilu, ktery pozdéji

tvofi odpadek. U siln&jich plechéi se doporuduje, zapoditi Fezdni na otvoru

pfed tim vyvrtaném. Vyvrtany otvor asi 5 mm v priméru umoZiiuje &isty zd-

fez. Dira se vyvrtd do onoho dilu, ktery pfi dal§im opracovdni tvofi odpa-

dek. Timto zpilsobem moZno si uleh&iti prdci zvla$té pFi vyfezdvani pFirub
z kotlového plechu.
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Zvlastni fezaci prace.

Spravné nasazenymi dyzami, pfiméfenym Kkyslikovym tla-
kem, nafiznutim na hrané a klidnym vedenim hofdku se kazdd
fezaci prdace zdafi. Jak se pfesnymi pokusy zjistilo, nepiisobi
fezdni v Zddném sméru nepfiznivé na Zelezo, takZe se mizZe au-
togenné fezati u veSkerych praci bez dodatetného obrobovini
feznych ploch. V nadsledujicich vykladech budiZ upozornéno na
nékteré vyhody pfi zvldstnich fezacich pracich.

Pii fezdni nejéastéji se vyskytujicich tlousték plecht (asi do
25 mm) natidi se hofdk tak, jak je vidéti na obr. 187. Topny pla-
men ohfivd hranu a na ¢elné strané téZ plech po celé §ifce v dosta-
teéné mife, takZe pfi spudténi proudu kysliku prochdzi fez rychle
celou tlou$tkou materidlu, U siln&jSich plechi mus{ se vénovati
ohfivani pfed nafiznutim v&t3i pozornost. Sikmym postavenim
hofaku pfi nahfivdni dle obr. 191 nebo pohybovanim hofdku sem
a tam na misté, kde md fezdni zapoéiti, ziskd se tu dostateéné
ohfati. U zcela silnych kusi bude tfeba, aby pomocnik pfi ohfi-
vani pomdhal svdfecim hofikem, aby se dosdhlo rychlého po-
Catku fezdni. Ve vSech uvedenych piipadech postavi se hofdk
(tedy prfed otevienim fezaciho kysliku) nejdfive tak, aby proud
kysliku nafizl nejdfive jenom hranu (obr.192a). Pak se hofdk

Obr. 191. Ohfivdni siln&jSich plechd k Ffezdni.

a) Hofdk se drZi Sikmo k &elni st&€n€ a ve sméru Jipek se jim pohybuje
sem a tam, aZ celd strana jest ve sméru zdfezu dobfe ohfdta. Pak se
nasadi hofdk na vrchni hranu a polne se fezati.

b) Pohybovdnim hofdku mahoru a doli po zdfezové &ife dosdbne se po-
tfebného ohfdti. Zdfez podind opé&t na vrchni hrané.

¢) U velmi silnych kusi nasadi se hofdk na vrchni hranu. Pomocnik ohFfiva
svdfecim hofdkem kus podél zdfezové E&ary.
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oto¢i pomalu tak daleko, aZ jest v kolmé poloze k vrchni plose
fezaného kusu. Tim zasdhne fez ponendhlu celou tlou$fku ma-
teridlu. Teprve pak se po¢ne posunovati hofdk kupfedu. U velmi
silnych kusi jest téZ nafiznuti na spodni strané kusi prospéiné.

Také pii soutasném fezdni nékolika na sobé leZicich plechi
musi se poéiti na dolni hrané nejspodnéjsiho plechu; hofdk se
vede pomalu vzhiiru, podobné jak jest vidéti na obr. 192b. Takova
prace zdafi se jen tehdy, kdyZ jsou plechy dobfe na sebe na-
lisovany a kdyZ se klidnou rukou pomalu feze. Jinak se fez vel-
mi snadno pfetrhne na délicich plochich dvou plechi.

Del3i rovné fezy, nezdlezi, zda svisle, ¢i Sikmo k vrchni plo-
Se plechu (ku pf. pfi zkoseni hran pro V-mezeru), provedou se
nejlépe, kdyZ jedno kolecko vodiciho voziku béZi podél pravitka.
Pfi kruhovych fezich ma se pracovati vidy s kruZitkem nebo
s kruhovym vedenim.

Pii fezdni dhlového Zeleza zalne se fezati na jedné hrané a
rameno rozfiizne se aZ k temenu, naceZ se hofdk oto&i kolem thlu
a fez se provede bez pferuSeni pfes kolmo stojici rameno. Stejné
se postupuje u U-Zeleza. U nosiél T feZi se nejdfive ob& pFiruby.
Uprostied pfirub otevie se pfivod fezaciho kysliku ponékud vi-

Obr. 192. Zéfez na siln&jiich kusech.

KdyZ jest kus podél zdfezové E4ry dobfe ohfdt (obr. 192.), nasadi se hofik

na jeho vrchni hranu tak, aby byla nejdfive profiznuta tato hrana (a). Pak

se hofdk zvolna napfimi (3ipka 1), aby Fez prochdzel ponendhlu celou tloust-

kou materidlu. Teprve pak se po¥ne hofdk ddle posunovati (3ipka 2). U zcela

velkych kusd miiZe se uplné profiznuti zajistiti tim, Ze se zapolne Fezati
na spodni hrang& (b).
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ce, aby i stojna byla zdroven tak nafiznuta, aby se tu mohlo po-
¢iti s jejim roziiznutim.

V3iude, kde neni hrany k zapodleti fezu, musi se hrana vy-
tvofiti.

U rovnych ploch lze si pomoci jiZ popsanym navrtinim.

Na kulatych Zelezech a hfidelich vysekne se sekd&em ostrd
hrana, na niZ fez rychleji zadind. Rezaci dyza a topnd hubice
hofdku musi vyhovovati priméru kulatého Zeleza. K nafiznuti
postavi se hofdk nejprve dle polohy, naznaené v obr. 193. Nor-
milni vodici vozik nezaruéuje dobré vedeni. Vhodné&j3i jest vo-
zfk, uvedeny na obr. 183.

Obr. 193. Rezdni hfidele,

K snadnéjfimu fezdni zasekne se sekdfem zdfez do hfidele. Hofdk se drii
nejdfive v nakreslené poloze a po zapodeti fezu se napfimi.

Také u rour zacne se fezati na hrané, vytvofené sekdfem, az
se sténa roury profizne. Teprve pak se postavi hofdk kolmo
k vrchni ploSe a feZe se ddle. Aby se usnadnilo otd€eni roury pfi
préci, pouZije se vhodné podlozky (obr.194), kdeZto u rour zvI4dsté
s velkym primérem se hofdk poloZi na drzik.

K ufezavdni nytovych hlav pouZivd se ufezdvalu nyta dle
obr. 175 a 176. Jediny tihoz sekdéem do kaZzdého nytu urychli
prici. Také se md hofdk drZeti tak, aby odchdzejici spdlené ply-
ny a okuj byly hndny na nejbliz3i nyt. Lehkym thozem malym

230



kladivkem odpryskne okuj a na zahfdtém nytu jde fezdni rychle
kupfedu. Jest tieba klidného, ne viak pfili§ pomalého vedeni
hofédku, aby nytovd hlava byla skute¢né celd ufiznuta, aniZ se p¥i
tom poskodi plech.

Obr. 194. Rezdni rour velkych priméri.
Roura se na vhodné podloZce otdé&i, pfi ¢emZ se hofdk opird o drZdk.

Rezani svafecim hofakem.

Svafedi se &asto pfihodi — zvld3té na montdZich —, Ze
. k fezdni slab3ich plechd, plynovych trubek a pod. musi pouZiti
svifeciho hofdku. Nejdiive ohfeje neutrdln& nafizenym svéfecim
plamenem misto, kde m4d fezdni zapo&iti do bilého Z4dru, pak uza-
vie rychle pfivod hoflavého plynu a nyni se samotnym kyslikem,
proudicim z hofiku, provddi fez tak dlouho, aZ pro nedostateé-
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né ohfdti fezdni prestane. Pak musi opakovati ohf4ti a znovu
fezati. Hladké fezné plochy se timto zplisobem nedosdhne (obr,
195). Na feznych plochdch zistanou silné kovové kapky, které
se daji jen té€Zko odstraniti a které zvlasté pfi rourovych vede-
nich mohou stiZiti provoz. Proto by mél kaZdy svafed wvziti
s sebou na montdZz k svému svifecimu hofdku téZ fezaci ndsta-
vec. S tim muZe dosici Cistych fezi.

Obr. 195. Rezdni svdfecim hofdkem.

Aby vyfiznuty kus nevpadl do roury, pfivaF{ se naifi dfive kus pfidavného
drdtu. Pfes velkou zru&nost svafele nejsou fezné plochy Cisté.

Rezani pod vodou.

Pfi odklizeni mostd, potopenych lodi, pfi provddéni regu-
lagnich praci na fekdch a pod. stdvd se dosti Casto, Ze se musi
Zelezné dily fezati pod vodou. Normdlnim Fezacim hofdkem to
neni mozné; musi se voliti zvlastni druh, pfi némZ stlaceny
vzduch odhdni vodu od mista, kde se md fezati. Pro silny chladi-
ci ucinek vody spotfebuje se znaéné vice plynu neZ pfi fezdni
na povrchu.

Rezani zelezné litiny.
Zelezna litina jest nejpouZivangjiim kovem pfi stavb& stro-
ji a proto konaly se pokusy, dosici také i autogenniho Fezdni

Zzelezné litiny. Pfi tom dluZno podotknouti, Ze fezdni Zelezné li-
tiny nemuaZe nikdy dosdhnouti onoho vyznamu jako fezdni kujné-
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ho Zeleza. Nebot i kdyZ se dd fez dobfe provésti, piece se musi
poéitati s uéinky tepelnych péti, kterd v mnohych piipadech
mohou vésti k rozrudeni fezaného télesa. Av3ak pro roziezani
tézkych stroji, remenic a pod. mél by hospoddarny zpusob fezani
Zelezné litiny nedocenitelny vyznam.

Obr. 196. Pomocny fez na litinovém hydrantu,

Soulasné se feZe ploché Zelezo 408 mm postavené na tzkou plochu.
JelikoZz vodici vozik nemohl byti dosti vysoko nastaven, pohybovala se ko-
le¢ka na &tyfhranném Zeleze 407<40 mm.

Kujné Zelezo a mékkd ocel vzniti se asi pfi 1350°C a tavi se
die obsahu uhliku teprve pii 1400 aZ 1500°C. Proto se mohou
fezati beze vieho kyslikovym proudem. Zeleznd litina m4. sice
asi stejny zdpalny bod, naproti tomu jeji tavny bod jest dle je-
jiho sloZeni asi 1250 aZ 1300° C. Proto Zeleznd litina se tavi jiZ
pfi zahfivdni, tedy dfive nez dosihne zdpalného bodu, a proto
jest ohfdti litiny aZ na zdpalny bod velmi t&zké.
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Kazdy fez litiny provedeny normdlnim fezacim hofdkem pro
kujné Zelezo znamend vlastné protaveni, které se zdafi jen u
slabych kusti. Ale i pii téch se doporucuje, zapoéiti s fezdnim na
spodni hrané, aby pozdé&ji roztaveny materidl mohl volné odka-
pdvati. Litina se musi silnym ohfivacim plamenem na misté ur-
¢eném k fezdni roztaviti a teprve pak moZno tekuty materidl
proudem kysliku odfoukdvati. To jest oviem moZné jen u slabych
kusti. Mezera fezu jest dosti Sirokd a velmi nepravidelné ohrani-
&ena. : &

Obr. 197. Hlava Fezaciho hofiku pro Zeleznou litinu.

»A« — médénd trubka pro Fezaci kyslik, »S« — pFivod plynd k ohfivacimu
plameni »b«. »E« = pfivod plyni k topnym dyzdm »a« a »ce.

Malé ulehéeni lze ziskati pouZitim ndsledujictho postupu.
Na litinovou desku, kterd se md Ffezati, poloZi se kus kujného
Zeleza. Ohfivaci plamen nafidi se s pfebytkem acetylenu a pfi-
loZzeny kus kujného Zeleza se feZze soulasné s litinovou deskou
(obr. 196). Timto zpusobem pfivadi se Zelezné litiné nejen pfe-
byteéna teplota Zeleza, ale také tekuté Zelezo odkapdvd do rozta-
vené litiny, &¢imZ se vytvoii pon&kud leh&eji spalitelnd slitina.
Je-li litinovy kus nepravidelného tvaru, drZi se v fezané drdZce
piidavny drdt nebo Zeleznd tycka, aby se fezdni uleh¢ilo.

Z riznych konstrukci fezacich hofdkti na Zeleznou litinu
budtez uvedeny dva druhy, které pracuji riznymi zpusoby.

Hoidk zndzornény na obr. 197 md tfi dyzy. Stiedni »c«
odpovid4 kruhovité dyze normdlniho fezaciho hofdku s ustied-
nim vystupem fezaciho kysliku. Na obou postrannich dyzdch
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Obr. 198. Zifez fezacim hofikem na Zelezné liting.

Zifez nejde tak rychle kupfedu jako u kujného Zeleza. Aby fez pronikl
celou tlou¥fkou materidlu, zagne se fezati na spodni hrané.

3

Obr. 199.
Autogenni fez litinovim strojnim rdmem t&€Zkym 17 tun.



tvofi se plameny, které se velmi podobaji svdafecim plamentm.
Poloha dyz jest volena tak, aby plamen »b« ohfival Zeleznou
litinu a usnadioval taveni, kdeZzto plamen »a« mifi vice do feza-
né drizky. Mimoto jest médénd pfivodnd rourka pro fezaci
kyslik vedena kolem fezaci hlavy, aby zpé&t vyzafujici teplota
ohfivala fezaci kyslik.

Jiny zptisob ohfivdni kysliku md fezaci hofdk zndzorné-
ny na obr. 198. U tohoto jest postardno nejen o pfiméfené velky
zahfivaci plamen, nybrZ také o pfivod malého mnoZstvi acetyle-
nu k fFezacimu kysliku, jehoZ spalovdnim se fezaci kyslik tak vy-
soko ohfeje, Ze umoZni nepferuSované fezdni litiny (obr. 199).
Av3ak i pfi tomto zpusobu jest fez Siroky a nepravidelny a
spotfeba plynt velkd.

KALKULACE SVARECICH VYLOH.

Zakladni pravidla.

Jen mdalo podnikatelit ma ponéti o tom, jak draho jim pfijde
svafeci prace a kolik maji za ni Zadati, aby nepracovali se ztri-
tou. Zvldsté u mensich praci se od vypoétu vyddni upousti, jeli-
koZ se to povaZuje za pfili§ malicherné. Aviak mnoho takovych
— ¢&asto i zdarma Zddanych — praci znaéné zatéZuje dilensky
Provoz.

Proto se jednotlivé vydaje zjisti jednou provZdy a v del3im
c¢asovém odstupu nebo pfi zméndch cen se pfezkoudeji a opravi.

Pfi kalkulacich je nutno miti na zfeteli ndsledujici poloZky:
a) spotieba kysliku,
b) spotieba hoflavého plynu (acetylenu z vyvijece nebo z lihve),
c) spotieba pfidavného materidlu (drity a prasky),
d) pomocné materidlie (dfevéné uhli, svdfeci uhliky a pod.),
e) pracovni doba,
f) ziurokovdni a umofeni investovaného kapitdlu,
g) udrzovdni a opravy pfistroji a ndfadi,
h) podil ve vieobecnych provoznich vydanich (reZie),
i) zisk.
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K bodu a): Spotiebu kysliku lze snadno zjistiti. Jak jiz uve-
deno na str. 16, odpovidd pokles tlaku o 1 atm. spotfeb& kysli-
ku, ktery se rovnd vodnimu obsahu ldhve: U lahvi s vodnim ob-
sahem 40 litrd, jest to tedy 40 litrd kysliku, u menS$ich lahvi
s vodnim obsahem 20 nebo 10 litrd bude spotieba kysliku &initi
20 nebo 10 litri na sniZeni tlaku o 1 atm.

AT R

Ml

Obr. 200. Manoskop.

Manoskop se zaSroubuje do redukéniho ventilu misto obsahového manometru.

Stupnice jsou tak velké, Ze umoZiiuji pfesné &teni ukdzaného obsahu. Vnitini

pevnd ¥kdla md déleni 0—150 atm. Vné&j3i, pohyblivd stupnice jest délena

dle litrd kysliku, pfi &emZ se pfedpoklddd pouZiti normdlni ocelové ldhve

s vodnim obsahem 40 litrd. NafFidi-li se pfed zapoletim prdce nula vné&jsi

stupnice pod ru&iku, miZe se ihned po ukonéeni prdce zjistiti spotfeba
kysliku v litrech.

Malé obsahové manometry neukazuji pfesné tlaky plynt.
Je-li stupnice vystfednd, to jest velmi stladend, ¢ini mé&Ffici pfes-
nost asi 5 az 10 atm. U soustfednych stupnic mohou se tlaky
zjistiti na 2 aZ 3 atm. Jest& vice zjednodusi vypolet spotieby
kysliku t. zv. manoskop (obr. 200). Pfed zapodetim prdce nafidi
se na ném nulovd &dra pod rudifku a po ukonceni prdace ukdzZe
se presné spotfeba Kkysliku v litrech. Velky primér manoskopu
umoZiiuje dosti presné zjisténi spotieby.
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JelikoZ vyddni za kyslik, za dopravu po drdze za plné a
pridzdné ldhve, jakoZ i za dovoz a odvoz lahvi az do dilny jsou
zndmy, lze si snadno vypodisti, co stoji krychlovy metr nebo
litr kysliku v dilné,

K bodu b): Méfeni spotieby acetylenu jest ponékud obtiz-
néjsi.

U dissousplynu musi se ldhev pied praci a po prdci zvaZiti
na piesné vdze. (1 m’ acetylenu vazi 0.9 kg.) Acetylen z vyvijece
muZe se vypocitati jen dle spotfeby karbidu. Jest viak nemoi-
né, zjistiti to v provozu, lze si viak pomoci timto zplisobem:

Teoreticky spotfebuje se na jeden dil kysliku také jeden dil
acetylenu. V praksi stoupne sice dil kysliku aZ na 1.1, na coZ
se v8ak pfi vypoftu memusi brati zfetel, jelikoZ se tim spolehlivéji
pocitd. Z 1 kg karbidu vyrobi se 300 litri acetylenu. PfihliZime-1i
ke zvétrani karbidu pfi del$im uschovdni v otevienych nebo
netésné uzavienych bubnech, dile ke ztritdm plynu ve vyvije-
¢i atd., budeme pii vypoétu poéitati s vyrobou 250 litrii acety-
lenu z 1 kg karbidu. K vyrobé 1 m® acetylenu je tedy tieba 4 kg
karbidu. Také spotieba Cistici hmoty se musi zapod&itati.

K bodu c): Zjistiti spotiebu pridavnych drdta a ty€inek (na
1 m délky drdatu nebo na 1 tyéinku) bude tcelné jen u vétsich
svidfecich praci. U menSich praci zjisti se cena pfidavného mate-
ridlu dle G¢tu s uvaZenim eventudlnich dopravnich vyddni. Pres-
nym pievaZenim lze zjistiti také spotiebu svdfeciho prasku v po-
méru k pfidavnému materidlu a pfipoéisti hodnotu tohoto mnoz-
stvi k cené tycinky.

K bodu d): Litinové kusy musi se pfed svdfenim ohfati.
K tomu tcelu jest tfeba dievéného uhli. K zaformovani kust ur-
¢enych ke svafeni pouZivd se nékdy téZ sviafecich uhlika. Takové
a podobné potfeby se uvedou v predbéZném rozpoétu zvIast.

K bodu e): Pracovni doba se meocefiuje jen dle doby svad-
feni, nybrz také dle doby potfebné k pfipravé a dodateénému
obrobeni svaru, kterd jest pravidelné znalné del§i neZ &as po-
tfebny ke svafeni.

K bodu f): Podnikatel musi miti zfetel také na hodnotu své-
feciho zafizeni a vyziskati ji v té dobé&, v niZ neni zafizeni jesté
plné opotiebovano. I kdyZ svafeci ndfadi pfi pe€livém Setieni
vydrZi deset i vice let, bude se pifece snaZiti odepsati investovanou
¢astku v péti letech, aby si umoZnil zakoupeni nejnovéjsich vy-
mozenosti svafeci techniky. JelikoZ se meumofeny podil pofi-
zovacich ndkladd musi také zirod€iti, pocitd se dle mistnich po-
mérl s umofenim a zlrofenim investovaného kapitdlu 25 aZ 30%b.
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K bodu g): UdrZovdni pfistroji v dobrém stavu vyZaduje
rizné vysokych &dstek. Cim pe&livéji se zachdzi s reduké&nimi
ventily a hofdky, tim mensi jsou vyddni na jejich opravy. U za-
fizeni dissousplynového bude tfeba vyméniti nanejvys &as od
Casu spdlenou hofdkovou Spicku nebo po nékolika letech gumové
hadice nebo gumové membriny v redukénich ventilech. U ace-
tylenovych vyvijeéi md se jeSté pamatovati na odkalovdni a
¢isténi piistroje v pravidelnych &asovych odstupech, jakoz
i kaZdoro&ni natfeni celého vyvije€e. Primérné ro&ni ndklady
udrZovaci moZno stanoviti 10%mni hodnotou pofizovacich na-
klada.

K bodu h): Ke vieobecnych vylohdm pat¥i veskeré ndklady,
spojené s provozem dilny,'na pf. ndjemné, dang&, pojiiténi atd.;
nejjednoduseji se tyto ndklady pfipoéitaji ke mzddm vyplacenym
za rok. JestliZe majitel provozovny také pracuje, nemd zapo-
menouti ani na svou mzdu.

K bodu i): Zisk majitele provozovny béfe se vieobecné asi
jako 20%ni pfirdZka k hodnoté& vpfedu uvedenf/ch ndkladda. Bylo
by mylné, kdyby tuto 20%ni pfirdiZku povaZoval jiZ za skute&nég
¢isty zisk, jejz by mu mnohy Zivnostnik zdvid&l. Svédfeci podnik
ma vét§mou znaéné vyssi risiko nez Jmé femeslo a ]edmy nezda-
feny svar, nepiedvidand dodateénd dprava a pod. pfipravi jej
o zisk z mnoha svdfecich praci, takZe roéni primé&rny &isty zisk
bude zna&né niZsi.

Kalkulace vétsich svafecich praci.

Pro majitele svafovny bylo by pfili§ obtiZzné, kdyby mé&l pfi
vétsich svdfecich pracich jednotlivé poloZky vZdy znovu sesta-
vovati. Vypracuje si proto zdkladni ndvod, dle néhoZ pak pro-
vede velmi snadno koneénou kalkulaci.

K zjednoduSeni vypoétu pfipodte vyddni za acetylen, zi-
roceni, umofeni a udrZovdni k cen& 1 atm. kysliku a vieobecné
provozovaci ndklady k pracovni dob& Pro vyaétovani selte
Ctyfi polozky, a to: spotfebu kysliku, spotfebu pfidavného ma-
teridlu, dobu price a zisk.

Nidsledujici pfiklad to blize vysvétli:

Ldhev kysliku s obsahem 5 m® (40 litrovd ldhev plnénd 125
atm.) stoji i s dovoznym a veSkerymi vydaji v dilné K 70.—.
Jeden krychlovy metr (m®) odpovidajici 25 atm., stoji tedy
K 14.— (1 litr 1.4 halére).
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100 kg karbidu i s dovoznym stoji K 320.— a dd 25 m®
acetylenu v cené K 12.80 za 1 m’. K tomu se pfipoéte K 1.—
za Cistici hmotu, takZe 1 m® &istého acetylenu stoji K 13.80.
Zirokovdni a umofeni zafizeni, zapo&tené s 25% pofizovaciho
nakladu, ktery u zafizeni s vyvijeCem bez fezaciho hofaku ¢&ini
asi K 2.400.—, vyZzaduje ro¢né ¢astky K 600.—. Spotiebuje-li se
v dilné k svdfeni na pi. jen 12 lahvi kysliku 4 5 m* = 60 m’
ro¢né, ¢ini umofovaci ndklad na 1 m® kysliku K 10.—. Z tohoto
vypoétu vychdzi najevo, Ze umofovaci ndklad je tim men3i, ¢im
vétsi jest spotfeba kysliku, tedy ¢im se zafizeni lépe vyuZije.
Také udrZovaci ndklady, které se maji zapo&isti rocné s 10%e
pofizovacich ndklada, tedy s K 240.—, &ini pfi roéni spotiebé
12 lahvi K 4.— na 1 m*. Koneény pocet:

Ll kgl akotnris 85 6 ool WG RS e s B b R et a0 banetdid K 14—
1o Sistého aoetVlen s v ves aveaas s $5sh ems evuipli » 13.80
ziitodent 'a ‘umolen] ... Vs vevrs s i i BREG GOBE AT T » 10—
BOTROVERT e o L el el e ) L@ b B AN gl o »  4—
na 1 m® kysliku = 25 atm. pfipadaji tedy zjistitelné

nfklady - oot mser Bt atiisn i na s oo s deinl K 41.80
dililma 1 atm. =140 L kyslikn v .0 Sdanm oot velod psde » 1.67

Jelikoz spotieba kysliku dd se zjistiti dle obsahového mano-
metru, ddle pak vdha pfidavného materidlu a pracovni doba téz
se snadno zjisti, sestavi se vydaje za skuteéné vykonanou préci
dle ndsledujiciho prikladu:

Byla svafena podélnd trhlina ve valci téZkého Diesselového
motoru, k némuz bylo tieba 60 atm. = 2400 litra kysliku. Vypo-
¢et zni ndsledovné:

1. Svafeci plyny (kyslik, acetylen, zidro&eni, umo-
feni a udrZov. zafizeni) 60 atm. kysliku a K 1.67 K 100.20
2. Pfidavny materidl:

/s kg svaf. prasku pro Sedou litinu a K 30— ....» 15—
9 kg tyéinek pro Sedou litinu a K 6.— ............ » 54—
3. Pomocny materidl:

30kgdfevEénéhouhli a K 1.— ... ... ............ » 30.—
400 kg koksu 4 K —30 ......oiiiiiiiinnnnnnans » 120.—

4. Pracovni doba a reZie:
30 hodin svafefské price a K 8.— ................ » 240.—
60 hodin pomocné price a K 6.— ................ » 360.—
thrnem...... K 919.20
e ORSR 2O T adein s s m s oy o e miae R aaralete ¢ KpTete K 183.80
K 1103.—
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Tento odpocet plati pro majitele svafovny k uréeni jeho
vlastnich vydaji. Ma-li pfedloZiti svému zdkazniku podrobny
licet, nevykdze zisk zvlasté, nybrz pfipoéte jej hned k jednotli-
vym polozkdm, aby se vyhnul zbyteéné rozpravé se svym zdkaz-
nikem o vysi zisku. Zapocetl by tedy za 1 atm. kysliku misto
K 1.67 éastku K 2.—, za pracovni dobu svafete K 10.— a za
pomocnika K 7.50 za hodinu atd.

Mensi svafeci prace.

Pfi kalkulaci menSich svdfecich praci lze s dostateénou
piesnosti postupovati timto zpusobem: Podil ndkladi vztahujici
se na kyslik se pfepoéte na 1 atm. Spotieba pfidavného mate-
ridlu se zjisti dle ndvodu uvedeného na str. 238 a dle nabytych
zkuSenosti pfipoCte se pfirdzka za svafeci prdsek. Mens$i chyba
nepadd pfi levnych cendch a malé spotiebé svifecich praskd na
vdhu. Pouze u hliniku se doporucuje uréitd opatrnost, jelikoZ

hlinikové svdfeci prdasky jsou velmi drahé. Doby pfipravné a
svafeci prédce se zjisti oddélené.

Pii vypoctu ndkladi miZe se pak vie vztahovati na pracov-
ni dobu, kdyZ se jednou providy zjisti ndklady na vSechny tloust-
ky materidlu, pfipadajici na 1 minutu svidfeci doby. Pritom se
uplatni zkusenost, Ze se nejlépe svifi hofdkovou 3pic¢kou, pfi niz
se na kazdy milimetr tloustky materidlu spotfebuje 100 litra
acetylenu, odpovidajici spotiebé asi 110 litra kysliku. Zaokrouhli-
li se tento pofet — aby se zabrdnilo ztrdaté, — na 120 litra ¢&ili
na 3 atm., jest pocet snadny.

Poéitd-li se s &isly, uvedenymi v pfedchdzejicim odstavci,
dojde se k témto pevnym hodnotim:

Svafi-li se ku pf. 1 mm plech a trva-li Eirsté svafeci prdce
hodinu, potiebuji se k tomu 3 atm. kysliku. Ndaklady jsou tedy:

3 atm, kysltku XK L67: ¢ chigdhnd fues.indondy (g b, K 5—
1 pracovni hodina svafefe s pfirdzkou 100%o na reZii ..K 10.—
Celkem...... K 15—

neboli jedna minuta svafeni s hofdkem pro 1 mm plech stoji
K 15— : 60 = K 0.25 hal.

U silnéjdich plechi neméni se mzda, nybrZz jen spotieba
plyni. Spotiebuji se tedy ku pf. u 4 mm plechu za hodinu
4 X3 = 12 atm. kysliku. Vypocet di:
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12 wtan) Lysiikn 3 167 K .2 Laliail, o4k o0 900 Pl . 94 K 20—
1 hod. svif. priace s pfirdZkou 100%0 na reZii .......... » 16.—

K 36—
neboli jedna minuta prdce s hofdkem pro 4 mm plechy stoji
K 0.60.

Veskeré vydaje jisté prdace za 4 mm plechu jsou:

/2 hod. pfipravné prdace plus 100% reZie ............ K 4—
deset minut svafeci prace 10 X K —50 .............. » 5—
pHdavny MALtETIAl o s v saees s veien § 8 e T h » 1.—
K 10.—
2000 ZiSK .. e i ar e » 2.—
K 12—

Letovani.

Pouzije-li se k letovdni na tvrdo normdlnich hofdkovych 3$pi-
éek, vezme se pro kazdou 3picku spotieba plynu a ostatni ndkla-
dy se pfepoditaji na 1 minutu prdce; pouze pfipravné prdce
a po piipadé letovaci materidl se zapocitaji zvlasté. Jelikoz se
pfi letovdni na tvrdo pracuje s malym pfebytkem acetylenu, za-
okrouhli se ziskand &dstka uc¢tu ponékud nahoru, aby se uvazila
vEétsi spotfeba acetylenu.

Stejné se postupuje, kdyZ se pouzije zvlastnich hofdka pro
letovdni na tvrdo (obr. 169). Obyé&ejné se pracuje jen se dvéma
$pi¢kami, které odpovidaji svafecim ndstaveum od 4 do 6 a od
6 do 9 mm a spotfebuji za hodinu 500 nebo 750 litrd kysliku,
neboli 12.5 nebo 19 atm.

Pri pouziti tlakového acetylenu k ohfdti pdjniku pro leto-
vini na mékko, spotiebuje se pro béZné malé pdjniky primé&rné
asi 50 litra acetylenu za hodinu, které odpovidaji asi 0.2 kg
karbidu, tedy pfi dnedni cené karbidu asi K 0.70.

Letovaci zafizeni stoji asi K 600.—, pfipadd tedy na roéni
10%0 umoieni K 60.—. Umofovaci podil, pfipadajici na jednu
pracovni hodinu, jest tedy nepatrny a bude ¢initi i pfi malém
vyuZziti tohoto zafizeni ziidka vice neZ K 0.10 za hodinu. Opra-
vy a udrZzovaci ndklady se vyskytuji velice zfidka. Musi se jen
C¢asem vyméniti médéné pdjidlo. Pocitd se nejjednoduseji, kdyz
se spotfeba plyni, letovaci pdjky a umofujici podil pfipoéte pfi-
mo ke mzdé a vypocet se provede dle pouZitého €asu.
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Vypoéet Ffezacich praci.

Jen takové podniky, které vyhradné feZi, budou podcitati dle
"ndvodu pro svdfeci price. Ostatnim se doporuduje tento postup:

Spotieba kysliku u autogenniho fezani jest pfiméfené de-
vétkrat vétsi neZ spotieba acetylenu. Jinymi slovy: z 10 spotfe-
bovanych atmosfér kysliku pfipadd 1 atm. na topny plamen a 9
atm. na fezaci vykon.

Pro ohfivaci plamen plati stejny pocet, jak jest uvedeno
na str. 240. Tedy 1 m® kysliku s pfisluinym acetylenem, umo-

feni a udrZovdni fezaciho zafizeni stoji ku pf. ........ K 41.80
fezaci kyslik se zapocCte cenou za Cisty kyslik, tedy

S kyslkn A K T4 — . cioicincuvioneiininses K 126.—

K 167.80

tedy .1 atm, kysliku pFi TeZARI  vndisn-ciniiss vuyses o K —.67

Pracovni Cas, pfipravné prdce, reZie a zisk zapoltou se
zvlaste.
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ZAKONNE PREDPISY.

Vyroba a pouZivani karbidu a acetylenu podléhd zdkonnym
piedpisim, které jsou uvedeny v acetylenovém nafizeni z r. 1912
(f. z. 185) a v provddécim nafizeni ministerstva obchodu ze dne
10. zafi 1912 &is. 15411, Tato nafizeni jsou dosud v platnosti.

Pro svafece jsou dileZité ndasledujici pfedpisy: Karbid musi
byti uschovdn v neprody3nych nddobich tak, aby k nim ne-
méla voda pfistupu. Bubny musi byti po kazdém wvybirdni kar-
bidu tésné uzavieny nebo nepromokavym, piesahujicim pfiklo-
pem piikryty. V obytnych budovdch sméji se uschovidvati nej-
vyse 3 bubny s obsahem po 100 kg karbidu. V mistnosti, kde jest
acetylenovy vyvije¢, smi se uloZiti pétindsobnd denni spotfeba
az do nejvétSsiho mnozstvi 300 kg, vidy vSak dva bubny po
100 kg, z nichz viak pouze z jednoho smi byti karbid odebirdn.

MnoZstvi pies 300 kg karbidu musi se uklddati ve zvlast-
ni mistnosti, pfes 1000 kg ve zvldstnim skladisti.

Roztloukdni karbidu mé se diti bez tvofeni prachu.

Acetylenové vyvijefe a svdfeci zafizeni podléhaji dle Zivno-
stenského Fadu schvdleni Zivnostenského tufadu. Ufad miZe u-
pustiti od komisiondlniho mistniho ohleddni, kdyz jde o posta-
veni jednoho vyvijefe schvidleného typu nebo dvou lahvi
s dissousplynem.

Smi se pouZiti jen acetylenovych pfistroji a vodnich pfed-
loh, schvdlenych nékterym zemskym iufadem. Kazdy acetyleno-
vy pristroj a také vodni pfedloha, je-li oddélena od pfistroje,
musi byti opatfena firmou vyrobce a mnejdilezitéjSimi tvdaji.
V mistnosti, kde je umistén pristroj, musi byti vyvéSeny pod
sklem provozni pfedpisy.
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Nejvyssi piipustny pietlak v acetylenovych vyvijeéich &ini
nyni 0.5 atm.

Pro stavbu vyvijeéi nesmi se pouziti médi a kovovych sli-
tin obsahujicich vice nez 70% médi. Kazdy vyvije¢ musi byti
opatfen cCisti¢em.

V dilndch sméji byti postaveny acetylenové vyvijece, které
v jedné nddrzi obsahuji nejvyse 2 kg karbidu, pii vice nddrzich
celkem nejvyie 4 kg. Pro vétsi pristroje jest piedepsana zvlastni
mistnost nebo vlastni budova.

Je-li v dilné& pouze jeden vyvije¢, dostaéi 50 m* vzduchového
prostoru. Pfi nékolika vyvijeéich musi byti na kazdy pristroj
100 m® vzduchového prostoru. Pfistroj musi byti vzddlen od to-
penidté nebo od otevienych plamenu (tedy také od svdfeciho
plamene) nejméné 3 metry.

Pti zafizeni dissousplynovém vyZaduje se na kaZdou ldhev
v provozu vzduchovy prostor 50 m®.

K obsluze pristroji maji byti pfipuitény pouze dospélé a
spolehlivé osoby, které jsou se zafizenim a obsluhou dokonale
obeznimeny.

U vSech pfistroju je tfeba &eliti vhodnym zptisobem nebez-
pedi zamrznuti. Zamrzlé pfistroje nebo vedeni nesméji se roz-
hiivati plameny nebo Zhavymi pfedméty.

Pied opravou acetylenového zafizeni ma se acetylen ze
viech ¢asti, spojenych s mistem, uréenym k opravé. odstraniti
vodou nebo jinym spolehlivim zpisobem. Ohleddvdni netésnych
mist plameny jest nepfipustné.

Ostranovani odpadi z pfistrojd nesmi se diti v pfritomno-
sti plamenti nebo Zhavych téles. Odpady musi se odstranovati
neskodnym zphGsobem (vdpnové jamy) a pifi tom tieba dbdti
toho, aby neobsahovaly zbytky mevyhaSeného karbidu.

Ocelové ldhve maji se zajistiti proti upadnuti.

Vybuchy musi se hldsiti bezpeénostnimu ifadu.

Uiedni pfedpisy o piepravé kyslikovych a dissousplynovych
lahvi jsou obsaZzeny v Zelezniénim fddu. Mimoto obsahuje Ces.
norma 1195 1935 smérnice pro vyrobu a oznadovani novych oce-
lovych lahvi pro stlacené plyny.

Veskeré Sto€ky z archivu Svazu pro autogenni svifeni kovid. —
Tisk J. Bartl, Praha VIL
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Vécny rejstik.

V odstavci »Svdfeni rdznych kovie jsou u kaZdého kovu uvedeny
zvlastni ddaje o v3eobecnych vlastnostech, o pouZiti svdfecich prd3kh a pFi-
davnych dritd, o nafizeni plamene a drZeni hofdiku, o zptsobu svifeni, o
pfipravé k provedeni svaru, o eventudlnim ohfiti pfed svdfenim a obro-
beni, jakoZ i o nejlastéji se vyskytujicich chybich a o pevnosti svaru.

V nésledujicim v&cném rejstfiku jsou proto uvedeny jen jména kovi
. a stranka, &mZ se &tendfi umoZfiuje nalézti okamZitd Zddanou staf. Jen
tehdy, kdyZ se jednd o tdaje poviechného rdzu, jsou tyto v rejstfiku opé&tné

zvl4d8{ uvedeny.
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,Autogenni svareni“

Orgdn Svazu pro autogenni svdfeni kovi.

Vychdzi 10krdt rocné (10 sesitit po 12 strankdch
s Cetnymi obrazky, skizzami a tabulkami).

Obsah jest vénovan vyhradné aulogennimu svd-
feni kovil.
Predplatné roéné K 25'- véetné postovného.

Clenové Svazu pro aufogenni svdfeni kovit plati
zdpisné jednou providy K 10°- a roéni pFispé-
vek K 40°-. Obdrzi ¢asopis i jiné odborné publi-
kace Svazem vyddvané zdarma.

Redakce a adminisirace:

Praha X.-Karlin, Prerovska 5. Tel. 226-28.

T e T T T T T T R T TR T TR TR T T

Odborna poradna

Svazu pro autogenni svareni kovu
v Praze X.- Karliné, Prerovska 5
poskytuje P. T. zdjemciim veskeré informace,

tykajici se provddéni autogennich svafecich
praci uplné bezplatné.




VODIK
9

pro autogenni sya-
fenl, autogenni Fe-
zanl do nejvétsich
tlousték, letovani,
svafeni lehkotavi-
teinych kova jako
olova, hliniku a ten-
kych mosaznych
plechu atd., poko-
vovani predmétd
stfikanim

dodavaji

SKODOVY ZAVODY

OBCHODNI REDITELSTVI V PRAZE




&

Autogenni
svareci draty,
elektrody
vSech druhu

dodava v nejlepsi jakosti

Banska a hutni spolecnost

Praha |l., Lazarska 7.
Telefon ¢&isla 392-41 az 49.




S NASIM NOVYM SVARECIM
VYVIJECEM MATE ZARUCENY
LEVNY PROVOZ

.RADIA -NOVUS R. V.”

zhk. chrén.

vysokotlaky vyvijeé.

Osvédéeny a prakticky pro
veikeré prace autogenni,
k letovéni na mékke i na
tvrdo, ke svéaieni, Fezani atd,

Lehce prenosny a pro svij
maly pramér snadno k
umisténi.

Jednoducha obsluha,

solidni provedeni.

Prednost :

Redukovatelny a tim stej-
notlaky vyvin plynu.
Nepfetriity provoz,
vyména karbidu béhem

provozu.

Specilni vodni predloha
s pojistkou.

K pouiiti i pro vice horaki.

T
OTAKAR MARES PRAHA I, Petrsks 8 n.

Kancelai telefon 603-1-8, 636-2-5. ® Tovarna telefon 565-7-2.




SVARECI DRATY
POLDI

pro
autogenni svareni
ze specialnich taveb
zarucuji

spolehlivy svar

POLDINA HUT

PRAHA Il., BEETHOVENOVA 27

Telefon: 233-51, 233-52, 233-53, 233-54




Mnohy 2 Vds jiz znd
pienosné tlakové acetylenové
vyvijeée pro autogenni svareni a
fezani, pokovovani, letovani na mék-
ko a na tvrdo s naplni 1-6 kg karbidu,

Naprostou bezpeénost, stalou poho-
tovost k praci, obrovskou vykonnost,
jednoduchou obsluhu, velikou aspor-
nost, p'r'ilcladncu istotu, neomezenou
trvanlivost, plynuly, neklesajici tlak
a dokonalé vyuiiti karbidu zaruéuji
podmaZeci tlakové aparaty

»Vilral «

pro néapli 1-100 kg karbidu.

Letujte bez kysliku |
s hamékkoinatvrdo g

Odborny zavod pro autogenni a elektrosvaieci zafizeni

VILEM RAISL rranacariin

Telefon 600-85 Kralovska ti. 63

Veikery pridavny material (drity, tycinky, pajky, praiky, pasty, tavidla a j-) pro
viechny kovy. - Opravy viech druhi svarecich, fezacich a letovacich hofaki.




Dmuchavky svéreci i fezaci, re-
dukéni ventily spoleh. konstrukce.
Opravy. « Svareci draty, tavné
prasky, hadice, brygle. « Bronz
TOBIN na tvrdé letovani.

Brusy na svary i ndstroje, piiv. Aloxite a Carborundum Niagara.

Stern a spol. Mai. JAR. KOCIAN - Praha II,,

SENOVAZNE NAM. 28 - ZALOZENO 1908.
Tovarna na kyslik, dusik, zhusf.vzduch v Kralupech n.Vit.

K A R B | D FALKNOVSKY

vidy pfimo z ne]blizsich tovar. skladl dodéva za plvod. tovérnl ceny

Ing. Jan Pfikryl e PRAHA 1. ROZOVA7

PUVODNI GRIESHEIM-GRIESOGEN

svareci a fezaci (Pokrok) hoiaky ® Vyvijege a veskery prisadni
material pro autogen @ Elektrické vrtacky, brousici stroje a pi-
vod. svédské elektr. pajecky ® Brousici kotouée a brous. material

Fr. Svétniika, Praha Il., Senovainé nam. ¢, 17
proti Hypoteéni bance. Telefony 256-64, 347-14




ELEKTRODY NA LITINU

BH.40 | 7 e T
Robot | BH-ML B.H'Br°"13 Bobrox

mékky | lehce opracovatelny

Piechod
7 R : _-i1  Barva cerveno-

Svar iluty

" PEAS

I, VODICKOVA 28 » TEL. 396.94

%

PRAHA




STROJE,
NASTROUJE
PRAHA II.,
KLIMENTSKA 36
TELEFON 621-62-625-94

3

RUDOLF

MELICHAR

STROJE,
NASTROUJE

PRAHA WL, -

KLIMENTSKA 38
TELEFON 821-82,625-94




konstrukci AUTOGENU KAMARAD. Acetylen je

dokonale spoutdn v pristroji, aby nam v pravou chvili

dobfe slouzil v hofsku

Vysokotlakovy acetylenovy wyvije¢ nejmodernéjsi
konstrukee s Fiditelnym flakem
JEDNODUCHY — BEZPECNY — USPORNY
Povoleno zemskym tfadem v Praze & 155578,

K pouiZiti:

Bez kysliku: k letovdni na tvrdo i na mékko, vyhfi-
vani plechii, opalovani nété&rh, rozmrazovani, vyt a-
péni peci atd.

S kyslikem: k autogennimu svafeni a fezéni kovi.
Plnéni karbidem zrnéni 50/80,

VeSkeré Zelezné soutdsti silné. zinkoviny!
Vyribi se ve z velikostech: pro naplfi 2 kg a 4 kg.
PRVOTRIDNI DOMACI VYROBEK!

TECHNICKE UDAJE:

Sila materidlu Viha
Vykon |V mm, kterou| oxistroje Rozméry
TYP| za moZno Cena
I hod sviFeti l fezmi1pr:§zdnf pin¥ |v¥ika| pramér
kg kg | mm mm
2 kg| 13001 20 | 200] 27 | 47|ss0| 350
4 kg | 26001 30 { 300 | 8250 | 70 | 950 | 373

bty VA CLAV TYLSAR, Prana-Karlin, Jihlavsk4 9, tel. 354-83

TXVII
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