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Doporuceni pro skladovani, presusovani
a manipulaci se svarovacimi materidly

1. VSeobecné

Tento postup plati pro piijem, manipulaci, skladovani a obrat zbozi ve skladech. Tyto ¢innosti
jsou zajiStovany proto, aby zadkaznici dostali dodavku odpovidajici kvality, kteroukoliv
dodaci cestou.

Odpovédnost za dodrzovani tohoto procesu maji vedouci (majitelé) skladu.

Stru¢na doporuceni I1ze nalézt téz v kazdém nasem katalogu.

2. Baleni:

Baleni, znaCeni a paletovani svafovacich materidli je popsano ve vyrobni dokumentaci.
Dojde-li k poskozeni obalu svafovacich materidli, musi byt vyrobek zkontrolovan, ptebalen
nebo sesrotovan. V piipad¢ prebaleni musi byt zachovana (obnovena) pivodni identifikace
vyrobku.

Svarovaci materidly musi byt ptebaleny do 24 hodin od poskozeni ochrannych obala (folie),
popiipad¢ presuseny (elektrody, tavidla), nebo seSrotovany.

Vyrobky musi byt vhodné zabaleny, zajistény pro piepravu a chranény pied vlhkem.

3. Skladovani:

Obalené elektrody pro rucni obloukové svarovani

Vsechny druhy obalenych elektrod jsou vice ¢i méné nachylné k absorbovéani vlhkosti
z okolniho prostiedi. Vlhkost v obalu pak mize byt hlavni pfi¢inou nejen porezity svarového
kovu, ale i trhlin, zptisobenych difiznim vodikem. Protoze bézné pouzivand baleni elektrod
v papirovych krabic¢kach s naslednym balenim do folie nemohou byt 100% vzduchotésna,
snazi se kazdy vyrobce snizit navlhavost Gpravou slozeni
obalu elektrody, nebo pouzitim dokonalejsiho baleni. Jako
priklad je mozno uvést elektrody s obalem typu LMA (Low
Moistture Absorption) s vyrazné¢ pomalejSim navlhanim,
nebo specialni baleni typu VacPac (viz Spektrum 1/2001,
str.9). Ob¢ cesty Castecné zvySuji pracnost vyroby a tim i1
cenu elektrod. Pro omezeni negativniho vlivu prostiedi je
proto doporucovdno pro bézné uzivand baleni dodrzovat
nasledujici skladovaci podminky:
- teplota skladovani min. 15°C
- relativni vlhkost vzduchu ve skladu max. 60%
V pribéhu zimniho obdobi 1ze dodrZet pfedepsanou relativni
vlhkost vzduchu obvykle jen tehdy, pokud teplota ve skladu
je nejméné o 10°C vyssi nez teplota venkovni. V tropickém
klimatu a v dobé s vysokou vlhkosti okoli 1ze podminky
skladovani wupravit vysouSenim vzduchu. Pfi nizSich
teplotach skladovani nebo piepravy by mélo pied otevienim
baleni dojit k vyrovnani teplot.

Obr. 1 — Udrzovaci kontejner PK 1
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PresuSovani elektrod

Elektrody, které byly skladovany za nevhodnych
skladovacich podminek nebo po velmi dlouhou dobu, je
nutno presusit a tim obnovit jejich pouZitelnost.

Presusuji se obvykle vSechny typy rutil-kyselych
nerezovych elektrod a vSech typl bazickych elektrod,
kde je pro svarovy kov predepsana rentgenova cistota,
nizky obsah diftizniho vodiku a vysoké hodnoty vrubové
houzevnatosti pfedevsim za nizkych teplot.

Bézné rutilové a kyselé¢ elektrody, skladované
v originalnich obalech, pifi dodrzeni ptredepsanych
skladovacich podminek obvykle neni nutno pfesusovat.
Nesmi se piesuSovat elektrody s celulézovym obalem!

Obr. 2 — Kombinovany kontejner PK 5

Podminky pro presusovani

— teplota pfesuSovani a udrzovaci doba je uvedena pro
kazdy typ v katalogu a na Stitku krabicky

— teplotou presouseni se rozumi teplota uvniti svazku
elektrod

— doba piesouseni se méfi od okamziku, kdy byla
dosaZena

— elektrody se v peci mohou umistit max. ve 4 vrstvach

— doporucuje se elektrody presouset max. 3x

— vysuSené elektrody by pted vlastnim svarovanim meély
byt umistény ve skladovacim kontejneru pii udrZovaci
teploté cca 70°C

Obr. 3 — susici skiin PK 410
Zavizeni ESAB pro presuSovani a skladovani jiz suchych elektrod

Jako udrzovaci kontejner vysusenych elektrod s teplotou do 100°C doddvame lehky a snadno
ptenosny kontejner typu PK 1 (Obr.1).

Pro skladovani i1 suSeni elektrod je k dispozici kombinovany kontejner typu PK 5 (Obr.2)
s regulovatelnou teplotou v rozmezi 50 az 300°C.

Pro skladovani vétsSiho mnozstvi jiz vysusenych elektrod nebo elektrod riizného typu se Casto
pouziva skiinovy typ SK 40 (Obr.4) se 4 vyjimatelnymi policemi a regulaci teploty v rozmezi
50 az 180 °C.

Nejlepsim feSenim pro vétsi svarovny je pouziti suSici skiiné PK 410 (Obr.3) s teplotou,
regulovatelnou automatickym termostatem v rozmezi 0 az 450°C a s casovacem az na dobu
jednoho tydne.

Skladovani elektrod

Elektrody musi byt skladovany za shora uvedenych podminek v origindlnich a neporusenych
obalech.
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Pokud jsou i takto skladovany déle nez 1 rok, je nutno pted jejich pouzitim provést ovéreni
jejich vlastnosti zkuSebnim névarem s potfebnymi zkouSkami. Maximalni doba skladovéani je
5 let. Toto neplati pro neporusena baleni typu VacPac.

Obr.4 — skladovaci skiin SK 40

Tavidla

Je-1i vlhkost vyssi, nez stanovi limity piedpisii, nebo
je-li  poskozen obal, musi byt elektrody
zkontrolovany, poptipadé presuseny a piebaleny.

Elektrody je doporuceno sesrotovat, kdyz:

- je ptekroCena max. doba skladovani nebo
vysledky  ovéfovacich  zkousek jsou
neodpovidajici

- vlivem nevhodné manipulace ¢i skladovani doslo
k poruseni celistvosti obalu

- doslo ke zmén¢ barvy obalu v pribehu skladovani

- doslo k silnému poskozeni vlhkosti

Svafovaci a navafovaci tavidla firmy ESAB maji velmi dobré skladovaci vlastnosti
a v okamziku dodavky maji obsah vlhkosti nizsi nez 0,05%, méfeno pii teploté¢ 1000°C.
Tavidla pod ozna¢enim OK FLUX jsou b&ézné€ dodavana v papirovych pytlich odolnych proti
vlhkosti s vnitini plastikovou vlozkou o hmotnosti 25 kg, v kovovych sudech o hmotnosti
250 kg resp. v baleni BigBag o hmotnosti 1000kg.

K navlhani mize dojit b&hem nespravnych podminek pfti prepraveé, skladovani nebo vlastni

manipulaci.

Projevem vlhkosti v tavidle je obvykle porézni svar nebo pory viditelné v zatuhlé strusce.

Pro dosaZeni vybornych vysledk je tfeba dodrzovat nasledujici podminky skladovani:

- pytle s tavidlem nesméji byt nikdy vystaveny piimé vlhkosti, napt. desti ¢i snéhu

- skladovaci prostory musi byt suché s dodrZzenim max. relativni vlhkosti 60% a teploty

20+ 10°C

- nezpracované tavidlo v otevienych obalech je v pfipadé¢ dlouhych vyrobnich ptestavek
nutno uchovavat v peci pti teploté 150 £ 25°C

Pfi dodrzeni uvedenych podminek a max. dob skladovéani neni

bézné tieba tavidla ESAB presuSovat. S

Presusovani tavidel

Jestlize tavidlo z jakéhokoliv diivodu navlhlo, je nutné piesuseni
v peci za dale uvedenych podminek podle typu tavidla:

- tavena tavidla OK FLUX

2 —4 hod.

- aglomerovana tavidla OK FLUX ..... 300°C + 25°C po dobu

2 —4 hod.

Vrstva tavidla v peci by neméla byt silnéjsi nez 50 mm.

............... 200°C £ 50°C po dobu
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Pece pro presusovani a skladovani tavidel

Firma ESAB pro uvedeny ucel dodava nasledujici typy peci:

1) SuSici a skladovaci kontejner JK 50 (Obr.5)
s kapacitou 50 1 tavidla a sregulaci nastavené
teploty do 500°C po dobu 3 hod. a nésledujicim
poklesem na udrzovaci teplotu 150°C po dalsi 12
hodinovy interval

2) Zasobnik na tavidlo JS 200 (Obr.6), ktery slouzi
jako udrzovaci pec suchého tavidla s objemem 200 1
a s moznosti nastaveni teploty vrozmezi 50 az
300°C.

Skladovani tavidel

Pokud jsou dodrZzeny obecné skladovaci podminky, fidi
se doporuceni pro dobu skladovani podle druhu baleni

takto:

- baleni typu BigBag max. 6 mésicl

- papirové pytle max. 2 roky
Obr. 6 — kontejner JS 200 - kovové sudy max. 3 roky

Po ptekroceni této doby skladovani je nutno tavidlo pted
pouzitim prezkouset.

PIné a trubickové svarovaci draty

Jestlize jsou tyto draty skladovany v origindlnich uzavienych obalech, v suchych skladech
a za podminek uvedenych pro skladovani elektrod a s vylou¢enim jakéhokoliv vlivu okolniho
agresivniho prostiedi, 1ze jejich zivotnost pokladat za neomezenou.. Pied pouzitim je tfeba
zabranit kondenzaci vlhkosti na studeném dratu (vyrovnani teplot s okolim pied pouzitim), ¢i
jinému kontaktu s vodou nebo jinymi latkami, které mohou absorbovat vlhkost a s mazadly
nebo latkami s korozivnimi G¢inky.

4. Stohovani palet se svarovacimi materidly:

Je dovoleno skladovat maximalné 3 palety tavidla nad sebou v zavislosti na typu tavidla
a obalu. U obalenych elektrod, svafovacich dratli na plamen a pasky smi byt skladovany
maximalné 2 palety nad sebou. Svafovaci trubicka a svafovaci drat na civkach nesmi byt
stohovan.

5. Identifikace materidli:
Musi byt zachovéna plivodni identifikace vyrobce.

6. Obratka zbozi ve skladech:
Pohyb vyrobki ve skladech by mél probihat podle pravidla "Prvni dovnitf - prvni ven".

7. Doprava:

Pti prepraveé mezi sklady musi byt vyrobek chranén pted vlhkosti a poskozenim. Pti odesilani
vyrobkll a zbozi zékazniklim se musi pouzivat pouze zakryta vozidla. Pfepravce svafovacich
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materiald musi byt upozornén na nebezpeci znehodnoceni vyrobkl vlivem povétrnostnich
podminek a vlhkosti.

Pti ptepravé zajistované zakaznikem / odbératelem musi byt toto upozornéni dokladovano na
kopii dodaciho listu v ptipadé, Ze piepravce pouZzije nevhodné zabezpecené vozidlo. Béhem
dopravy, nakladani a vykladani nesmi byt palety se svafovacimi materialy stohovany.
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