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Navod k obsluze

svarovacich invertora SVARIN (GAMA) 145/ 165

SVERBEZER® cdiion

Cesky vyrobek !
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2. UVOD

Vazeny zakazniku,&tujeme za VaSe rozhodnuti zakoupit si nas vyrobekd uvedenim do provozu si
prosim dikladns prectéte vSechny pokyny uvedené v tomto nadvodu. Pro tiepdir¢jSi a dlouhodobé
pouziti musite fisre¢ dodrzovat instrukce pro pouziti a udrzbu zde umédé/e Vasem zamu Vam
doporikujeme, abyste udrzbu aipadné opravy ¥il naSi servisni organizaci, negbana dostupné
piislusné vybaveni a specidlivyskolené pracovniky.VSechny naSe stroje Hzeai jsou pedmeétem
dlouhodobého vyvoje. Proto si vyhrazujeme pravavipijejich vyrobu nebo vybaveni.



www.svarbazar.cz - www stranky pro vase svarovani

3. POPIS

SVARIN 145/ 165, resp. GAMA 145 / 165 jsou protesilni svéovaci invertory utené ke svimvani
metodami MMA (obalenou elektrodou) a TIG s dotykavgtartem (sv@vani v ochranné atmosénetavici
se elektrodou). Tedy je to zdroj $waaciho proudu se strmou charakteristikou. InvgijgouieSeny jako
pienosné zdroje syavaciho proudu. Stroje SVARIN, resp. GAMA jsouwnpefazové invertorové zdroje
chrdnéné proti gretizeni dinnou nadproudovou ochranou. Déle jsou vybaverktrerickymi funkcemi
HOTSTART (pro snad¥jSi zapaleni oblouku) a ANTISTICK (zahige rilepeni elektrody). SVARIN,
resp. GAMA 145 /165 jsouipdevSim ufeny do vyroby, udrzbyi na montaze. Swavaci stroje SVARIN,
resp. GAMA jsou v souladu giglusnymi normami a fiizenimi Evropské Unie @eské republiky.

4. TECHNICKA DATA

Tabulka 1

SVARIN 145 SVARIN 165
Technicka data GAMA 145 GAMA 165
Vstupni napti 50-60 Hz (+20% -15%) 1x230V 1x230V
Piikon 4,5 KVA 5,0 KVA
Napsti naprazdno 80-90V 80-90V
Zatzovatel 45% 145A 160A
Zatzovatel 60% 120A 120A
Zatezovatel 100% 95A 95A
Druh kryti IP23 IP23

EN60974-1 EN EN60974-1 EN
Normy 50119 50119
Rozmery D-S-V mm 300 x 143 x 225 300 x 143 x 22
Hmotnost 5,8 Kg 5,8 Kg
HOT START ANO ANO
ARC FORCE ANO ANO
ANTISTICK ANO ANO
Pirepinat HOT START ON - OF ANO ANO

5. OMEZENI POUZITI (ISO/IEC 60974 — 1)

PouZziti sv#ovacich straj SVARIN, resp. GAMA je typicky peruSované, kdy se vyuziva nejefektijai
pracovni doby pro svavani a doby klidu pro umisti svaovanychcasti, ipravnych operaci apod. Tyto
svaovaci stroje jsou zkonstruovany zcela b&énpk zatZovani max. SVARIN, resp. GAMA 145 =
130A/45% nominalniho proudu. po dobu prace 45%kogé doby uziti. Srrnice uvadi dobu zatizeni v
10 minutovém cyklu. Za 45% pracovni cyklusézatvani se povazuje 4,5 min. z deseti minutového
casoveého useku a 5,5 minuty probiha chlazeni. degdipovoleny pracovni cyklusgkraten, bude

v dusledku nebezgeného pehiati prerusen termostatem, v zajmu ochrany kompansvdiecky. Toto je
indikovano rozsvicenim zluté kontrolky ngednim ovladacim panelu stroje. Ri&alika minutach, kdy
dojdek ochlazeni zdroje a Zluta kontrolka zhasne, je

stroj @ripraven pro optovné pouziti. Svavaci stroje SVARIN, resp. GAMA jsou konstruovany

v souladu s ochrannou urovni IP 23.
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A

6. BEZPECNOSTNIi POKYNY

Svaovaci stroje SVARIN, resp. GAMA 145 / 165 musi pguzivany vyhradhpro svdeni. Jiné
neodpovidajici pouziti je zakazano. Jejich obs|al@ovolena pouze vySkolenym a zkuSenym osobam.

Praco

vnik musi dodrZovat normy CEI 26.9 HD 40BN 050601, 1993;SN 050630, 1993 a

bezpeénostni ustanoveni, aby byla zajish jeho bezp@most a bezpmost teti strany.

AN

Prevence red Urazem elektrickym proudem

Neprovadijte opravy svéeciho stroje § provozu a je-li zapojen do el. &it
Pred jakoukoli udrZzbou nebo opravou odpojte strogike

e Svaovaci stroje musi byt obsluhovany a provozovéarsjifikovanym personélem.

VSechna fipojeni musi souhlasit s plathymiqaipisy (CEI 26-10 HD 427)eskymi a evropskymi

normami a zdkony zahtajici Urazim.

Nesvaujte ve vihkém progedi nebo za dest

Nepouzivejte opéebované nebo poskozené iswaci kabely.

Kontrolujte sv@ovaci a napajeci kabely a ufitd se, Ze jejich izolace neni posSkozena, nebo mejso

vodice volné ve spojich.

Nesvaujte se svivacimi a napajecimi kabely, které maji nedostgteprirez. Nepokréujte ve

svaovani, jestlize jsou kabelyghiate, zabranite rychlému opelbovani izolace.

Nikdy se nedotykejtetsti el. obvodu
Po skoreni sva@iovani opatréy odpojte svéovaci kabely a h@dk od stroje a zabfite kontaktu

S uzemginymi castmi.

Zplodiny a plyny p¥i svarovani — bezpénostni pokyny

» Zajistete ¢istotou pracovni plochu a o#élvavani od veSkerych plynvytvéenych hem svéeni,
zejména v uzaenych prostorach.

Umistgte svaovaci soupravu do déb etranych prostor.
Odstraite veSkery lak, ngstoty a mastnoty, které pokryvafiasti utené ke svivani, aby se

zabranilo uvailovani toxickych plyn.

Pracovni prostory vzdy dob &trejte.
Nesvaujte v mistech, kde je podeni z Uniku zemnih¢i jinych vybusnych plyf, nebo blizko u

spalovacich motar

Nepiblizujte svdovaci z@izeni k vanam wenym pro odstigovani mastnoty a kde se pouZzivaji
hotlavé latky a vyskytuji se vypary trichlorethylenebo jiného chloru, jez obsahuji uhlovodiky,
pouzivané jako rozpou&tla, nebd svaovaci oblouk a produkované ultrafialovéred s ¢mito
parami reaguji a vyt¥aji vysoce toxické plyny.

®

Ochrana pired z&enim , popéleninami a hlukem

Nikdy nepouzivejte nefurtki nebo poskozené ochranné paky.
Nedivejte se na si&ci oblouk bez vhodného ochranného Stitu nebo helmy

» Chraite své @i specialni sviovaci kuklou opa&nou ochrannym tmavym sklem (ochranny stupe

9 - 14 EN 169).
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Ihned odstrate nevyhovujici ochranné tmavé sklo. Utnijge prihlednéciré sklo ged ochranné
tmavé sklo za &elem jeho ochrany.

Nesvaujte gred tim, nez se ujistite, Ze vSechny osoby ve J&ddsti jsou vhoda chrargni.

Vzdy pouZivejte ochranny ¢d a koZzené rukavice abyste zabranili spaleninanmaszim i
manipulaci s materidlem. Pouzivejte ochranna stiieh@debo usni vypk

A Zabrarni pozaru a exploze

Odstraite z pracovniho prosdi vSechny hitaviny. Nesvéejte v blizkosti hdlavych material a
tekutin nebo v proggdi s vybuSnymi plyny.

Nemgjte na sob odkv nasakly olejem nebo mastnotou, mohlo by dojgikh vzniceni.

hoilavé pary. | malé mnozstwdhto latek niZze zmgisobit explozi.

Nikdy nepouzivejte kyslik k vyfoukavani kontejaexr nadob.

Vyvarujte se svi@vani v uzaivenych prostorech nebo dutinach ,kde by se mohlytgskt zemngi

jiny vybusny plyn.

M¢jte blizko vaSeho pracovihasici pistroj.

Nikdy nepouzivejte kyslik ve si@vacim hoaku, ale vzdy jen netaé plyny a jejich si@si, nebo
CO..

@ Nebezp# spojené s elektromagnetickym polem

Magnetické pole vyti@&né pistrojem ufené ke svilmvani miZze byt nebezpmé lidem s
kardiostimulatory, poricckami pro neslySici a s podobnymitizanimi. Tito lidé musi fiblizeni

k zapojenémuistroji konzultovat se svym lékam.

Nepiblizujte k gristroji hodinky, nosie magnetickych dat, hodiny apod., pokud je v pravoz
Mohlo by dojit v disledku isobeni magnetického pole k trvalym poSkozerirhtb Fistroji.
Svaovaci stroje  jsou ve shéds ochrannymi poZadavky stanovenymi ésmcemi o
elektromagnetické kompatibiit(EMC).Zejména se shoduje s technickyniiegdpisy normy EN
50199 a pedpoklada se jeho Siroké pouziti ve vSealmyslovych oblastech, ale neni pro domaci
pouziti! V pripadct pouziti v jinych prostorach neztpnyslovych mohou existovat nutna zvlastni
opateni (viz EN 50199, 19961.9). Jestlize dojde k elektromagnetickym poruch@@rpovinnosti
uzivatele nastalou situaci ¥g8it. V rékterych ffipadech je naprava v zavedeni vhodnychifitto
piivodni Siary.

“ ) Suroviny a odpad

Tyto stroje jsou postaveny z mateifidkteré neobsahuji toxické nebo jedovaté latky piivatele.
Béhem likvidani faze by nil byt pristroj rozlozen a jeho jednotlivé komponenty bglynbyt
rozc&leny podle typu materialu, ze kterého byly vyroheny
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@ Manipulace a uskladiéni stla¢éenych plyni

* Vzdy se vyhgite kontaktu mezi kabelyrpnasejicimi su&ci proud a lahvemi se stenym plynem a
jejich uskladovacimi systéemy.

» VZdy uzavirejte ventily na lahvich se sgaym plynem, pokud je zrovna nebudete pouZivat.

» Ventily na lahvi inertniho plynu by &y byt Uplné oteweny, aby mohly byt vifjpac nebezp&
pouzity vypinaci systemy.

» ZvySend opatrnost by &a byt @i pohybu s lahvi stigeného plynu, aby se zabranilo poSkozenim a
arazim, jez by mohly vést ke zrani.

* NepokouSejte se plnit lahve stdsmym plynem, vzdy pouzivejtégiplusné regulatory tlakové redukce
a vhodné baze giglusnymi konektory.

» V pripact Ze chcete ziskat dalSi informace,konzultujte b&zpstni pokyny tykajici se pouzivani s

« stlatenych plyr dle noremCSN 07 83 05 &SN 07 85 09.

7. INSTALACE

Misto instalace pro systém byl byt pelivé zvazeno, aby byl zaji&t bezpeény a po vSech strankach
vyhovuijici provoz. UZivatel je zodp&any za instalaci a pouzivani systému v souladstsukcemi
vyrobce uvedenymi v tomto ndvodu. Vyrobce réma Skody vzniklé neodbornym pouzitim a obsluhou.
Stroje SVARIN, resp. GAMA je nutné chréanitgal vihkem a de&tm, mechanickym poskozenim a
piipadnou ventilaci sousednich strajadnérnym prettZovanim a hrubym zachazeninite® instalaci
systému by @ uzivatel zvazit mozné elektromagnetické problémaypracovisti, zejména Vam
doporiujeme, aby jste se vyhnuli instalaci swmeaci soupravy blizkaignalnich, kontrolnich a
telefonnich kabeti, radiovych a televiznich FenaSé€u a prijimaca, pocita¢a, kontrolnich a méricich
zarizeni, bezpénostnich a ochrannych zéizeni Osoby s kardiostimulatory, pdickami pro neslySici a
podobré musi konzultovatipstup k z@izeni v provozu se svym léiean. Ri instalaci zéizeni musi byt
okolni prostedi v souladu s ochrannou arovni tj.IP 23 (IEC 5Z@nto systém je chlazen
prostednictvim nucené cirkulace vzduchu a musi byt puotds€én na takovém migt kde vzduch riwze
snadno proudit strojem.

A\ 8. BIPOJENI DO NAPAJECI SIT i

* Pred pfipojenim svéaetky do sité se ujiséte, Zze hodnota napti a frekvence napajeni v siti
odpovida naggti na vyrobnim Stitku pristroje a Ze je hlavni vypin& sva‘ecky v pozici ,,0".

+  UPOZORNENI!

» PouzZivejte pouze originalnitipojovaci vidlici svéecky pro @ipojeni do si. Svaovaci stroje
SVARIN, resp. GAMA jsou konstruovany préipojeni k siti 230V.

o Jakékoli prodlouzeni kabelu vedeni musi mit odpovigjici prifez kabelu a zdsad&ne s mensim
prarezem nez je originalni kabel dodavany sistrojem.

* Po zapnuti hlavniho vypitea sviti zelena kontrolka naguinim panelu. Bzienici piskani svéecky
je bézny privodni jev invertoru a neni na zavadu $vaovani bzdeni kolisa s obloukem.

Pokud potebuje te napjet sk@vaci stroj ve $tSi vzdalenosti od sife mozno pouzit adaptér ADAP25.

Adaptér je napajen 3x400V agvede nagti na 230V .Je vybaven 8ma zasuvkami na toto nép

Na prodluzovacim kabelu 3x400V jsou polkwii ztraty nez na prodlouzeni 230V. Vystup 230V

z adaptéru je jigh na proud 25A.
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9. OVLADACI PRVKY INVERTOR U SVARIN 145/ 165

Obr.1
7
4
1. Plast pednicelo
2. Prepin& metod MMA — TIG 7. Regulace proudu
3. Rychlospojka vystup minus pél 8. Popruh (t€z pozice. 12)
4. Rychlospojka vystup plus pol 9. Plast zadnéelo
5. Kontrolka zapnuti (zelené) 10. Hlavni vypina&
6. Kontrolka fetrati (Zluta) 11.Kabel givodni PKG 001

10. UVEDENI DO PROVOZU METODA MMA

SVARIN, resp. GAMA 145/ 165 svaje se vSemi druhy elektrod s bazickym, rutilovyikyaelym
obalem.Vyjimku tvéi elektrody s celulozovym obalem. Dle druhu elefitse uéuje polarita zapojeni
svaovacich kabéil.Zapojeni polarity dopotiwje vyrobce elektrod a je uvedeno na obalu.

Nastaveni ovladacich prvk pro metodu MMA
Prepin& metod obr.1, poz.2igpneme do polohy MMA (symbol drzaku elektrod keetalou).
Pfi popsaném nastaveni se aktivuje funkce ,,HOT STA&dra usnaduj¢ zapalovani oblouku.
Nastaveni proudu se provadi knoflikem obr.1, pdaoéinoty jsou znazo&my na stupnici ozrig@né
AMP
Svarovaci kabelypripojime do rychlospojek a podtenim dotahneme.(Polarita dle druhu
elektrod).Red zapnutim hlavniho vypita se peswcte Ze kabely ani drzak elektrod nemaji
poSkozenou izolacs poSkozenou izolaci kabélnebo drzakem elektrod zasad& nesvaujte.
Zemnici kledt piipojime na svébvany material nadsténé misto. Spatny kontakt igobuje zativani
klesti a kabdl, jejich gredtasné opdtbeni , nestabilni a Spathorici oblouk.
Vidlici zastrcime do zasuvky kterou@dtim zkontrolujeme zda odpovida sapuvedenému na
vyrobnim Stitku svigecky.

e Zaprete hlavni vypina

» Knoflikem obr.1, poz.7. Nastavte velikost prowtiel druhu a prmeéru elektrod.

* Oblouk se zapaluje kratkym Skrtnutim o &wany material.

» Pfed opakovanym zapélenim je nutno elektrodu odklepod strusky o nevodivou podloZku.
Elektrody skladujeme v suchu, ggpad: je pred svéenim vysusime.
Pouzivani svi@mvacich kabeil na izné délky a proudy tabulka 2. Hodnoty jsou oriénia
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Tabulka 2

Upozornéni

Priifez kabelu | Délka kabelu | Max.proud Elektroda
16mm? 3m 174A 3,2mm
25mm° 5m 254A 4,0mm
35mm?® 10m 338A 4,0mm

* PFi zapnutém hlavnim vypin&i jsou svarovaci kabely i drzak s elektrodou stéle pod
napétim.Drzak s elektrodou odkladejte na nevodivou a neoilavou podlozZku.

» Béhem svaovani nesahejte holou rukou na svi@nec je pod nagtim!

» Pri odkladani drzaku s elektrodou dbejte zvySené pozoosti na Zhavy konec elektrody

Tabulka 3 pouze orientacni!

E-B 121 EN499-E 38 3B E-KEN499-E35AA |E-R117 EN499-E38 AR
Pramér elektrody mm
Proud A Proud A Proud A
2,0 60 - 80 65 - 80 40 - 70
2,5 80 -100 80 - 100 60 - 100
3,2 110 - 140 100 - 130 80 - 120
4,0 140 - 170 170 - 210 140 - 170
5,0 190 - 200 210 - 270
Proud stejnosmérny stenosmérny stejnosmérny/stfidavy
Polarita drzaku elektrod plus pdl minus pol minus pol

Pouzita intenzita proudu prézané ptimery elektrod je zobrazeno v tabulce 3 a proné typy svéovani

jsou hodnoty:

* Vysoké pro svibvani vodorovi

» Stredni pro svivani nad urovni hlavy

* Nizké pro sveovani vertikalni srem doh a pro spojovani malychrgdelttatych material

» Priblizna indikace pimérného proudu uzivanéhdgigvaovani elektrodami prodnou ocel je dana
nasledujicim vzorcenh=50 x (Je — 1)

| = intenzita sviéeciho proudu

e = pamer elektrody

Priklad pro elektrodu s pmérem 4 mml =50 x (4 — 1) = 50 x 3 = 150A

Drzeni elektrody p¥i svairovani:

Piiprava zakladniho materialu:
V tabulce 4 jsou uvedeny hodnoty priggoavu materialu. Rozény uréete dle obrazku 3.

Obréazek 2

S a d o
(mm) (mm) (mm) ©)
0-3 0 0
3-6 0 s/2(max)
3-12 0-1,5 0-2
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11. UVEDENI DO PROVOZU METODA TIG DC

Metoda TIG DC je su@vani stejnosgrnym proudem netavici se wolframovou elektrodowhranné
atmosfée argonu.Oblouk Homezi wolfr. elektrodou a sy@vanym materialem.Do tavné lazse
pridava material stejného sloZeni jako materiafevany.Tato metoda se pouziva na jemnémxéni
drobnych dilé plechi, drati a profili z béZnych oceli,nerezovych oceli, niklugd, titanu a slitin
téchto kova.(mimo hliniku a jeho slitin)

Nastaveni ovladacich prvki pro metodu TIG DC

Prepin& obr.1, poz.2 fepneme do polohyTIG(symbol TIG t#&ku). Nastaveni proudu se provadi
knoflikem obr.1, poz.7. Hodnoty jsou znaz&m na vnitni stupnici ozné&ené AMP

Svarovaci hatak TIG zapojime do rychlospojky obr.1 poz.3, cam@é jako - pol. a poatenim
dotahneme. ifevletnou matice obr.9 poz.4 fiproubujeme na vyvod z redérkiho ventilu a
dotdhneme.Plyn poustimées ventil na rukojeti obr.9 poz.1, ¢&mim nebo stiskem dle typu
horaku.Pfitok plynu se nastavuje v rozmezi 5 az 15 I/minsdiovaného materialu a nastavenych
parameti.

Zemnici kabelptipojime do rychlospojky obr.1 poz. 4, oZeaé jako + pol a pootenim
dotdhneme.Zemnici kl&Spripevnime na swavany material nadsténé misto bez koroze a
barvy.Spatny kontakt Zgobuje zativani kabel i klesti a jejich pectasné opdtbeni. Spathse
zapaluje oblouk a svary vykazuji horSi kvalitu.

Oblouk se zapaluje jemnym Skrtnutim wolframovou elektrodcsva@ovany material.Rdavny
material zaneme pidavat aZz po nataveni materialu a vyei 14z®. Po skoteni svéeni nechte
proudit plyn 5 az 10 vien na wolframovou elektrodu zZidoda ochlazeni.Po ska@eni svéeni zastavte
ventil na reduknim ventilu i na 14hvi.

Upozornéni: pii zapojenych kabelech a zapnutém hlavnim vypiréje zemnici kabel i elektroda
horaku pod napétim. Horak odkladejte na nevodivou a neh#lavou podlozku.

Svarovaci kabely a svéovaci hatak TIG se prodavaji jako zvlastni prislusenstvi na objednani.
Pouzivejte wolframové elektrody s 2% thoria a@ree cervenym prouzkem. Hrot elektrody se brousi do
kuzele uhel dle tabulky 5.Brouseni elektrody prayjt@dna jemnozrném kotdu uréeném pro brouseni
wolframovych elektrod obr.4. Délka hrotu byl odpovidat 1.5 az 2 nasobkuiperu elektrody.

i Tabulka 5 pouze orientacni hodnoty
Uprava wolframové elektrody
Obr.4 1 Proud A Uhel stupné ( °)
:\ 5 20 A 30°
3 20 A-100 A 60°- 90°
4 100 A-200 A 902 120°
200 A a vice 120°

1. Ochranny kryt
brusky

Brusny kotou¢
Wolfr.elektroda
Opérka brusky

Obr.5 Obr.5A

Ié .
W

Pwbd

BrouSeni wolframové elektrody:

Spravnou volbou wolframové elektrody a jejigravou ovlivnime vlastnosti sk@/aciho oblouku, geometrii
svaru a zivotnost elektrody. Elektrodu je nutnénétorousit v podélném séru dle obrazku 4.

Obrazek 5 znazauje vliv brouseni elektrody na jeji Zivotnost. J&ma rovnomdrné brouseni elektrody
v podélném srru— trvanlivost az 17 hodin

Obrazek 5A — hrubé a nerovndmé brouseni vifitcném snéru - trvanlivost 5 hodin
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Ochranny plyn:

Pro sv#ovani metodou TIG je nutné pouzit Argogistott 99,99%. MnozZstvi fitoku ukete dle tabulky 6.

Tabulka 6
Praimer elektrody Svaovaci hubice Priitok
Sva. proud (A) n° 0 mm plynu I/min
6-70 1,0 mm 4/5 6/8,0 5-6
60-140 1,6 mm 4/5/6 6,5/8,0/9,5 6-7
120-240 2,4 mm 6/7 9,5/11,0 7-8
DrZeni svarovaciho hafdku pii svarovani: Ke)
Oo (?)
Obr. 6 W )
NN X_ &\ N 7
20 - 30° 152 40°
~af—
S~
4 10-307] !
[ AN N
Priprava zakladniho materialu:
V tabulce 7 jsou uvedeny hodnoty priggoavu materialu. Rozény uréete dle obrazku 7.
Obr. 7 Tabulka 7
S a d a
s (mm) | (mm) | m) | ()
] 0-3 0 0 0
d *a t 3 0 0,5(max) 0
4-6 1-15 1-2 60
12. SVAROVACI KABELY
Obr.8
Rychlospojky

N

Kabely prif.25 SVARIN 165 / GAMA 165
a pruf.16 SVARIN 145 / GAMA 145

3. Drzak elektrod

4. KlesSté zemnici

10
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13. SVAROVACI HO RAK TIG

Obr.9

Plynovy ventilek

Wolframova elektroda

Hubice

Prevle¢na matice pro pfipojeni na
plyn.ventil

Rychlospojka

PonpRE

o

A\ _14. NEZ ZENETE SVAROVAT

DULEZITE : pted zapnutim swéacky zkontrolujte jedt jednou, Ze nafti a frekvence elektrické sit
odpovida vyrobnimu Stitku.Nastavte gwaaci napti s pouzitim regulace né&jp nagti (obr. 1 poz. 7) a
hlavnim vypingem zdroje (obr. 1 pos. 10) Stroj SVARIN / GAMAp#&praven k pouZiti.

POZOR, p¥i zapnutém hlavnim vypin&i jsou svarovaci kabely pod nagtim!

/\  15. UDRZBA

Varovani: Pied tim, nez provedete jakoukoli kontrolu uvni¥ stroje odpojte jej od elektrické sig.
Nahradni dily

Originalni nahradni dily byly speci@mavrzeny pro nase #aeni. Pouziti neoriginalnich nahradnichadil
muze zfisobit rozdilnosti ve vykonu nebo redukovatgpokladanou Urovebezpeénosti.

Odmitame pevzit odpo¥dnost za pouziti neoriginalnich ndhradnicli.dil

Zdroj svarovaciho proudu

JelikoZ jsou tyto systémy zcela statické, dodrzogsledujici pokyny:

Pravidelr odstraujte nashromazshou neistotu a prach z vrini ¢asti stroje za pouziti staného vzduchu.
Nesnerujte vzduchovou tryskuipmo na elektrické komponenty, mohlo by dojit kghjposkozeni.
Provadite pravidelné prohlidky, abyste zjistili jednotiwpotebované kabely nebo volna spojeni, ktera jsou
pricinou prehrivani a mozného poskozeni strbjesvarovacich stroji je tieba provést periodickou revizni
prohlidku jednou za pil roku povéfenym pracovnikem podleCSN 331500, 1990 €SN 056030, 1993.

16. UPOZORNENI NA MOZNE PROBLEMY A JEJICH ODSTRAN ENI

Rivodni diira a svéovaci hdak jsou povazovany za raptjSi piiciny poruch. V gipad
problénd postupujte nasledon
Zkontrolujte hodnotu dodavaného &ty siti
Zkontrolujte, zda je fivodni kabel dokonalefipojen k vidlici a hlavnimu vypina
Zkontrolujte, zda jsou pojistky, nebo jist paadku
Zkontrolujte zda nasleduji¢asti nejsou vadneé:
hlavni vypin& v rozvodné siti
napajeci vidlice
. hlavni vypin& stroje
5. Zkontrolujte sviovaci hdak a jehacasti:

RN S

11
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Poznamka: | pies VaSe technické dovednosti je nezbytné pro opsaeje Vam doportit kontaktovat
vySkoleny personal a naSe servisni technickéledd

17. OBJEDNANI NACHRADNICH DIL ¥

Pro bezproblémové objednani nahradnict aNtactjte:

Objednactislo dilu

Nazev dilu

Typ stroje

Vyrobni ¢islo stroje

Priklad: 1 kusy obj¢islo 10261 ventilator pro stroj SVARIN, resp. GAMAS5 / 165

18. GRAFICKE SYMBOLY NA VYKONNOSTNIM STITKU
1 2 3 4 5 6 7 9 10

S C el e v i o
PR wEémNG VD'_ P 23] Jnr20.4v™- 170a126.8v 11

[ @M INVERT X| ==== 45% | 60% [100% 12
) S Type : GAMA 1750 V| !:] 170A | 150A |130A
OMI‘?R;‘: s.No.:g ;LZI Un88V Uz] 26.8v [ 26v [252v J&
s o[ e ] o ®00 e 13
Trebié =AM k”SOH L11;230‘\// h& 20A |17.4A
(g @MEC 60974-1 EN 50199 \50- 60Hz|S 52K 4,7KVA[4.0KVA 14
\21\20 \10 \18\17 \16  \15
1. Vyrobce 12. Jmenovité svafovaci napéti
2. Urceni stroje 13. UcCinik
3. Vyrobni &islo 14. Vstupni proud
4. Typ stroje 15. Instalovany vykon
5. Zdroj s klesajici charakteristikou 16. Trida izolace
6. Stupén kryti 17. Jmenovité napéti a frekvence
7. Stejnosmérné napéti 18. Metoda svarovani
8. Napéti napradzdno 19. Pripojeni vidlici
9. Rozsah svarovaciho napéti a proudu 20. Cisla norem
10. Doba zatizeni 21. Jednofazovy usmérnény zdroj

11. Jmenovity svafovaci proud

19. PRODLUZOVACI KABEL, ELEKTROCENTRALA

Dlouhy prodluzovaci kabel zE&pinuje ztraty na@ti, které snizuji maximalni nap dosazené strojemiip
svaovani obalenou elektrodou. Tento efekt nast&e@lgvSim fi svarovanim vySSim proudem a projevuje
se geruSovanim proudu. PouZivejte prodluzovaci kabddy uvedené tabulky tim omezitéeprivani a
nagtové ztraty kabelu. Kii velkému gehrivani nenechavejte kabel namotany na civiiespaovani
vétSimi proudy.Pifez vodEén prodluZzovaciho kabelu musi odpovidat velikostiyoho I1.

PRODLUZOVACI KABEL ELEKTROCENTRALA
0-5m 3x1,5mm’ TYP SVARIN / GAMA 145,165
5-25m 3x2,5mm’ Jmenovita nagi 230V
25-50m 3x4mm’ Rozsah napajeciho ngp |-15 (195,5V) +20( 276V
Pojistky 16 A pomalé
Napajeci kabel 3x 2,5 nfmmax. 3 m
Elektrocentrala Min 6,5 kW

12
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Napdajeci nafti uvedené na Stitku steiky, zapojeni a typ sdvé zasitky musi odpovidat na&p v siti!
Sitoveé pojistky musi mit vypinaci hodnotét$i, nez je hodnota vstupniho proudu I1.

Délku prodluzovaciho kabelu volte podle ffgdty. PouZijete-li delSi neZ jgeba, nenechavejte jej navinuty na
civce ale rozvite jej cely. Bi ponechaném kabelu v klubu se chova jako civkachdlzi zde ke ztratam
nageti.

20. PROHLASENI O SHODE:

ES PROHLASENI| O SHODE

MY : vyrobce OMICRON - svareci stroje s.r.o0.
Zahradiikova 1375/2
674 0IF&bi¢
¢0: 26291363
Tel/fax: +420 568 851 563 / +420 568 851 561

ProhlaSujeme na svou vyliou odpo¥dnost, Ze vyrobky nize uvedenérmpl pozadavky
zékona 22/1997 Sb v posledningéaha naizeni viady 17/ 2003 a 18/2003

TYP:
GAMA 145, GAMA 165 (SVARIN 145, SVARIN 165)

Popis elektrického z#&izenti
Svaovaci stroj pro svavani metodou MMA a TIG DC

Odkaz na harmonizované normy:

CSN EN 60974-1
CSN EN 60974-10

Posledni dvogisli roku, v némz bylo na vyrobky ozna&eni CE umisgno:

05
V Trebki dne 20.8 2007
JmEno: faak podpis:
Petr Kuhtreiber jednatel razitko

13
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22. POSKYTNUTI ZARUKY

1. Zarwni doba stroje SVARIN, resp. GAMA 145/165 je vyreht stanovena na 24¢sial od prodeje
stroje kupujicimu. Lita zaruky z&ina &Zzet dnem fedani stroje kupujicimufipadré dnem mozné
dodavky. Do zartni doby se nepidta doba od uplatmi opraviné reklamace az do doby, kdy je
stroj opraven.

2. Obsahem zaruky je odp&inost za to, Ze dodany stroj ma v doledani a po dobu zaruky vlastnosti
stanovené zavaznymi technickymi podminkami a norimam

3. Odpowdnost za vady, které se na stroji vyskytnou po jgmodeji v zardani lhaté, spd@iva
v povinnosti bezplatného odstegm vady vyrobcem stroje, nebo servisni organizamiéienou
vyrobcem stroje.

4. Podminkou platnosti zaruky je, aby byl Bwaaci stroj pouzivan figobem a k &elim, pro které je

uréen. Jako vady se neuznavaji poskozeni a f@dm@ opaebeni, ktera vznikla nedostat®u péi

¢i zanedbanim i zdanlbezvyznamnych vad.

Za vadu nelze ndfklad uznat:

Poskozeni transformétoru, nebo ésimovate vlivem nedostatmé udrzby svilovaciho heéku a

nasledného zkratu mezi hubici @gakem.

Mechanické poSkozeni s\evaciho h#aku vlivem hrubého zachazeni atd.

Zaruka se dale nevztahuje na poskozeni vlivem n&siph povinnosti majitele, jeho nezkuSenosti,

nebo snizenymi schopnostmi, nedodrZenifedpisi uvedenych v navodu pro obsluhu a udrzbu,

uzivanim stroje k&elim, pro které neni den, getZzovanim stroje, ki prechodnym.

9. P¥i udrzbs a opravach stroje musi byt vyhr&dsouzivany originélni dily vyrobce.

10.V zarwni dok nejsou dovoleny jakékoli Upravy nebo &mg na stroji, které mohou mit vliv na
funkénost jednotlivych satésti stroje. V opmém @ipads nebude zaruka uznana.

11.Naroky ze zaruky musi byt upla&my neprodled po zjiS€ni vyrobni vady nebo materialové vady a to
u vyrobce nebo prodejce.

12.Jestlize seip zarwni opra¥ vymeni vadny dil, pechazi vlastnictvi vadného dilu na vyrobce.

13.Zarwni servis niZze provadt jen servisni technik proskoleny a géeny spolénosti OMICRON,

svéeci stroje s.r.o.

14.Pred vykonanim z&kimi opravy je nutné provest kontrolu UGilay stroji : datum prodeje, vyrobni
¢islo, typ stroje. V fipadt Ze udaje nejsou v souladu s podminkami pro uzzémini opravy, nap
prosla zartni doba, nespravné pouzivani vyrobku v rozporuvedeém k pouziti atd., nejedna se o
zarwni opravu. V tomto fipact vesSkeré naklady spojené s opravou hradi zakaznik.

15.Nedilnou sowasti podkladi pro uznani zaruky je radné vyplnény zaruéni list a reklama¢ni
protokol.

o0

© N

V piipact opakovani stejné zavady na jednom stroji a stejgidurje nutna konzultace se servisnim
technikem spokosti OMICRON, svEeci stroje s.r.o.

Upozornéni:

V piipact dodavky nesestavené stavebnicese zaruka nevztahuje na vadyagpbené
neodbornym sestavenim invertoru!

Vyrobce a servis: OMICRON, sv&eci stroje s.r.o. (vww.omc.cz )
Distribuce: www.svarbazar.cz
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